BRIKETOVACI LISY
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Briklis

Briketovaci lisy iSwarf pro lisovani kovovych ttisek z jihogeskych Malsic se rozrostly
o novou modelovou fadu iSwarf 800. Novy model mé zajistit az trojndsobné vy3si vykon

vy

nez stavaijici lisy. Motivem pro stavbu lisG s vy$§im vykonem je rostouci poptavka
ze slévarenského prdmyslu, ktery navy3uje podil zpracovavanych ttisek ve formé briket.

Ové¥enf technologie tavby briket a jeho eko-
nomického p¥inosu je hlavni pfi¢inou rdstu
poptavky po spolehlivych briketovacich lisech
pro lisovéni kovd. Daldim d@vodem rostou-
ctho mnozstvi poptavek ve firmé& Briklis je jejf
schopnost dodavat nejen samotné briketovaci
lisy, ale komplexni technologie s témé&¥ bezob-
sluznym provozem, které jsou v dnedni dobé&
z&kazniky velmi zaddané.
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zvolili lisovaci silu 2 000 kN. Preneseni této
sily na materiél v lisovaci komofe, uzavirané
z jedné strany pevnou zdvorou, vyZaduje velmi
masivni konstrukci uloZeni hydraulického vdlce
a zévory. Z tohoto ddvodu byla zvolena vertikélni
konstrukce briketovaciho lisu,” sdélil Ing. Medek.

Podklady pro rozhodovéni o vyb&ru opti-
malni konstrukce poskytuji pevnostni analyzy.
Konstrukeni oddéleni firmy je vybaveno péti

Napét( - Mises

5, Mises
(v

M 120 B0 %0

Obr. 1. Prabéh stlaéeni v zavislosti na tlaku

Firma Briklis letos slavi 25 let své existence. Za
tuto dobu technici nashromazdili velké mnoZstvi
praktickych zkugenosti, teoretickych poznatkd
ainformaci. Bonusem je i fo, Ze stdle drzi krok
s rostoucim technickym vyvojem ve viech ob-
lastech, at jde o moderni vyrobni zékladnu,
software nebo vzdé&lavani svych pracovnikd.
Rozvoj firmy financuif ze svého zisku a dotac.
P¥i rozhovoru s Ing. Medkem jsme se dozvé-
déli, Ze z&kladem pro vyvoj nového lisu je po-
drobnd znalost vlastnosti lisovaného materi-
alu. ,Kazdy zpracovdvany vzorek materiélu se
snazime analyzovat z pohledu zdvislosti stla-
¢itelnosti na lisovacim tlaku (obr. 1). Tato da-
tabdze informaci je nejcennéj$im podkladem
pro Uvahy o rozmérech a parametrech zafi-
zeni. MGzeme vypocditat, joké dévkovdni ma-
teridlu bude mit novy stroj a jaké bude liso-
vaci komora ve vztahu k pouZitym lisovacim
silém. Tyto sily uréuji parametry hydraulickych
véled a erpadel. Pro novy lis iSwarf 800 jsme
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informaci. Dal$i vyhodou Solid Edge je gene-
rovani dispozi¢niho FeSeni umisténi briketova-
ciho lisu ve 3D pohledech. Prostorové simu-
lace a 3D pohledy pfindseji lepsi prostorovou
pfedstavu o navrhovaném ¥eseni nebo o na-
pojeni technologie na stavaijici technologické
zatizeni. ZviditeIni se tim manipula&ni a ob-
sluzné prostory a z toho pak vyplynou opat-
¥feni pro bezpe&nost préce obsluhy a celkova
koncepce navrzeného fedeni ve vyrobnim
procesu.

Zkugeny konstrukénf tym a vyborné technické
vybaveni a zdzemi ve vyrobég, které je tvoreno
prehlednymi skladovacimi prostorami, p¥esnymi
stroji pro dé&leni materidlu, vodnim paprskem
a laserem, CNC obrabé&cimi stroji i zru¢nymi
dé&lniky, umozhuji spole¢nosti Briklis dodévat
komplexni technologické linky na zéklad& po-
7adavkd jednotlivcd. Stroje doddvaiji do celého
svéta. Jejich referencemi jsou zndmé znacky
jako Skoda Auto, Bosch, Honda, Renault, KAI
Korea, KIA Motors, Siemens, Saker a Metal
Trade Comax ¢&i Philip Morris International.
Stroje témé&f vzdy navazuji na stavajici tech-
nologii, kterou dopliiuji o dal3i pozadovana

Obr. 2. Analyza napéti v lisovacim ramu

pracovnimi grafickymi pracovidti s novou verzi
Solid Edge ST8. Kazdou namdhanou soucdst
briketovaciho lisu konstruktéfi kontroluji po-
moci Solid Edge Simulation. Tento néstroj po-
moci analyzy metody koneé&nych prvkd vizua-
lizuje mista ohybu nebo zkfiveni konstrukef
a rozlozeni napéti a posunuti (obr. 2). Tyto in-
formace poméhaiji optimalizovat hmotnost,
mnoZstvi potfebnych materiald a tim i cenu
kone¢ného vyrobku. Ale predeviim zajisti
jeho dlouhodobou Zivotnost.

Optimalizované procesy navrhg

a vyroby zefektiviuiji proces Fizeni

Pouziti moderntho 3D CAD softwaru umoz-
nilo vyrazné zkraceni procesu névrhu a vy-
voje strojd a dynamict&j3i zavedeni nového
vyrobku na trh. P¥i tvorb& 2D vyrobni doku-
mentace se zvydila produktivita préce kon-
struktéra pouZivanim mnoha automatickych
funkei a vyuzivanim opakovanych vyrobnich

i pottebnd zatizeni z hlediska funk&nosti tech-
nologie a bezpe&nosti provozu.

Komplexnost dodéavek

je konkurenéni vyhodou

Technologie briketovani nejsou jen briketovaci
lisy. Firma Briklis dodévé vidy komplexni tech-
nologii pro Fe$eni odpadového hospodatstvi
nejen u mensich firem, ale i u ndrognych z4-
kaznikd z réznych prémyslovych odvétvi. Kromé
dodavky briketovaciho lisu realizuje i dopravni
cesty materidlu do lisu veetn& vyklopného za-
¥izeni, zasobnikd, drceni a separace. Cely uzel
byvé pln& automaticky, navazuje na vyrobni
technologii, kterou ukonéuje.

Technologickd briketovaci linka se navr-
huje individuéIng a mdZe byt sestavena z riz-
nych &asti (obr. 3 a 4). Vyklopné zatizeni VZ
800, predstavené jako novinka vyrobniho pro-
gramu spole¢nosti Briklis na strojirenském ve-
letrhu v Brng, slouzi pro vyklapéni kontejnerd.



Obr. 3. Briketovaci lis iSwarf véetné drti¢e a vyklopného zafizeni

Je vhodné zejména do strojirenskych provozd.
Modifikuje se podle velikosti prepravniho kon-
tejneru t¥isek a vysky vyklopné hrany. Mdze byt
souldsti briketovaciho lisu nebo jej Ize dodat
i jako samostatné& stojici zatizen( pro plnénf ji-
nych zatizeni materidlem vysypévanym z beden
nebo kontejnerd.

Zasobniky tiisek jsou vyrdbé&ny v nékolika ve-
likostech aZ do objemu 14 m3. Mohou byt vy-
baveny vibra&nim dnem nebo sestavou &tyf oz

Obr. 4. Briketovaci lis iSwarf pro lisovani dvou materiald — dvé nasypky, dvé vyklopna zafizeni

esti $nekd pro vyndeni materidlu ze zasob-
niku podle vlastnosti zpracovévaného materi-
4lu. V piipadg, ze materidl obsahuje velké kusy,
vyrabi Briklis vibra¢ni ffidice, které bezpené
oddéli kusy materidlu s rozmé&ry vé&tdimi, nez je
$t&rbina mezi vibrujicimi tycemi. Dlouhé $pony
a chuchvalce je nutné pred briketovénim roz-
drtit na kratké tisky, které Ize dopravit ¥neko-
vym dopravnikem. Do linek jsou proto dodd-
vany $védské drtice KB 20, které jsou vybaveny

i

vyhazovacem velkych kusd. Drtici néstroje ve
tvaru prstence se rozdéli v pfipad& vniknuti vel-
kého pfedmétu do drticich néstrojd a pfi reverz-
nim chodu drti¢e se davka materidlu s velkym
kusem vypusti bez poskozen( drticich néstrojd.
To umozni manipulovat a briketovat $irsi fadu
materidld a zabezpedi bezporuchovy provoz lisu.
Soucdsti linky mdZe byt i magneticka separace
kovd. Tyto separdtory se pouzivaiji predevim pro
oddgleni zeleznych kovd z hlinikovych t¥isek a tim
zabezpeluji &istotu zbriketovaného materidlu.
dopravni trasy. Firma Briklis vyrabi $nekové
dopravniky, které umoziuii bezpe¢nou a ¢&is-
tou prepravu. Mohou tak individudlng rea-
govat na podminky provozu zékaznika. Velmi
¢asto se pouzivaji dvousnekové dopravniky,
které jsou schopné dopravit materidl obsahu-
jici ptfimé&s dlouhych t¥isek nebo velkych kusd.
Soucasti technologické linky mdze byt i se-
stava zachytnych van a erpadel na zachyceni
vytékaijici chladici kapaliny ze zpracovévanych
tiisek. Zachycend kapalina se po prefiltrovani
mdze vratit do vyrobniho procesu, co? v pfi-
padé oleje ma velmi pfiznivy dopad na na-
vratnost celé technologie briketovant.

Schopnost navrhnout, vyrobit a dodat celou
technologii potfebnou pro proces briketovani
je vyznamnou konkurenéni vyhodou spoled-
nosti Briklis. Spole¢nost stavi preciznost pro-
vedeni, vysokou technickou Uroveh za¥izeni
a individudlIni p¥istup na prvni misto. To do-
kladé i to, ze se opravdu staraji o své zdkaz-
niky i po instalaci za¥izenf a pdsobf jako po-
radenskd firma ¢&i technické pomoc v ptipadé
hledani dalsich ptileZitosti k Usporadm a zvy-
$enf zisku vyuzitim vlastniho odpadu. B
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