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Susarny pilin BUS
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Vyrobni zkusenosti od roku 1991

BRIKETOVACI LINKY BRISUR

Nejjednodussi vyroba briket je ze suchého dfevéného odpadu
z truhlaren. Dals$imi vhodnymi surovinami pro briketovani jsou
piliny a Stépka z drevaiské nebo lesni vyroby a drcené dfevo
z komunalnich sklddek. Tyto materidly je nutné vysusit na vlhkost
8-15 % ve stavebnicové lince BRISUR. Slozeni linky je velmi flexibilni
podle pozadavk( na umisténi i na zpracovavany druh materidlu.
Zékladem linky je susici buben s kotlem a vzduchotechnikou. Dalsi
soucasti jsou doplnovany dle konkrétnich pozadavk( zdkaznika.

Pfihrnovaci Snek je umistén ve skladu suroviny vétsinou pod pristfeskem. Snek
pfihrnuje z navezené hromady pilin materidl do dopravniku, ktery zdsobuje tfidi¢ pred
nasypkou susarny. Stied otdceni 3neku je nad ndsypkou dopravniku. Pohyb 3$neku
po pulkruhu je fizen ¢idly pro snimani hladiny materidlu v nasypkach dopravniku a susarny.
Obsluha doplriuje materiadl do vymezeného prostoru. Po vyprazdnéni skladky je mozné $nek
vratit do plvodni polohy nebo ru¢né obratit smér jeho pohybu.

Vibracni tridic se sitem s kruhovymi otvory se pouziva pro oddéleni velkych kusi kdry nebo dfeva z pilin. Sikmo sklonéné sito
v ocelovém rdmu je zavésené na pruzinach. Vibra¢ni motor se sitem pohybuje tak, aby se material rozlozil do tenké vrstvy na situ.
Velké kusy nevhodné pro suseni sjedou po situ do pristaveného kontejneru na vytfidény odpad. Drobny material propadne sitem
pfimo do nasypky susarny nebo na dalsi dopravnik.

Dopravniky péasové se pouzivaji pro pfepravu nevytfidéného materialu. Za tfidicem pilin je material vétdinou dopravovan
Snekovymi dopravniky. Jejich vyhodou je bezpradny provoz.

Bubnova susarna pilin BUS je soubor zafizeni, ktera tvofi jeden funkéni celek - buben susarny, nasypka a vysypka susarny,
kotel, cyklon, ventilator, propojovaci potrubi a elektricky rozvadéc s regulaci susarny.

B Susici buben je ocelovy svafovany jednoplastovy izolovany valec, ktery je z celni
strany napojen na nasypku susarny a pfivod horkych spalin a ze zadni strany je
uzavien vysypkou materidlu s vynasecimi Sneky. Rozméry bubnu, primér a délka,
jsou rGzné pro rdzné vykony. Vyhodou jednoplastové konstrukce je velkda uspora
elektrické energie, protoze materidl je su3drnou dopravovan pouze otacenim
Sikmo sklonéného bubnu. Susarna pracuje kontinualné. Davkovani pilin do susarny
i pfikladani paliva do kotle je regulovano fidicim systémem. Suché piliny jsou vynaseny
ze susarny Snekovym dopravnikem, ktery plni funkci turniketu, do zdsobniku suchého
materidlu briketovaciho lisu. Susarna pracuje ve velice Usporném energetickém rezimu
daném konstrukci, nebot zdrojem tepla je vlastni suseny material. Susarna je vytapéna
pfimo spalinami z kotle pro spalovani dievéného odpadu.

B Kotel spaluje dievo na pevném rostu. Vysokou ucinnost a kvalitu spalovani zajistuje
dvou komorové konstrukce kotle s klenutou spalovaci komorou. Vyzdivka kotle je ze
Samotovych cihel. Optimalnim palivem je Stépka s délkou mensi nez 20 mm s vlhkosti
do 30 %. Nasypka kotle muze byt doplriovana automaticky Snekovym dopravnikem
z nasypky sudarny. Spaliny z kotle se ochlazuji studenym vzduchem na teplotu 300
az 500 °C a jsou do susarny nasavany ventildtorem pro odtah pary.

B Odtahovy ventilator je umistén na konci vzduchotechnického potrubi a dopravuje paru
ze sudarny do komina. V celé susarné vcetné kotle je mirny podtlak, ktery zabranuje Uniku
zplodin z technologie do prostoru obsluhy. Suici vzduch vyndsi ze susarny jemny drevény
prach, ktery je odlou¢en ve dvoustupriovém cyklonu. Emise tuhych znecistujicich latek
spliuji pozadavky normy pro ochranu ovzdusi.

B Rizeni vlhkosti suseného materidlu je nepfimé, vystupni vlhkost materidlu se neméfi.
Vlhkost se reguluje davkovanim suroviny do susarny tak, aby se teplota odchazejici pary
udrzovala na konstantni hodnoté nastavené obsluhou susarny.

B Obsluha susarny spociva v dohledu nad spravnym chodem jednotlivych zafizeni - nastavovani pozadovanych teplot regulatort
vstupni a vystupni teploty, doplhovani materidlu na skladku suroviny, sledovani hladiny materidlu v nasypkach susarny, kotle
i briketovaciho lisu. Nékteré ¢innosti mohou byt automatizovany, napf. kontinualni méreni vystupni vihkosti, pfesto je nezbytny
staly dohled. Dalsi povinnosti obsluhy je drobnd udrzba spocivajici v ¢isténi dopravnich tras od zachycenych pfedmétd, mazani
predepsanych mist vazelinou, ¢isténi kotle od popela a pisku ze spaleného dreva.
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Vyrobili jsme jiz 3 000 briketovacich lisu a 50 susaren pilin.

Technické udaje spalinové bubnové susarny BUS 200 az 1000

Celkova spotrfeba suroviny s vlhkosti 45 % 355 kg/h 715 kg/h 1085 kg/h 1480 kg/h 1850 kg/h
Spotreba paliva 35kg/h 75 kg/h 125 kg/h 200 kg/h 250 kg/h
Mnozstvi odpafené vody 120 kg/h 240 kg/h 360 kg/h 480 kg/h 600 kg/h
Mnozstvi vystupniho materialu s vihkosti 12 % 200 kg/h 400 kg/h 600 kg/h 800 kg/h 1000 kg/h
Elektricky pfikon 21 kw 30 kW 50 kW 57 kW 64 kW
Hmotnost bubnu 2100 kg 2 600 kg 9000 kg 10 000 kg 10 000 kg
Rozméry susarny BUS 7x1,7x23m 8x1,7x23m 10x2,1x26m 13x2,1x26m 13x2,1x26m
Pfepravni rozméry 24x24m 24x24m 36x24m 36x24m 36x24m

Briketovaci lisy BrikStar 200, 400 a BrikStar MAGNUM se instaluji v po¢tu podle
pozadovaného vykonu linky. Materidl je do nasypky lisu kontinudlné dopravovan Snekovym
dopravnikem ze susarny pilin.

Brikety vychazeji z lisu potrubim ke zvolenému mistu baleni, napt. pfimo do PE pytl{ v rota¢nim
stojanu. Uzavrieni pytld se provadi az po vyparu zbytkové vlhkosti
a neni automatizovano. Brikety mohou byt spalovdny ve vsech
typech kamen, kotld a spalovnach pro spalovani tuhych paliv.
Ve zplynovacich kotlich se |épe vyuzije jejich velka vyhfevnost 15 - 18 MJ/kg. Do linky je mozné
zaradit briketovaci lisy BrikStar s rliznymi typy raznic - raznice valcového tvaru o prdméru
55 mm, raznice hranaté 55 x 55 x cca 60 mm a raznice kvadrové o rozmérech 135 x 65
x cca 90 mm lisu BrikStar MAGNUM.

Dalsi volitelna prislusenstvi

Drtice je mozné poutzit pro pfipravu suroviny, jejiz

rozméry presahuji povolenou velikost 15 mm. Brikety

nelze vyrdbét pouze ze samotného drceného materidlu

bez pfidavku pilin. Podil pilin by mél byt alesport 50 %.
Podle typu suroviny instalujeme vhodny drti¢, nozovou sekacku
pro dlouhé kusy dreva, kladivovy Srotovnik pro sldmu nebo drti¢
s jednim pomalubéznym rotorem pro kusovy odpad. Drti¢ by mél byt
vzdy vybaven sitem s primérem otvoru mensim nez 15 mm. Piikon drtice
je zavisly na hodinovém vykonu i na vlastnostech materialu. Prikony drticl
mohou byt od 15 kW do 50 kW.

Separator kovu je méné obvyklou soucasti technologické linky. Jeho instalace
se doporucuje zejména pfi zpracovani nakupované suroviny nezndmého puavodu.
Pod dopravnim pasem reverza¢niho pasového dopravniku je induk¢ni indikator, ktery
zaznamend pfitomnost kovu v suroviné. Dopravnik oddéluje zménou sméru pohybu
znecistény materiadl, ktery pada do pristaveného kontejneru.

Technické udaje briketovacilinky BRISUR 200 az 1000

_ BRISUR 200 BRISUR 400 BRISUR 600 BRISUR 800 BRISUR 1000

Vykon linky 200 kg/h 400 kg/h 600 kg/h 800 kg/h 1000 kg/h
Celkovy elektricky prikon (bez drtice) 37 kW 62 kW 113 kW 120 kW 159 kW
Jisténi charakteristika D (bez drtice) 80 A 140 A 220A 250 A 300 A
Pfepravni rozméry 24x24m 24x24m 36%x24m 36x24m 48 x 24 m
Zastavéna plocha 14x8m 14x10m 14x 14 m 14x15m 16x17 m
Potieba pracovniki 2 2 3 3 3




Odpad je energii, odpad je surovinou.

Sluzby Briklis

® Technologicky projekt obsahuje ptdo-
rysné umisténi technologie do vyrobniho
objektu, popis a specifikaci jednotlivych
zafizeni a pozadavky na stavebni Upravy.

B Kompletni montaz spociva v mechanickém
sestaveni a propojeni jednotlivych zafizeni, montazi
elektrickych rozvod(i od ovladaciho panelu rozvadéce,
oziveni celé technologie v€etné uvedeni do zkusebniho provozu
a zaskoleni obsluhy. Pfipojovaci kabely k elektrickym rozvadécim
nejsou soucasti dodavky ani montaze.

Bezpecnost provozu

B Celd technologicka linka splruje pozadavky norem bezpecnosti. Pro potieby certifikace byl vypracovan
protokol rizik a ovéfena opravnénost vydavat certifikat o shodé CE. VU Radvanice proved| méfeni z hlediska
nebezpedi vybuchu a pozaru a Statni sprava pozarni ochrany vydala souhlasné stanovisko s provozem této
technologie.

B Pro bezpecny provoz je vsak nezbytné presné dodrzovani pokynl pro provoz technologické linky s ddrazem na pracovni
kazen obsluhy. Je zakdzdno v susarné susit materidly s velkym rozdilem vlhkosti. Vysoka teplota susiciho vzduchu potiebna
pro intenzivni suseni vihkého materidlu muize zplsobit vzniceni ¢asti materidlu, ktery do susarny vstupuje téméf suchy. Buben
susarny a odlu¢ovace mohou byt vybaveny potrubim s rozprasovacimi tryskami pro pfivod pozéarni vody.

Prednosti technologie BRISUR

vytvoreni pfidané hodnoty zhodnocenim vyrobniho odpadu
jednoducha montaz zafizeni formou stavebnicového systému
moznost demontdze a presunuti linky za materidlem

snadné pfizpdsobeni vyrobnim prostoram

24 hodinovy ¢astecné automaticky provoz

bezpecnostni prvky pro lisovani odpadu nezndmého plvodu
moznost pfipojeni rznych typut list s rozdilnym tvarem briket
atestované a certifikované zafizeni

komplexni dodavka, kvalitni zpracovani, spolehlivy servis

Nase dlouholeté zku3enosti a velky vybér
vykon( i pfidavnych zafizeni jsou zérukou
co nejvhodnéjsiho navrhu zafizeni podle
Vasich pozadavkl a moznosti vyrobniho
objektu. Briketovaci technologie pfinasi
velké vyhody, ze kterych bude profitovat
nejen Zzivotni prostfedi, ale i Vy. Nabizime
testovaci zkousky materidlu ve zkusebné
ve vyrobnim zdvodé v MalSicich. Navstivime
Vas a zdarma navrhneme instalaci do Vaseho
objektu.

- [ NEVYRABIME POUZE STROJE, NABIZiME RESENI.
rl ( Is BRIKLIS, spol. s .o, CZ-391 75 MALSICE 335
Tel: +420 381 278 050, +420 381 278 371, Fax: +420 381 278 325

http://www.briklis.cz e-mail: info@briklis.cz




