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Ceskému lisu dverfe do svéto

Pred 23 lety se dva perspektivni inZenyFi pustili do projektu, o némz se v Cechdch zatim jen $uskalo. Brzy se ale Miroslav
Medek a Miroslav Smejkal presvédéili, Ze co funguje v zahraniéi, mé $anci i v zemi s rodici se demokracii. Dnes stroje znacky
BrikStar od firmy BRIKLIS na vyrobu briket ze dfeva, kovu, papiru, polyuretanu a dalSich materiald znaji v mnohych zemich
svéta. Podékovéni za zajimavé ohlédnuti patii pani Jané Smejkalove.

Firmu jste zaloZili v roce 1991. Kdy se u vas zrodila myslen-
ka vénovat se zpracovani odpadu a vyrobé briketovacich
lis?

S ndpadem pfiSel kolega Medek, ktery se s touto tech-
nologii seznamil pfi jedné cesté do Némecka, kde mu tuto
ekologickou vyrobu ukéazali. Jeho mySlenka — zagit v Tabore
vyrabét drevéné brikety se mi zalibila, a tak jsme se ji zacali
zabyvat. Pochopitelné jsme narazili na nékolik probléma. Ten

neméli vhodné prostory a tfeti, Ze jsme neméli Zzadné penize.

Jaky byl zacatek podnikani a jak se rozvijela vase mys-
lenka?

Nejdfive jsme zkouSeli sehnat dotaci nebo plijcku a zaro-
ven hledali technologii. Oslovovali jsme vyznamné dodava-
tele briketovacich lisi z Némecka a Rakouska a shanéli od
nich informace. Internet v té dobé jesté nebyl moc rozSiteny,
takze jsme studovali rizné prospekty a letéky a zjistili, ze
vibec nejde o slozity stroj. Tak jsme ho zkusili sami vyrobit.
Tatinek Mirka Medka mél kovarnu, kde bylo mozné lis posta-
vit. Hned vylisoval par briket, coz nas natolik povzbudilo, Ze

jsme pozménili pdvodni podnikatelsky zamér a rozhodli se
vyrabét briketovaci lisy sami pro ostatni producenty dfevéného
odpadu. Po prvnich lisech vyrobenych v kooperaci v dilnach
firmy Tapros v Taborfe se podafilo v roce 1993 diky spolupraci
s Ing. Vaclavem Cabelkou, dalsim spoleénikem, pronajmout
a pozdéji zakoupit objekt opravarenskych dilen OSEVY ve
Slapech. Pfevzali jsme i jejich zaméstnance, ktefi vytvofili spo-
lehlivy pracovni kolektiv. VétSina z nich u nas zUstala po celou
svou profesni kariéru. Nyni u nas pracuje 65 zaméstnanc.

Nastal ve vasem podnikani néjaky zasadni zlom?

Meéli jsme velké Stésti, ze se nam podafilo prorazit
v Némecku. To byl zajimavy pfibéh: na$ konkurent Technometra
Semily pro nas v po¢atku vyrabél hydraulické valce, pozdéji ale
okopirovali nas lis a zacali ho vyrabét. Pan Mosch, némecky
truhlaf, si u nich objednal lis. Technometra nebyla schopna lis
dodat, tak se zakaznik obratil na nas. Koupil si nas lis a zacal
s nim objizdét vystavy. VSiml si ho ¢esky dopisovatel pro nej-
vyznamngéjSi drevarsky ¢asopis v Némecku. Ten popsal nas
pfibéh a na zékladé ¢lanku se na nas obratilo osm némeckych
obchodnikd. Dodnes s jednim z nich obchodujeme, dokonce




se stal nasim spole¢nikem a stroje prodava do celého svéta.
Stali jsme pred rozhodnutim: zadluZzit se a vybudovat firmu
s vétSi vyrobni kapacitou nebo zUstat mensi firmou ve Slapech
a dodavat na Cesky trh. Bylo to velmi téZké rozhodnuti, ale dnes
se ukazuje, Ze spravné. V roce 2003 se objevil v MalSicich
pozemek s rozestavénymi budovami a zékladovymi patkami
pro halu v nabidce realitni kancelare, ktery jsme koupili. A to
byl zdsadni zlom v naSem podnikani. Myslim, Zze jsme zde
vybudovali pékny areal a v roce 2005 jsme se stéhovali. V roce
2010 se naskytla moznost vyuzit dotaéni program Skolici stie-
disko a Potencial — pro rozsifeni kapacity vyzkumu a vyvoje.
Posledni budovu jsme tak mohli zrekonstruovat pro vzdélavani
v8ech nasich pracovnikd, dealert i zakaznik(. V pfizemi mame
ve zkuSebné nainstalované lisy, na kterych testujeme nové
materialy a napady.

Jaka byla informovanost verejnosti o moznostech zpra-
covani odpadii?

Védeéli jsme o nich jen ze zahranici, kde uz byly béznou
zéaleZitosti. Informace jsme Cerpali hlavné z Rakouska, které je
timto znamé. Ocekavali jsme, Ze popisované vyhody se ¢asem
musi uplatnit i v Cechach. Uz tady sice par vyrobcu briket bylo,
ale vyvazeli je do zahranici. Také nasi prvni zakaznici si mysleli,
Ze na nasem stroji budou vyrabét brikety na export. Postupné
ale presli na dodavky do svého okoli a dnes je dfevéna briketa
u nas uz standardnim palivem stejné jako uhli. Byla to skute¢né
pionyrska doba, ale také UZasné obdobi. Nadseni lidi pro cokoli
nového bylo obrovské, svoje dosavadni navyky chtéli ménit.
Pro zakladani firem to byla obrovska pfilezitost. Nabizet nové
produkty bylo mnohem jednodus$si nez dnes, viibec si nedo-
vedu predstavit za¢inat na zelené louce ted, kdy jsme pod
pfilivem produktl z celého svéta. UZ se asi nikdy nezopakuje
to obrovské nadSeni lidi, které nam v za¢atku hodné pomohlo,
protoZe nase prvni stroje rozhodné nebyly bezproblémové.
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K nejznaméjsim patfi jisté lisovani pilin do briket, jaké dalsi
suroviny Ize timto zptsobem zpracovat?

Piliny byly prvnim materialem, pro ktery jsme lis vyvinuli.
Pfes dfevo jsme se dostali k lisovani papiru nebo kovovych
tfisek. Zakaznici jsou nevyCerpatelnym zdrojem informaci
a pozadavku. To je takeé filozofie nasi firmy: poslouchat zékaz-
nika a zadnou jeho myslenku neztratit, ale zpracovat. VSechny
nase stroje slouzi k tomu, aby se odpad z vyroby pfepracoval
a znovu pouzil. Dfive spalitelny odpad koncil na skladkach.
Nyni si producent odpadu muze vlastni odpad v podobé briket
spalit, Casto vyuZije jen €ast a zbytek proda. Lisy na kovovy
odpad zase zpracovavaji tfisky Zelezné nebo z barevnych kovu
a posledni dobou mame velky Uspéch se strojem na zpraco-
vani hliniku, ktery je velmi atraktivnim materidlem. Jeden nas
zékaznik si spocital, Ze pokud do své slévarny pouzije tyto
brikety, Setfi tficet korun na kazdém kilogramu, ktery zpracuje
na vyrobu slitiny. Samotné tfisky se tavi se znacnymi ztratami,
maji vetsi povrch a tim i vySSi propal nez tfisky upravené do
briket. A protozZe lis zmenSi i objem materialu, uSetfi i na pre-
prave. To potvrdil i zakaznik, ktery denné odvazel tatru odpadu
z polyuretanové pény, ale po slisovani se mu objem Sedesatkrat
zmensil, ¢imz uSetfil Sedesat jizd. Pronikli jsme i do tabakovych
firem, kde nase stroje lisuji tabakovy prach.V pobockach CNB
lisujeme vyfazené drcené bankovky.

Kolik strojii jste vyrobily a kde vSude pracuji?

Nase lisy pracuji ve vSech statech Evropy a mimo jiné
i v Jizni Americe, Brazilii, Jihoafrické republice, Japonsku,
Novém Zélandu a dalSich zemich. Loni jsme vyvezli 50 procent
celé produkce. Da se tedy fici, Ze naSe stroje pracuji po celém
svété. Do dnesni doby jsme jich vyrobili kolem 4000 kusu,
z toho 160 listi zpracovava tfisky z obrabéni.

MdZete nam Fici vice k viastni technologii briketovani
kovii?

Nejvétsi vyhodou technologie vysokotlakého lisovani je
pfeména odpadu na prodejny a Iépe manipulovatelny produkt.
Konstrukce list na kovovy odpad je zcela jina nez konstrukce
lisi na spalitelny odpad. Navratnost investice zavisi vzdy na
mistnich podminkach a u lisovani kovl se mize pohybovat
v mésicich. Technologie briketovani kovovych tfisek pfinasi
zisk tim, ze snizuje ztraty pfi recyklaci tfisek a minimalizuje
naklady na manipulaci a skladovani. Trisky z obrabéni kovu
se lisuji bez pfidavku pojiva do kovovych briket definova-
ného tvaru. Brikety jsou mechanicky odolné, jejich hustota
se pohybuje mezi 60 a 90 % hustoty pavodniho materialu.
Hustota briket napf. z mosazi dosahuje az 6 500 kg/m?, tj. 75 %
hustoty mosazi.

Je poptavka briketovacich listi vyrobenych na miru a nabi-
zite zakaznikiim tuto mozZnost?

Jsme vyrobci s vlastni projekéni kancelafi. A tak pro zakaz-
niky se specialnimi materidly ¢i pozadavky vyrabime jednouce-
lové stroje na zakazku. Jednim z nich je napf. lis ve firmé Georg
Fischer Némecko, vyrabéjici 30mm tablety se zuslechtujicimi
prisadami pro pouZiti pfi tavbé ve slévarnach. Ve Svycarsku
v Christ + Heiri AG Salzach lisuji jemné ocelové Spony a brusné
kaly z vyroby sougéstek pro hodinky. V Ceské republice do
firmy KOH-I-NOOR HARDTMUTH, a.s. jsme dodali specialni
kartuSovaci a vytlacovaci lis pro vyrobu tuzek. Upravenim kon-
strukce standardnich lis nebo zménou fizeni, programu se
snazime docilit lisovatelnosti vétSiny materiald.
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Jaké produktové fady v soucasnosti nabizite?

Nova konstrukéni fada briketovacich list pro lisovani barev-
nych kovl iSwarf je velmi rozsahla a nabizi mnoho variant
vykon( a vybaveni. Kombinaci volby pfikonu motoru ¢erpadla
hydraulického agregatu od 4 kW do 15 kW a prdmeéru liso-
vacich nastroji od 55 mm do 100 mm se feSi pozadavek na
kvalitu briket a vykon briketovaciho lisu. Vyhodou lisu iSwarf
je vyuziti patentové chranéné konstrukce hydraulického sys-
tému. Umozriuje to velmi jednoduché navyseni vykonu nebo
zménu nasypky v pfipadé narustu vyroby v budoucnosti. Diky
stavebnicové konstrukci se lisy iSwarf snadno zacleni do
na automatizaci provozu a vybaveni dalsi technologii. Starsi
a osveédcenou fadou jsou lisy BrikStar M a MD, které lisuji
tfisky z obrabéni litiny, oceli, barevnych kovl a brusné kaly
tlakem az 400 MPa. Tento lis byl v roce 2008 ocenén cenou
GRAND PRIX na veletrhu FOR WASTE v Praze. Pro kazdého
zékaznika navrhnou nasi konstruktéfi nejvhodnéjsi provedeni
briketovaciho lisu tak, aby proces vyuziti odpadu byl pro néj
Co nejvynosnéjsi.

Jaké poskytujete servisni zazemi zakaznikiim?

Nejvétsi odliSnosti proti konkurenci je zajisténi kvalitniho
servisu. Nasi technici lisy dokonale znaji, pracovali zde jako
délnici. Jsme velmi pruzni v dodavkach nahradnich dild, drzime
na skladé zakladni sortiment. Termin servisniho zasahu, rekon-
strukce ¢i modernizace pfizplsobujeme pozadavkim zakaznik(
tak, aby nemuseli zastavovat vyrobu. Lisy jsou stavebnicové
konstrukce, a proto vymeériujeme pouze vadné dily a ne celé
nakladné sestavy. Provadime servis bez ¢asovych vypadki
a i se smluvnim potvrzenim doby opravy. Zakaznici se mohou
pfijet podivat, provedeme je nasim vyrobnim zavodem, mohou
si udélat vlastni Usudek.
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Jak je to s provoznimi naklady briketovaciho lisu?

Z hlediska provozovani se jedna o nenaro¢nou technologii,
kterd vyznamné pozitivné snizuje materidlové naklady sléva-
renského provozu, sniZzuje naro¢nost na skladovani a manipu-
laci. Rozdil ve vykupni cené briket a tfisek je v pfipadé hliniku
3 Ké&/kg. Navratnost investice se pohybuje v fadech mésicu. Ze
zkuSenosti zakaznika vime, ze pfi davkovani do 20 % briket ve
vsazce je Cistota taveniny zachovana. Takto natavenou slitinu
je mozné pouzit i do naro¢nych odlitkd.

Kam umistit briketovaci lis, jak je to s prostorovou ndroc-
nosti?

Briketovaci lisy mohou byt ukonéenim systému dopravy
tfisek od obrabécich center nebo mohou pracovat samo-
statné s predfazenym velkokapacitnim zasobnikem ¢i drti-
¢em. Samotny lis neni prostorové narocné zafizeni. Celkova
technologie mGze byt naroénéjsi na prostor, ale zase je pro

zakaznika pfinosnéjsi. Nasypky lisu jsou vétSinou plnény Sne-
kovym dopravnikem z velkoobjemového zasobniku materialu
v blizkosti lisu. Mozné je i pInéni prostfednictvim zdvihaciho
zafizeni, které do nasypky lisu vyklapi kontejnery tfisek nebo
i manualni pInéni. Lisy mohou byt vybaveny ¢idlem hladiny pro
snimani materialu v nasypce. Signal ¢idla hladiny je mozné vyu-
Zit pro fizeni provozu lisu a pro ovladani externiho dopravniku
materialu do nasypky lisu. Pro uzivatelsky komfort je mozné
zapojeni dalkové kontroly pomoci GSM nebo LAN.

Jsou specialni poZadavky na material urceny k lisovani?
Musi byt napfiklad zbaven necistot z provoznich kapalin?

Briketovaci lisy iSwarf a BrikStar M jsou vhodné pro briketo-
vani suchych i emulzemi znecisténych tfisek z obrabéni kovu.
Nizky obsah chladicich kapalin v briketach se dosahne odstre-
dénim tfisek nebo vysokotlakym lisovanim — briketovanim.
Oba zpUsoby vyzaduji zpracovavat material pfi standardnich
teplotach, aby bylo dosazeno pozadovanych vlastnosti briket
s nizkym obsahem kapalin. Nizka viskozita oleje nebo emulze
zvySuje pfi nizkych teplotach pfilnavost kapaliny na povrchu
hliniku a snizuje U¢innost procesu az o 50 %. Lisy jsou opatfeny
zachytnymi vanami s Cerpadly, ktera snizuji riziko znecisténi
béhem manipulace s nezpracovanymi tfiskami, zamezuiji pfi-
padnému Uniku kapalin pfi lisovani a hlavné umoznuji shromaz-
dovani vytlacenych chladicich kapalin pro pfipadnou regeneraci
a likvidaci. Brikety se pouzivaji jako pfima nahrada zlomkového
kovu ve slévarnach. PFi taveni briket s vétSim mnozstvim zbyt-
kovych kapalin dochazi pfi jejich spalovani k nezadoucimu
narustu teploty taveniny a k zanaSeni odtahovych filtr(. Presto
jsou slévarny ochotny platit vys$si cenu za kvalitni brikety nez
za samotné kovoveé tfisky.

Zajimalo by mne, kdo je typickym odbératelem. Z jakych
primyslovych segmentt se na Vds zakaznici, ktefi chtéji
lisovat kovy, nejcastéji obraci?

Nase lisy pracuji v automobilovém priimyslu — Auto Skoda,
Honda, Renault, Bosch — Automotive, zavodech leteckého
pramyslu — KAl Korea, CaV Anglie, Let Kunovice, slévarnach
— SAKER, Metal Trade Comayx, zelezarnach a kovosrotech po
celém svété. Jde o velké mnozstvi rGznych materiald. Proto
doporucujeme nejprve provést testovaci zkousku materialu.
Muzeme pak rychle reagovat na nové pozadavky zakaznika
jesté pred zadanim finalni objednavky do vyroby. Novy zpu-
sob prodeje je pro partnery velmi vyhodny, protoze poznaji
nové moznosti a vyresi pfipadna Uskali procesu jesté pred
uzavfenim kontraktu. Obé strany také snizi pfipadna rizika za
funkénost dodavané technologie.

Na zavér si dovolim otazku, proc lisovat kovovy odpad
a poridit si briketovaci lis?

Trisky z obrabéni kovl jsou cennou surovinu, se kterou je
potfeba nakladat hospodarné tak, jako s vychozim materialem.
Soucasna strojirenska vyroba je ovlivnéna silici mezinarodni
konkurenci, ktera vytvari tlak na snizovani vyrobnich nakladd
a na cenu vyrobku. Splnéni naroénych ekologickych pozadavku
vyroby vyznamné ovliviiuje efektivnost i existenci podnikd.
PouZziti briketovaciho lisu pro zpracovani tfisek nabizi jedno
z moznych ekonomicky vyhodnych feseni.

Jiz nékolikrat nasi zakaznici vyhodnotili navratnost briketo-
vacich listi na zpracovani kovl od 6 mésict do jednoho roku.
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