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Kazdé obrobna znd ten pohled na kontejnery zaolejovanych ttisek, které Easto
zabiraji misto, jejich transport vychdzi na relativné vysoké néklady a jesté mohou
Feznymi kapalinami zne¢istit okoli. T¥isky z obrdbénfi kovd jsou ale cennou surovinou
pro vyrobu novych polotovard. Jejich recyklace je proto velmi perspektivni.

P¥epracovanim tiisek do briket se nejen zvy3uje
iejich vykupni cena — rozdil v cené napt. hlintko-
vych t¥isek a hlinfkovych briket je t¥i koruny na
kilo —, ale snizuji se ndklady na jejich transport
i uskladnéni, a je3té je mozné Zeffit i naklady
za chladicf kapaliny. Technologie briketovant je
uréena pro strojirenské podniky, které fesi t¥is-
kové hospodatstvi, ale i pro spole¢nosti zaby-
vajici se druhotnym zpracovani kovovych t¥isek.

Linka na briketovani
hlinikovych trisek iSwarf

Zélezi na mnoha faktorech — od materidlu
obrobku pocinaje, pres zvolené parametry
obrébéni az k vyb&ru obrabé&ciho néstroje —,
jaké tisky se budou v daném obrabé&cim pro-
cesu produkovat. Briketovat je mozné kratké
$pony a s pouZitim drtice i $pony dlouhé.
Dal3imi komponenty briketovaci linky jako
jsou specidlni nésypky, vibra&ni & magne-
tické ttidice, dopravniky, zdvihaci zatizen,
apod., lze proces je3t&¢ optimalizovat. Ale to
uz ptedbiham, pojdme se nejd¥ive podivat na
samotnou technologii briketovani a briketovaci
stroje.

Kozdy stroj se navrhuje individudlng. Podle
objemu zpracovévanych t¥isek se vybird typ
hydraulického agregatu. Podle typu tiisek
a zpYsobu ptipojeni briketovaciho lisu k vyrobni
technologii se voli typ a velikost nasypky. Napf.
nésypka se ¢tyfmi $neky je uréena pro zpraco-
vani delsich t¥isek, které nejsou sypké, ale je
mozné je snadno rozplést. Umf narusit dlouhé
chuchvalce a &dasteené rozldme dlouhé tFisky.
Nasypky na Zlabu davkovaciho $neku jsou
uréeny pro napojeni k externimu dopravnimu
systému. Ndsypkou se tedy Fidici jednotkou
kontrolované mnoZstvi t¥isek dostane do pra-
covni komory lisu, kde je pomoci lisovacich
néstrojd pohdnénych patentové chran&nym
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hydraulickym systémem pfemé&n&no na bri-
ketu. Poté je briketa vytlagena z lisovaciho pro-
storu a proces se opakuje. Celd operace trvd
jen n&kolik vtetin. Pod lisovacim prostorem
byvd umisténd vana s emulznim Cerpadlem na
zachycovani chladicich kapalin, které se z tisek
lisovanim vytlacuji. Podle lisovaného materiélu
se pouzivaji hydraulické agregdty pracuijici
s rGzn& velkymi tlaky. Pracovni tlak na zpra-

Dlouhé hlinikové $pony
pfipravené k rozdrceni

covani hlintku mdze byt 240 bar, na zpraco-
vanf litiny 400 bar. Vsechny ¢asti briketovaciho
stroje jsou zasazeny do stavebnicového rdmu,
ktery umozfiuje urcitou flexibilitu pfi zméng
vyrobniho programu & navy$eni objemu t¥isek.
V takovych ptipadech je tedy mozné snadno
vyménit ndsypku nebo hydraulicky agregat.

Lisovaci stroje se tedy hodi viude tam, kde
probihaji procesy obrabéni, idealn& pro pro-

Zbriketované t¥isky vylézaji z lisu
po dopravniku rdznych tvard

vozy disponujici vlastni slévarnou. A protoze
kazdd vyrobni hala obrabéci dilny vypadé tro-
chu jinak, tak také systém recyklace a brike-
tovanf tiisek je potieba vidy Fesdit individudlng
podle potfeb daného provozu, jako je objem
vyroby ¢&i pracovni prostor. Vhodnost materiélu
pro lisovani se zjisti p¥i testovacich zkouskach.
Obsah feznych kapalin v t¥iskdch neni omezen.

Koncem kv&tna oteviela spole¢nost Briklis
dvefe své vyrobni haly v MalSicich nedaleko
Tabora a névstévnikdm predstavila nékolik
modelovych FeSeni briketovaci technologie.
Mezi uvadénymi priklady byla také briketo-
vaci linka s dvéma lisy iSwarf na hlinik pro ¢&in-
ského zdkaznika Bosch Automotive Products.
Linka za&ing zafizenim pro vyklédpé&ni beden
do nasypky drti¢e. Liziny a vydku vyklap&ciho
zafizen( Ize pFizpUsobit, zabezpedeni pied Ura-
zem je fe$eno oplocenim. Zafizeni vyzvedne
max. 500 kg do vysky 1 900 mm za dobu osmi
sekund. Drti¢ s nasypkou o objemu 0,5 m? roz-

Zafizeni pro vyklapéni beden
do nasypky drti¢e, briketovaciho lisu apod.

drti zmé&f dlouhych ¥pon na malé tfisky. Pro
pfipad zatoulané soucdstky & zmetku je drtic
opatien zabudovanym automatickym separd-
torem vé&tdich kusd, ktery predchézi p¥ipadné
poru$e zafizeni. Podrceny materidl vypadéva
na vibra&ni rogt, ktery vytfidi p¥padné se vysky-
tujici kusovy material a ddle putuje $nekovym
dopravnikem pres permanentni magnet do
lisovaciho stroje. Magnetické deska separuje
feromagnetické &éstice, snadno se tak lze
zbavit moznych kovovych necistot. Obou-

Briketovaci lis
BrikStar MD 30



smérny $nekovy dopravnik rozndsi podrcené
ttisky podle potteby do obou nasypek brike-
tovaciho lisu iSwarf 550. Nésypky jsou opat-
teny cidly, kterd kontroluji hladinu materiélu
v ndsypce. Lisovaci néstroje vyrabgji tlakem
300 MPa hlinikové brikety o préméru 65 mm
a délce od 80 do 100 mm.

Dal3i vystavenou linkou byla linka BrikStar M,
kterd lisuje kovové ttisky z obrabé&nf litiny, oceli
nebo barevnych kovl a brusnych kald. Liso-
vani probihé ve valcové raznici zavirané z obou
stran lisovacimi ndéstroji. Lisovaci tlak v raznici
dosahuje 390 MPa a plsobi na obé& podstavy
véalcové brikety. Tento zpOsob lisovani zaru-
¢uje rovnomérné prolisovani brikety v celém
jejim objemu. Linka obsahuije velkoobjemovou
ndsypku s vibra¢nim dnem, vanu s &erpadlem
chladicich emulzi a dvougnekovy dopravnik.

Rodinny podnik se sidlem na jihu Cech je na
trhu jiz pfes dvacet let. Na svém kont& mé
4 000 vyrobenych lisd a dodévé po celém
svété. M& osobné se problematika recyk-
lace v dne¥nim svété konzumu velmi dotyka
/ ; F a myslim si, Ze je pot¥eba se nad tim zamyslet,
Velikost slisovanych briket neplytvat a déle zpracovévat i drobny odpad
Ize podle potieb ptizpUsobit jako jsou tfisky z obrabéni. V p¥ipadé kovovych
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Dvousnekovy dopravnik dopravi tfisky
do néasypky briketovaciho lisu

briket to prokazatelng p¥ind$i nezanedbatelné
Uspory néklad® pti recyklaci kovd i kapalin,
na uskladnéni i pfevoz. Zbriketovanim kovo-
vého odpadu se jeho objem snizi 3 az 8x.
Zkugenosti firem, které lisy ve svych provozech
jiz pouzivaji, potvrzuji ndvratnost investice od
tf mésicd az do jednoho roku. Dilny si také
zvy$i bezpecnost provozu vyuZitim moder-
niho prvku ekologické vyroby. P¥eji tedy firm&
Briklis hodné& ,zelen&” a ekonomicky smysleji-
cich obrébé&&skych dilen.
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+ Jednoduchy systém

« Kratké sefizovaci ¢asy

« Zvyseni vyrobni kapacity

. Efektivni vyuZiti stroje

- Efektivnéjsi vyuziti operator
« Pouziti pro vice strojt

+ Némecka kvalita

Skolici a predvadéci stredisko Misan s.r.o.

Ke Vrutici 1795, Lysa nad Labem 289 22 .

tel: +420 325 551 440, fax: +420 325 551 062 lysa@misan.cz
service hotline: +420 602 311 796, servis@misan.cz www.misan.cz
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