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Sériovd vyroba kol produkuje denn& mnoho
/7 / tun tifsek z vysoce hodnotného kovu. Cilem ma-
VE D\/ANACT' S E KU N DAC |_| jitel8 firmy bylo tento vedlej3i produkt co nej-
lépe zhodnotit. Sttedem z&jmu se stala tech-
nologie briketovani, kterd pfispiva k udrzenf
on + ceosece tovorieh Took: Prrot
pifnosy z recyklace kovovych t¥isek. Protoze
kovové brikety se daji téméf bez ztraty znovu
roztavit, Ize doséhnout u hlinikovych briket do-
date¢ného pfinosu cca 0,15 eura za jeden ki-
logram. Dal3im pfinosem briketovani je ziskanf
chladicich kapalin z tfisek. Opé&tovné pou-
#itl kapalin minimalizuje néklady na koupi no-
vych kapalin a vyrazné snizuje naklady na likvi-
daci. Diky t8mto ¢asto opomijenym p¥nosdm
se technologie briketovani dostavé do popredt
Obrabéni | www.mmspektrum.com/160733  z4jmu mnoha firem. Z dtive nepiijemného

Jiz 40 let jezdf z&dvodni tymy po celém sv&té
s koly z lehkych slitin této sv&tové $picky. A kdyz
kola obstoji v nejextrémnégjSich podminkéch,
osv&def se i v kazdodennim silni¢nim provozu.
Mnoho vyrobcl automobil§ si zde nechdva
vyrabét exkluzivni série kol pro své ndro¢né
zékazniky a zédvodni vozy. Firma si stéle udrzuje
své vedouci postaveni nad¢asovym designem,
vysokou kvalitou, novymi technologiemi a cile-
nou optimalizaci procesd v prdmyslu lehkych
kol pro motosport a pro vieobecné poufiti
a z8stavd synonymem vysoké kvality a inovace.
Tovam( vyroba, kterd byla premisténa v roce
2012 do novych prostor, vyuzivé vysoce moderni
strojni park. Kazdého navstévnika prekvapi na-
prosto Cisté, az sterilni pracovn( prosttedi. Z hot-
&ikovych a hlintkovych blokd s hmotnosti okolo
40 kg frézuji CNC stroje kola vézici pouze 8 kg.
Vedlej$im produktem z kazdého lehkého réfku je
cca 32 kg kovovych tiisek a n&kolik litrd pouzité 7
chladici kapaliny. Hlinikové brikety

skladovéni odpadu se stavé ziskovéd komodita,
kterd p¥indsi prospéch.

Hydraulické briketovaci stroje s vysokym vy-
konem konstrukenf fady iSwarf od firmy Briklis
jsou pouzivany kovozpracujicimi prémyslovymi
podniky, slévarnami, vyrobci strojd, automo-
bild i letadel, ale napt. i hodinek. V dennim
24hodinovém nasazeni presvédeuji svym au-
tomatickym provozem s minimem ndro¢nosti
na Gdrzbu, kompakini konstrukci, vykonem
hydrauliky od 4 do 11 kW a mnoha modifi-
ka&nimi moznostmi specifického pouziti. Od
jara 2014 pouziva i vyrobce lehkych rafkd
Uspé&¥né briketovaci stroj iSwarf 440 od firmy
Briklis Mal3ice, ktery dodala firma Hécker Po-
lytechnik z dolnosaského Hilteru. Diky Hécker
Polytechnik ziskal vyrobce kol silného part-
nera s velkym oborovym know-how z Ceské
republiky.

Vysoky vykon a malé naroky na prostor
Jednatel oddéleni CTO k tomu tika: ,V roce
Briketovani na minimalnim prostoru pomoci iSwarf 2012 jsme zahdjili produkci v novych vyrobnich
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Kompaktni briketovaci lis iSwarf 440

Briketovat lze rGzné materialy

naprosto Cisté brikety. Kazdych dvanact sekund
spadne v prb&hu automatického chodu jedna
kovové briketa do velkych big-bagd. Chladicf ka-
palina vytlagend pfi procesu briketovani a obsa-
hujici olej se precerpdvé z vany briketovaciho lisu
do velkych nédrzi. Objem t¥isek je p¥i briketovanf
redukovan na 20 % (materidly s nizkou sypkou
hmotnost Ize zredukovat az na 4 %). Drahé skla-
dovaci plochy jsou optimalng vyuzity, ndklady na
recyklaci minimalizovény a lehce zédpalné hovi-
kové t¥isky se daiji ve formé& briket skladovat bez
nebezped( vznicen.

PersonélIni naklady jsou prakticky zanedba-
telné, protoZe je nepodstatné, zda je plnén
kontejner na odpad nebo lis. Vymé&na napl-
nénych big-bagd se provadi za méné nez t¥i
minuty. Jedinymi skute¢nymi néklady jsou na-
klady na elektrickou energii ve vy3i 400 eur za
mésic pti prikonu lisu 7,5 kW. Ale zde je kaz-
dy kilowatt zdafilou investici. Bezpe&né sklado-
van( tfisek ve formé briket p¥ineslo i dal’f vyhody

Oddélené nasypky briketovaciho lisu iSwarf — hlinik (vlevo), hofé¢ik (vpravo).

Piinos briketovani

a zpétné ziskavani chladiciho média

Aby firma Briklis vyhovéla speciélnim nérokm
zékaznika, vyvinula podle poZadavkd Hécker
Polytechnik modifikované provedenf stroje iSwarf
440. Na pouhych 20 m? pracuje dnes kompakini
briketovact lis iSwarf 440, ktery mé dvé oddélené
ndsypky. Jsou lehce piistupné pro vyklapéni pre-
pravnich kontejnerd s t¥iskami. Oddé&lend mani-
pulace hlintkovych a ho¥&ikovych fisek zarucuje

v podobé& bonusové poijisfovaci prémie za zvy-
$enou bezpecnost prace a cistotu ve vyrobnf
hale s regulovanou manipulacf tisek.

Z hlediska zivotniho prostredi je zpracovani
kovovych tiisek v mist& jejich vzniku nej-
lepsi a nejbezpecn&jsi variantou. Mnoho ar-
gumentd hovofi pro vnitropodnikové pouzitl
briketovaciho stroje. N&které z nich byly speci-
fikovany ve vySe uvedeném vypoctu. | tiskovy
odpad je materidl, ktery mdze vytvofit zisk. B

Pfinosy technologie briketovani

Dodateény zisk diky lisu iSwarf celkem 2 670 eur za mésic
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