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Papierensky priemysel je jednym z naj-
vyuZiva trvale obnovitelny zdroj suro-
vin - drevni hmotu. Zaroven masivne
zuzitkovava druhotnt surovinu - zbe-
rovy, resp. odpadovy papier. Je tomu
tak aj v CR i na Slovensku.

V roku 2010 firmy ZCPP SR spracovali
2 375 572 m® drevnej hmoty. V tom is- .
tom obdobi sa tu vyrobilo 637 tis. ton L L

vlaknin a 780 356 ton papiera a le- ‘ 3

penky. Z toho bolo 550 487 ton gra-

fickych papierov, 142 709 ton hygie-

nickych papierov a 87 160 ton baliacich a obalovych papierov a lepenky.
Pri vyrobe bolo zizitkované 109 330 ton zberového papiera, navrat-

nost ZP ¢inila 42,9 %. Zaroven bolo vyzbierané a materialovo zhodno-
tené 3 518 ton odpadov z napojovych karténov (druh 5.03 EN 643:2001,
tzv. tetrapak), ¢o predstavuje 44 % odpadov z tychto obalov vyskytujtcich
sa na trhu v Slovenskej republike.

Uvedené mnoZstva zberového papiera a odpadov z ndpojovych karté-
nov boli vyzbierané a ich zhodnotenie, resp. recyklacia boli zabezpecené
najma vdake aktivnej ¢innosti Recykla¢ného fondu Ten podporil a podpo-
ruje zabezpecenie separovaného zberu odpadového papiera a odpadov
z napojovych karténov v obciach a zberovych firméch. Tiez podporoval
budovanie triediacich zadvodov a materialové zhodnotenie a recykla-

ciu v spracovatelskych zavodoch a informuje o tejto ¢innosti verejnost

(@j. prostrednictvom c¢asopisu PaC).

V tejto suvislosti vyznievaju sucasné nazory na prehodnotenie ¢innosti,
resp. opodstatnenosti existencie Recykla¢ného fondu SR za tcelové a za-
vadzajlce. Je preto na mieste otdzka, ¢im by prispela realizacia zdmeru
zmeny fungovania RF Zivotnému prostrediu Slovenskej republiky?

Milan Stolc
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Cesky pramysl
nepodporuje nic¢eni lesti

Cesky drevozpracujici pramysl ani obchodnici s vyrobky
ze dreva nechtéji svou cCinnosti podporovat ni¢eni zivotniho
prostiedi. | proto v poslednich letech rapidné roste pocet
spolecnosti, které zpracovavaji ¢i prodavaji produkty na bazi
drevni suroviny s certifikatem FSC (Forest Stewardship Coun-
cil), pripadné PEFC. Tyto certifikaty zarucuji, ze pri ziskavani
drevni hmoty nedoslo k drancovani lest ¢i ni¢eni Zivotnich
podminek mistnich komunit. Problémem vsak stale z(stava
ekologicka stopa Ceské republiky, kde mnozi velci vlast-
nici lest dosud k certifikaci nepristoupili a stale se musi ¢ast
drevni suroviny dovazet ze vzdalenych zemi.

Nedostatek suroviny certifikované dle FSC je také jednim

o il

lyze zastoupeni FSC vyrobk( u ¢eskych prodejcd”, kterou pfri-
pravila a predstavila v ¢ervnu na tiskové konferenci neziskova
organizace FSC CR ve spolupraci s TUV SUD Czech, Spote-
bitel.net a tiskarnou AF BKK.

Ze bylo ditevo - at uz ¢eské nebo zahraniéni - vytéZeno le-
galné€ a v souladu se zasadami Setrného, ekologicky a soci-
alné odpovédného lesniho hospodareni, zarucuji certifikacni
systémy jako je napr. FSC® (Forest Stewardship Council). Me-
zinarodni organizace FSC, ktera tento certifikat spravuje, vy-
tvorila 10 celosvétové platnych principl a 56 kritérii pro lesni
hospodareni. Na jejich zadkladé jednotlivé narodni pobocky
(v nadem pripadé FSC CR) ve spolupraci s odborniky vytvaieji
narodni standardy FSC. Aby byla zachovana nezavislost a ne-
strannost, neprovadi FSC certifikaci samo ani prostrednictvim
svych narodnich pobocdek. Tou se zabyvaji certifikacni firmy,
které certifikuji jak lesni spravce, tak zpracovatelské retézce
a obchodniky s drevénymi produkty. Tyto certifikacni firmy
jsou za predem jasné stanovenych podminek akreditovany
ustiedim FSC a jejich prace je déle pravidelné kontrolovéna.

Odpovédnost za zbozi, které nabizeji, vSak nesou i sa-
motni vyrobci, zpracovatelé a obchodnici se dfevem. Méli by
si zodpovédné ovérovat, zda svym zékaznikdm nedodavaji
vyrobky, za kterymi zGstava nesetrné lesni hospodareni s de-
gradovanou pldou a ztratou dudlezitych biotop0.

Hlavni zavéry analyzy o certifikaci

FSC CR zmapovalo situaci s FSC certifikovanymi vyrobky

na ¢eském trhu a nabidlo jak spotrebiteldm, tak samotnym

firmam nasledujici souhrnné informace o dodavaném a pro-
davaném zbozi:

e V poslednich letech rapidnim zplsobem roste pocet dre-
vozpracujicich firem certifikovanych systémem FSC. Pri-
byva i FSC vyrobk( odpovédné spotreby na pultech ob-
chodnikdi. Roste i spotiebitelska znalost znacky FSC. Ceska
republika viak stale ve srovnani za zapadni Evropou v pfri-
klonu a znalosti ekologickych vyrobk( zaostava.
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e Firmy zacinaji vice spolupracovat s doméacimi dodavateli
dreva Ci s dodavateli ze sousednich zemi. Vice nez polo-
vina firem ziskava FSC surovinu ¢i produkt z tuzemskych
zdroja (56 %), necela ¢tvrtina z Némecka (24 %), vice nez
pétina ze Slovenska (22 %). Oproti roku 2006, kdy byla
provedena podobna analyza Hnutim DUHA, ziskava da-
lezité misto zejména v ramci dovozu Rusko a jednotlivé
zemé stredni a vychodni Evropy (Polsko, Ukrajina, Eston-
sko, Litva, Rumunsko, Madarsko). Ddlezita je i pozice Bra-
zilie. Dovoz suroviny ze zahranici je tak stale signifikant-
nim zpUsobem produkce.

e Za nejvétsi pozitiva FSC vyrobkl mezi respondenty je po-
vazovana jejich marketingova vyhodnost, kvalita certifiko-
vaného zboZzi a nezastupitelny vyznam ma i ekologicky do-
pad a ochrana zZivotniho prostredi.

o Rizikem je nedostatek suroviny v Ceské republice -
ve smyslu ekonomickém, ekologickém i socialnim. Ten je
z ¢asti zapricinén malou rozlohou FSC certifikovanych lest
(pouze 2% ceskych lesl) a vlaznym pristupem ze strany
hospodart v lesich vlastnénych ¢i spravovanych statem.
Dalsim negativem FSC vyrobku je pak podle dotazovanych

¢ Vice nez polovina oslovenych spole¢nosti ma vypracova-
nou specialni politiku tykajici se drevénych a papirovych
vyrobk( a ochrany Zivotniho prostredi nebo Setrného les-
niho hospodareni (53 %). Pétina oslovenych firem naopak
nikoli (20 %), vice nez ¢tvrtina oslovenych nevi (27 %). Po-
mérné velky podil firem neni schopen ani pfiblizné urdit,
jaky pocet FSC certifikovanych artiklt nebo kust vyrobkd
ma v nabidce.

e Zverejhovat informace o svych nabizenych produktech
nechtéji predevdim firmy, které odpovédnou spolecen-
skou politiku a ochranu Zivotniho prostredi do své agendy
zatim nezahrnuly.

Vysledky vyzkumu ukazuji, ze predevsim v oblasti zpra-
covatelského retézce a koncovych obchodnikd na ceském
trhu se stale vice profiluje skupina firem, kterd dba na Zi-
votni prostredi a nabizi FSC certifikované vyrobky s dobrym
plvodem. Motivem k tomu samoziejmé nemusi byt pouze
dlsledna ochrana Zzivotniho prostredi ale i pridand marke-
tingova hodnota. Dalsim divodem, protoZe se casto jedna
o vétsi mezinarodni spolecnosti, je i sledovani zapadoevrop-
ského spotrebitelského standardu a pozadavkd na Setrny p-
vod drevénych produktd.

Rizikem by naopak podle poslednich informaci organizace
CORE (Congress of Racial Equality) mohlo byt vynucované
pouzivani produktd s certifikitem FSC, které mulze ve zvy-
Sené mire zatéZovat predevsim ekonomiky rozvojovych zemi
a zvySovat i naklady spotrebiteld, napriklad z fad minoritnich
komunit. -/ML-

Pozn.: Odborny seminar na téma ,Certifikace FSC C-o0-C" po-
rada spole¢nost BUREAU VERITAS CZECH REPUBLIC ve své
centréle v Praze 4 dne 2. 9. 2011 (www.bureauveritas.cz).

Ceny dieva v CR

Poprvé v historii sledovani ceny dreva v CR za del3i ¢asovy
usek vyrovnaly c¢i dokonce prekonaly ceny drivi v okolnich
zemich, véetné Rakouska a Némecka. Nardst cen za minuly
rok se u jehlicnaté smrkové pilarské kulatiny pohyboval ko-
lem 30 % a podobny vzestup zaznamenaly i vlakninové sorti-
menty. Tento trend samozi'ejmé vitaji vlastnici a spravci lesd,
kde prodej dreva predstavuje naprosto dominantni prijem
a vyssi cena prispiva k sobéstacnosti lesniho hospodarstvi.
Naproti tomu zpracovatelé dreva (pilarské provozy, celu-
l6zky aj.) pri takto razantnim zvySeni ceny vstupni suroviny
musi zvazovat kazdou zakazku, protoZze situace na trhu s re-
zivem i ostatnimi vyrobky je stale velice napjata a tudiz neni
mozné plné promitnout zvyseni cen vstupt do cen produktd.

Obecné Ize konstatovat, ze vysoké ceny drevni suro-
viny jako jedine¢ného obnovitelného zdroje jsou ¢aste¢né
v poradku, ale mély by korespondovat s vyvojem trhu.
Soucasna situace na ¢eském trhu je pritom ojedin€la tim,
ze 7adné objektivni ekonomické ukazatele tento vyvoj ne-
vysvétluji a situace na trhu vyrobk( ze dreva tomu neod-
povida. Jako nejpravdépodobnéjsi priciny soucasné situace
na ceském trhu tak Ize oznacit dvé skute¢nosti.

1. Vykyvy na nabidce dFivi od Lesti CR (50 % trhu v CR)
Lesy CR (LCR) pozdé vypsaly roéni tendry, které provi-
zorné na dobu jednoho roku nahradily plvodné vyhla-
Sené a nasledné zrusené strednédobé tendry na prova-
déni lesnickych ¢innosti. K 31. 12. 2010 skoncily veskeré
stavajici smlouvy na provadéni lesnickych ¢innosti, které
mély byt nahrazeny smlouvami z vyhlasenych tendrd pro
rok 2011. Prakticky dva mésice pred koncem roku se pre-
stalo tézit a prace v ramci novych tendrd se v plném roz-
sahu rozbéhly az v prabéhu brezna. | kdyz se zpracova-
telé na situaci snazili pripravit a v zavéru roku se rekordné
predzasobili, museli zdroje na zacatku roku doplrovat
i dodavkami ze zahranidi. Situace, kdy vsechny zakazky
na prace v lese konci ve stejnou dobu se pritom bude opa-
kovat i v leto$nim roce. Redenim by byl prekryv dob plat-
nosti smluv do delsiho obdobi.

2. Zpusob valorizace nabidkovych cen drivi v obchod-
nich smlouvéach LCR

Lesy CR zakomponovaly do novych smluv uzaviranych
k 1. 1. 2011 valoriza¢ni mechanismus, podle kterého
se ceny dieva budou ¢tvrtletné ménit v zavislosti na zméné
indexu cen d¥ivi vyhlasovaného Ceskym statistickym Gra-
dem. LCR pfitom samy jako kli¢ovy respondent ovliviiuji
svymi hlasenimi vyvoj indexu z vice nez dvou tretin.

Cesty ke zlepseni situace

Z pohledu chystanych stfednédobych tendrt predstavuje
valorizaéni mechanismus jeden z prubirskych kamend,
ktery spolurozhodne o tom, zda se koncepci pfijatou v po-
dobé Drevéné knihy Mze podari naplnit. Proto by mél byt
pripraven s nejvétsi peclivosti a podroben odborné opo-
nenture. Uspééna a véasna realizace pfijaté koncepce totiz
miize koneéné pinést stabilitu hospodarské politiky LCR.
Dalsi destabilizace odvétvi a prijimani provizorii a rdznych
experimentd by pro radu ucastnikd z rad lesnickych firem
i zpracovatelt mélo nepochybné zaporné Gcinky.  -/ML-

Podklady: LESSnik a Lesnicka préace 4/2011
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Svaz vyrobct vinitych lepenek

Svaz vyrobcu vinitych lepenek (SVVL) je nezévislé sdruzeni
fyzickych a pravnickych osob v oboru vyroby vinitych lepe-
nek ptisobicich na tzemi Ceské republiky. Vznikl v dubnu
roku 2000 a jeho registrace u ministerstva vnitra pro-
béhla v Fijnu stejného roku. SVVL navazal na plavodni fede-
rélni svaz, sdruzujici subjekty pUsobici drive v tomto oboru
v Ceské a Slovenské republice. Svaz je ¢lenem mezinarodni
organizace FEFCO, ktera zkouma financni, technickou a mar-
ketingovou problematiku oboru vyroby vinité lepenky v Ev-
ropé a analyzuje vSechny faktory, jez mohou zajistit propa-
gaci a rozvoj oboru. V tuzemsku SVVL spolupracuje s ACPP
a dalsimi profesnimi organizacemi z oboru zpracovani papiru
a lepenky a vyroby oballi v oblasti vymény informaci. Predse-
dou SVVL je v soucasné dobé ing. Martin Hejl ze spole¢nosti
THIMM Obaly.

Hlavnim cilem cinnosti Svazu vyrobctl vinitych lepenek je
propagace ekologického obalového materialu - vinité lepenky.
Svaz kaZdorocné realizuje nékolik projektl, které maji na nut-
nost ochrany Zzivotniho prostredi a vyhodnost uzivani VL
a oball z nich upozornit. Vysokd odbornost SVVL je zaru-
¢ena Clenstvim péti nejvyznamnéjsich vyrobcl oball z vinité
lepenky v CR. Cleny svazu spojuje piedeviim vysoky standard
kvality jejich vyrobku a presvédcéeni o nutnosti osvéty v oblasti
ekologie. Cleny svazu jsou: Duropack Bupak Obaly, a.s., Mo-
del Obaly, a.s., SCA Packaging Ceska republika, s.r.o., Smurfit
Kappa Czech, s.r.o. a THIMM Obaly, k.s.

Paty rocnik soutéze SVVL pro strredni skoly

O tom, jak by méla vypadat nadrazi v ceskych méstech uz
maji studenti stfednich stavebnich Skol jasno. V ramci sou-
téze na dané téma, kterou poradal Svaz vyrobcU vinitych le-
penek, vzniklo dokonce patnact maket Zelezni¢nich stanic.

Nejlepsi reSeni v tradi¢nim stylu predstavil Jakub Rab
z Lipnika nad Be¢vou a za svoji praci si odnesl vitézstvi véetné
odmeény. Druhé misto ziskala stavebni Skola z Valasského Me-
zirici a treti byli studenti z Kolina.

Svaz vyrobcU vinitych lepenek usporadal soutéz letos jiz
popaté. Hlavnim pravidlem je, aby model byl vytvoren vy-
hradné z vInité lepenky, ktera je ekologickym obalovym mate-
ridlem. ,Studenti opét predvedli, Ze s lepenkou se daji dé-
lat divy. Dokazali si poradit i s nejmensimi detaily. Neprojevili
v8ak jen technickou zdatnost ve zpracovani, ale také odvahu
pfi ndvrhu feseni Zelezni¢ni stanice ve svém mésté,” rekl za-
stupce poradatele Pavel Sobol.

Do projektu se prihlasilo celkem 15 stfednich stavebnich
kol z celé Ceské republiky. Do finalového kola, které se usku-
tecnilo 21. ¢ervna 2011 ve vladnim salonku hlavniho nadraZzi
v Praze, postoupilo pét z nich. O kone¢ném poradi pak roz-
hodovala odborna porota, ktera prirkla vitézstvi zminénému
studentovi z Lipnika nad Becvou. Partnery patého rocniku
soutéze, konané pod zastitou Ministerstva Zivotniho pro-
sti'edi, byly spole¢nosti EKO-KOM, a.s. a CD a.s.

Obalova asociace SYBA

Zajmové sdruzeni pravnickych osob SYBA je obalovou aso-
ciaci, sdruzujici a prosazujici potreby subjektl ¢innych v sek-
toru baleni, obald, obalovych prostredkd, balicich materiald,
balicich stroju a také zajmy vyrobcl baleného zbozi tykajici
se baleni. SYBA byla zalozena v roce 1990 a jeji ndzev vznikl
zkracenim slov SYstémy BAleni. Asociace je oteviena pro
vSechny zajemce, zejména z rfad vyrobcl a dodavateli oba-
lové techniky i baleného zbozi.

V roce 2006 SYBA zaloZila OBALOVY INSTITUT SYBAs. r. 0.,
na ktery prenesla ¢ast svych aktivit. Zajmové sdruzeni prav-
nickych osob SYBA se nadale vénuje predevsim legislativé
(lobbingu), proexportni podpore a zajiStovani dotaci na vy-
brané veletrhy v daném oboru a je pfitom stoprocentnim
vlastnikem Obalového institutu. Ten pak poskytuje a zajistuje
radu konkrétnich sluzeb (informacni servis, konference. sko-
leni, konzultace, technické normy, poradenstvi, marketing,
organizace soutéze Obal roku apod.) jednak ¢lendm obalové
asociace SYBA, jednak zajemclm z rfad odborné verejnosti
z rlznych prdmyslovych a obchodnich obort. Asociace i in-
stitut Uzce spolupracuji jak s radou dalsich profesnich svazl
a sdruzeni, tak i se vzd€lavacimi institucemi a zkusebnami.
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OBAL ROKU - pocet prihlasenych a ocenénych exponatd

Obal roku 2011

Ve dnech 22. a 23. 6. 2011 zasedla hodnotitelska komise
a grémium reprezentant v Cele s predsedkyni odborné po-
roty ing. Janou LukeSovou k posouzeni 86 exponatl, pri-
hldSenych do letosniho rocniku narodni soutéze Obal roku.
Ocenéni ziskalo celkem 29 obald, nejvice (11) pak v kategorii
+Prepravni a technologické obaly”, prestoZe jako v minulych
letech nejvétsi pocet adeptd na titul se seSel v kategorii spo-
trebitelskych obald. Ze vSech ocenénych exponatl pak od-
borni posuzovatelé nominovali jesté€ 6 nejlepsSich, které jsou
navrzeny na Cenu predsedkyné odborné poroty.

Tato specidlni cena bude vyhladSena aZz na slavnostnim
Obalovém galaveceru dne 23. listopadu 2011, kde budou
také predana prislusnad ocenéni vsem laureatdm letosniho
ro¢niku soutéze Obal roku. -IML-

Spolec¢nost tisku a CFTA

Odborna flexotiskova skupina CFTA Spole¢nosti tisku pfi
CSVTS chysta na Fjen (19. - 20. 10. 2011) do jihomorav-
skych Boretic druhé pokraovani velmi Gspésné konference
na téma ,Optimalizace a standardizace flexotisku”.

Dalsi odborny seminar Spolecnosti tisku by mél byt tyden
na to v Praze.

Aktivity ACPP

Na termin 22. 6. 2011 bylo pfipraveno do Stéti dalsi Fadné
zasedani predstavenstva ACPP, které se vSak nakonec z or-
ganizacnich dlvodl nekonalo a bylo presunuto na pozdéjsi
termin. Hospodareni ACPP odpovida planovanym predpo-
kladdim a aktualni statistické vysledky papirenského primyslu
za pololeti budou k dispozici az v 8. mésici.

Mezi dlouhodobé zaleZitosti, které musi byt mimo béznou
agendu projednany, patfi otazka stanoveni terminu a mista
poradani podzimni Valné hromady ACPP, diskuzniho féra
(s moznym zamérenim na aktivni spolupraci mezi pribuz-
nymi svazy a asociacemi, predeviim z pohledu chystanych
odbornych akci) a také priprava ¢innosti na rok 2012 (mimo
jiné se bude konat i veletrh Embax - Salima a bude vyroci
140 let od zalozeni papirenského svazu na nasem Gzemi).

V cervnu mél také zastupce sekretariatu p. LeSikar pred-
nasku v NTM v Praze na téma ,Papir - historie a souc¢asnost
nejrozsirenéjsiho média lidské komunikace”. Tato obsazna
papirenskd prezentace probéhla v ramci akci dopliujicich
nové instalovanou stalou expozici tisku.
¢lent Svazu priimyslu a dopravy CR (jehoZ je ACPP &lenem)
dne 20. 7. 2011 v Praze.

Novy prezident SP CR ing. Jaroslav Hanak nejprve infor-
moval o praci nové zvoleného predstavenstva Svazu. Vice-
prezidenti SP vytvori za své oblasti expertni tymy, které bu-
dou slozeny jak z expertd z ¢lenské zakladny tak z vnéjsich
odbornikd. V soucasné dobé probihd audit sekretariatu
Svazu, z kterého vyplyne nova organizacni struktura, jejimz
zékladem bude generalni reditel a 4 reditelé (ing. Dlouhy,
Dr. Hejdukova, ing. Kuchtova a Dr. Mostyn).

Po jarni volebni valné hromadé se SP CR daii stale vice
se zviditeliovat v médiich. Vyrazna byla Gc¢ast Svazu na Féru
Zlaté koruny. Zahdjila se i pravidelna setkavani vrcholnych
predstaviteldl Svazu s vybranymi novinari. Podzimni valné
hromadé bude predlozen navrh Programového prohla-
Seni SP pro rok 2012. Material bude vychazet z Agendy 2010.
Byla také nastolena otazka setkdvani prezidenta Svazu
s predsedou ceské vlady. Pan premiér byl pozvan na srp-
novy Klub Svazu. Probihala rovnéz jednani k pripraveé Strate-
gie mezinarodni konkurenceschopnosti a byl zahajen dialog
¢eského byznysu s opozici. Na srpnové jednani predsta-
venstva byl pozvan ministr financi, se kterym probéhne dis-
kuze na téma danové reformy, parametr( statniho rozpoctu
a konkurenceschopnosti.

Stalou delegaci zaméstnavatelti za SP CR na jednanich
tripartity (Plénum RHSD CR) tvofi pp. Hanak, Liska, Jufi-
¢ek a Juracka. Svaz odmitl pritomnost neziskovych organi-
zaci na jednanich tripartity. Tripartita se zabyvala materia-
lem Strategie mezinarodni konkurenceschopnosti, kohezni
politikou a probéhla jednéani nékolika kulatych stold, kte-
rych se Svaz zucastrioval. Bylo nastaveno 5 priorit: VaVal
(vyzkum, vyvoj a inovace), vzdélavani, zivotni prostredi, in-
frastruktura a regiony. Zastupci SP také pozadali o svolani
mimoradné tripartity k navrhu statniho rozpoctu s tim, aby
pred jednanim obdrzeli zjednodusenou verzi zékladnich pa-
rametrt materialu.

Predstaveny byly dale také varianty navrhu vypoctu ¢len-
ského prispévku pro kazdy ¢lensky subjekt, které projednala
expertni pracovni skupina. Navrh je transparentni a vychazi
ze stejného principu jako stavajici platebni ¥ad SP CR. Na-
sledovaly informace z jednotlivych sekci sekretariatu Svazu
a diskuze. Dalsi jednani Rady ¢lend SP CR se uskutedni
21. zari 2011. -KR/JML-
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Informace SP CR z Bruselu

Nejvyraznéjsi udalosti poloviny roku v EU je oficialni zahajeni
polského predsednictvi v Radé EU pro obdobi od 1. ervence
do 31. prosince 2011. Polsko pfipravilo ambiciézni pracovni
program zaméreny na tri klicové priority:

o Evropska integrace jako zdroj rlistu

e Bezpecna Evropa

o Evropa profitujici ze své otevirenosti

V ramci Evropského parlamentu se na prelomu ¢ervna a cer-
vence uskutecnila jednani nékolika vyborl k tématdm eko-
nomika a rozpocet, spole¢na zemédélska politika, budouc-
nost DPH, konkurenceschopnost a inovace ¢i strategie pro
suroviny.

Pozornost poutalo rovnéz slySeni k ekonomické sprave, di-
alog s prezidentem ECB o monetarni politice, seminar k ne-
zaméstnanosti mladych ¢i klimatickym zméndm a debata
lidrG politickych stran o summitu EU s predsedy Barossou
a Van Rompuyem. Rada EU pro konkurenceschopnost za-
sedla k zalezitostem tykajicim se vyzkumu a Rada EU pro
zemé&délstvi a rybolov projednavala opatreni pro udrzitelny
rybolov. V ramci Evropské komise mély byt schvaleny doku-
menty tykajici se viceletého finan¢niho rdmce po roce 2013
a predstaveny vysledky studie o podpore malych a stfednich
podnikd EU na mezinarodnich trzich. Evropsky hospodar-
sky a socialni vybor se zabyval tématikou posileni prav ob-
¢and, Vybor regiont mél na programu jednani predsednictva
a dvoudenni plenarni zasedani. V patek 1. ¢ervence vstoupila
v platnost dohoda o volném obchodu (FTA) s Jizni Koreou.

Jednani ministra zivotniho prostredi ¢lenskych zemi EU,
které se seslo 21. ¢ervna 2011 v Lucemburku, se neslo v du-
chu prijeti zasadnich strategickych rozhodnuti pro dvé vy-
znamné slozky zivotniho prostredi: ochranu vod a ochranu
biodiverzity.

Ministri schvalili formou zavért Rady pokyny pro Evrop-
skou komisi, jakym zplsobem by méla postupovat pfi vy-
hodnoceni dosavadni politiky ochrany vod v EU, a prede-
viim ocekavani, kterd by méla pripravovana revize politiky
ochrany vod v Evropské unii naplnit. Zverejnéni zasadniho
strategického dokumentu k vyhodnoceni a revizi politiky
ochrany vod v EU (tzv. Blueprint) pripravuje Evropska ko-
mise v roce 2012. Tento rok je zaroveri OSN vyhlasen Mezi-
narodnim rokem vody.

Schvélené zavéry Rady ke strategii pro ochranu biodi-
verzity do roku 2020 politicky zastreSuji dalsi kroky, které
by Evropska unie a jeji ¢lenské staty mély provést, aby byly
dosazeny cile pro zastaveni Ubytku biologické rozmanitosti
do roku 2020 a do nejvyssi mozné miry obnoveny posko-
zené ekosystémy. Jedna se o zlepseni legislativy a provazani
ochrany prirody v ramci dalSich politik jako je zemé&délstvi,
lesnictvi ¢i rybarstvi.

Ministrm se naopak nepodarilo dohodnout zavéry
Rady ke Sdéleni Evropské komise k prechodu na nizkouh-
likovou ekonomiku do roku 2050. Zamérem predsednictvi
bylo dosazeni dohody o dlouhodobém cili ochrany klimatu
do roku 2050. Predmétem mélo byt zejména potvrzeni celko-
vého cile 80 % snizeni emisi sklenikovych plynd, ktery by mél
pripustit maximalni zvysSeni globalni teploty o nejvyse 2°C.
Prekazkou dohody se stal odkaz na redukci emisi skleniko-
vych plynd v roce 2020.

EK dne 22. ¢ervna 2011 zverejnila navrh smérnice k Uspo-
ram energie v EU. Ma pomoci naplnit cil zvysit energetic-
kou ucinnost o 20 % do roku 2020, potvrzeny premiéry
a prezidenty vSech zemi EU. EK navrhuje soubor opatreni,
napf. povinnost distributord a maloobchodnich prodejct

energie usporit kazdy rok 1,5 % objemu prodané energie

nebo povinnost verejného sektoru renovovat kazdy rok mi-

nimélné 3 % celkové plochy vlastnich budov. Smérnici v dal-

Sich mésicich zacnou projednavat ¢lenské staty EU a Evrop-

sky parlament.

Pristi program na podporu vyzkumu, ktery Evropska unie
spusti od roku 2014, ponese nazev ,HORIZONT 2020 -
RAMCOVY PROGRAM PRO VYZKUM A INOVACE". Roz-
hodlo o tom hlasovani Siroké verejnosti a nazev je pritom
alespon zcasti ¢eskym dilem - navrhla jej totiz ucitelka Mar-
cela Endlova. Nezavisle na ni poslala stejny navrh, i dalsi uci-
telka, tentokrat Polka Beata Zyngierova. O vitézstvi v soutéZi
se tedy déli rovnym dilem. Letopocet 2020 a dovétek ,ram-
covy program pro vyzkum a inovace” do nazvu doplnila sama
Komise s cilem zasadit novy nazev do celkového kontextu ev-
ropské politiky (strategie Evropa 2020) a pritom zachovat
kontinuitu s predeslymi programy.

Vytvéreni evropskych norem je jednim z ridicich faktor(
pro vytvoreni jednotného trhu se zbozim. Evropské normy
nahrazuji nédrodni normy, které mohou vytvaret technické
prekazky na trhu. Strategie vytvareni norem prezentovana
dne 1. 6. 2011 mistopredsedou A. Tajanim sehrava dilezitou
Ulohu pfi podpore strategie Evropa 2020 pro udrzitelny a in-
klusivni rast.

Kroky, které Komise podnika k posileni systému tvorby
norem v Evropé a splnéni zavazk( strategie Evropa 2020,
pramyslové politiky, Unie inovaci, Digitalni agendy a Aktu
o vnitinim trhu, jsou tyto:

e Evropa bude usilovat o vice mezinarodnich norem v téch
ekonomickych odvétvich, ve kterych méa na globalni Grovni
vedouci tlohu.

e Vyrobky vysoce technicky vyspélé se casto prodavaji
v kombinaci se sluzbami technického zabezpeceni. Pres-
toZe pro vyrobky existuje mnoho evropskych norem, ne-
existuji témér zadné pro sluzby. Mélo by se tudiz vypra-
covat vice trhem motivovanych evropskych norem pro
sluzby, které by poskytly spole¢nostem obchodni vyhody.

e Navrzeni snadné a rychlé cesty k uznani rostouciho vy-
znamu norem v oblasti informacénich a komunikacnich
technologii (IKT), které jsou tvoreny svétovymi organi-
zacemi tvoricimi IKT normy, jako jsou normy podporujici
internet, které maji byt pouzivany v oblasti verejnych za-
kéazek, predpist a politik Unie. To podniti inovaci, snizi ad-
ministrativni ndklady a vytvori skute¢nou digitalni spolec-
nost, a sice podporenim interoperability mezi pristroji,
aplikacemi, tschovnami tGdajl, sluzbami a sitémi.

o Komise posili svou spolupraci s viid¢imi organizacemi tvo-
ricimi normy v Evropé (tj. CEN, CENELEC a ETSI) tak, aby
jejich normy byly rychleji k dispozici. Podniky pouzivajici
tyto normy mohou ucinit své vyrobky kompatibilngjsi s ji-
nymi vyrobky, aby mél spotrebitel vétsi vybeér za nizsi cenu.

e Evropské normy budou navrhovany s pomoci organizaci
reprezentujicich ty, kterych se nejvice tykaji - spotrebiteld,
podnikd a environmentalnich a sociélnich organizaci.
Prezident BUSINESSEUROPE Jurgen R. Thumann zaslal

dopis prezidentu ER Hermanu van Rompuy, kde sumarizuje

rozhodnuti Rady prezidentd prijaté na zasedani v Budapesti
dne 10. 6. 2011. Vedouci predstavitelé evropského byznysu
zdUraznuji ddlezitost vystupnovat Gsili pri realizaci struktu-
rélnich reforem a reforem smérujicim k rlstu, tak aby se ob-
rat k udrzitelnému rdstu a pracovnim pfilezitostem stal v Ev-
ropé realitou. Dopis se dotykd oblasti jako zachrany Eura,
evropského semestru, hospodarské spravy a ekonomickych
implikaci demokratického procesu v regionu jizniho Stredo-
mofr. -JML-
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Norske Skog Saugbrugs starts full
production after fire in February
Norske Skog Saugbrugs mill in Hal-
den, southern Norway, has started up
full production on one more paper
machine after an extensive fire in the
thermo-mechanical pulp plant on Feb-
ruary 2.

On 2 February, fire caused damage
to part of the thermo-mechanical pulp
plant at Norske Skog Suagbrugs mill.
The TMP plant supplies the three pa-
per machines at the mill with fiber. All
production facilities at the mill were
stopped due to the fire. Normal pro-
duction was subsequently started at
one paper machine, PM4, which pro-
duces about 10,000 tons per month.
PM6 started up on the 8th of June and
was in full production from week 24,
followed by PM5.

"We are very pleased to see that
the first deliveries of paper to press-
rooms confirm that production is at
the same quality level as before the
fire,” says Norske Skog's CEO, Sven
Ombudstvedt.

Norske Skog Saugbrugs has an an-
nual production of 545,000 tons SC
magazine paper. The mill has 550 em-
ployees. -NPJ-

Stora Enso sells two newsprint
machines

Stora Enso has sold the two newsprint
machines from its mill in Varkaus to

a company in Asia.

The sold paper machines, PM2 and
PM4 from Varkaus mill, will be rebuilt
by the Asian company. According to
RISI, the machines will be used to pro-
duce recovered fiber-based corrugated
board in the future.

Stora Enso permanently closed
down the newsprint and directory pa-
per production at Varkaus mill during
the autumn last year. -NPJ-

Cascades Invests

in a Greenpac Mill LLC

Cascades Inc., a leader in the recovery
of recyclable materials and the produc-
tion of green packaging and tissue pa-
per products, announces that its No-
rampac division will invest in Greenpac
Mill LLC (Greenpac), a corporation cre-
ated with the Caisse de dépot et place-
ment du Québec (the Caisse), James-
town Container and one other industry
partner, for the purpose of construct-
ing and operating a state of the art con-
tainerboard mill to be located in New
York State.

The Greenpac mill will be con-
structed for a total cost of US $ 430 mil-
lion on property located adjacent to
an existing Norampac facility in Nia-
gara Falls, NY. Greenpac will manufac-
ture a light weight linerboard, made
with 100% recycled fibres, on a single
machine having a width of 328 inches
(8.33 meters) with an annual produc-
tion capacity of 540,000 short tons.
This machine will be one of the largest
of its kind in North America.

The paper machine will be manu-
factured by Metso, Voith will provide
the stock preparation equipment and
anaerobic effluent treatment plant, and
Siemens will provide the power and
control technology. In commenting on
the equipment suppliers, Mr. Dépin
stated:” We are pleased to be able to
count on the contribution of global
leading partners who, through their
knowledge and expertise, will contrib-
ute to the success of the project.”

Fibre supply will be carried out by
Cascades and its recovery operations.
Sources of old corrugated contain-
ers (“OCC") are numerous and signif-
icant in the region where the mill will
be built, which will impact favourably
Greenpac's raw material procurement.
With regards to sales, customers have
already been secured for more than
80% (435,000 short tons) of produc-
tion, Norampac converting operations
will purchase 170,000 short tons (39%)
of this production.

MiniMill Technologies, Inc. (MMT)
has been retained to support Noram-
pac and partners in the project man-
agement. The MMT team includes ex-
perienced employees who worked on
many significant projects whose total
costs amount to almost US $ 3 billion.
The construction will begin in July 2011
and the start-up is planned for the sum-
mer of 2013. Hubert Bolduc

Papyrus signs joint venture agreement
Papyrus Australia Ltd recently an-
nounced it has entered into an agree-
ment with the Egyptian Banana Fibre
Company (EBFC), a company incor-
porated in Egypt. The principals of
EBFC have long term expertise in ba-
nana growing, timber and wood trad-

ing and manufacture as well as pack-
aging and paperboard manufacturing.
This development follows an announce-
ment to the market on 16 March 2011
that Papyrus Australia in conjunction
with EBFC released a catalogue demon-
strating veneer products (floorboards
and decorative panels) produced from
banana tree trunks utilising the Papy-
rus Australia methodology and process
from veneers sourced from the Papyrus
Australia Walkamin Demonstration Fac-
tory in Far North Queensland.

The parties have agreed to docu-
ment and accept the terms of the ex-
clusive licence, which will be consist-
ent with the terms of the agreement, by
30 June 2011.

The Board of Papyrus Australia
has also determined to scale back the
Walkamin Demonstration Factory's op-
eration in Far North Queensland to
1 week in every 4 but with increased
productivity in the week of full scale op-
eration. This decision has been taken
with the support of the host farmer and
EBFC, the current purchaser of the ve-
neer product. Development activities,
including that relating to panel, and
equipment maintenance are now con-
centrated in the non production weeks.
This decision significantly reduces the
cost of operation, thus preserving avail-
able working capital, whilst only mod-
erately impacting on the supply of

veneer to EBFC. -PPN-

Metsa Tissue signs license agreement
with Georgia-Pacific in Russia

Metsa Tissue and Georgia-Pacific have
announced an exclusive agreement,
under which Metsa Tissue would ob-
tain the license to manufacture, sell
and market Georgia-Pacific’s Lo-

tus consumer tissue brand (Lambi
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and Mola) in Russia. In 2010, Lotus
consumer sales in Russia were around
20 million Euros.

With the agreement, Georgia-Pacific
will refocus its Russian business on
the away-from-home market (AFH).
Georgia-Pacific will continue to manu-
facture, sell and market its Lotus con-
sumer brand throughout the rest of the
EMEA region (Europe, Middle East and
Africa).

The parties expect to close the deal
at the end of the third quarter, after
which Metsa Tissue will initiate Lotus
brand production and sales to Rus-
sian customers. The agreement will
strengthen Metsa Tissue’s position in
the Russian consumer tissue market,
making it the second-biggest supplier,
after SCA, in the branded category.

“The deal is a natural progression of
Metsa Tissue’s commitment to develop-
ing our business in Russia”, says Hannu
Kottonen, CEO of Metsa Tissue.

Metsa Tissue entered the Russian
market in 2004. Since then, the com-
pany has established two offices in the
Moscow region and in 2008 launched
consumer and away-from-home prod-
uct converting operations in Naro Fo-
minsk. -NPJ-

Domtar launches environmental tool
A new environmental tool from Dom-
tar Corporation offers customers the
ability to view the environmental im-
pacts of specific paper grades, provid-
ing unmatched transparency among to-
day'’s industry calculators.

The online tool that we call the “Pa-
per Trail” discloses what it takes to
manufacture Domtar paper and assists
businesses and consumers to measure
their impact on the environment while
also providing guidance in their choice
of product.

The “Paper Trail” develops person-
alized reports that measure Domtar
products across five categories: wa-
ter usage, the distance fiber travels to
a paper mill, greenhouse gas (GHG)
emissions, waste sent to landfills and
renewable energy usage. The data is
displayed in real-world equivalents,
with comparisons to issues such as the
amount of water the average house-
hold uses or the amount of waste it
generates. The Paper Trail will also il-
lustrate how Domtar compares to the
rest of the industry in these particu-
lar categories. The Paper Trail is Dom-
tar’'s most recent project indicating its
leadership as a sustainable paper com-
pany and highlighting its environmen-
tally preferable paper products, which

have earned the support of well-known
environmental organizations such the
Rainforest Alliance.

Initially, the Paper Trail will measure
the impact of two Domtar products:
EarthChoice® Office Paper and Cou-
gar®, both of which have been certified
to the standards of the Forest Steward-
ship Council™ (FSC®), which is recog-
nized by the Rainforest Alliance as the
world’s most comprehensive certifi-
cation for responsible forest manage-
ment. As part of the EarthChoice prod-
uct line, they help form the broadest
and most flexible collection of environ-
mentally responsible papers available
in the marketplace. More products and
mills will likely be added to this new
and exciting online tool in the future.

-PPN-

SCA Acquires Turkish Company Yildiz.
SCA is acquiring 50 percent of the Turk-
ish hygiene products company Komili
from Yildiz Holding, which is the larg-
est food group in Turkey. The purchase
consideration corresponds to SEK
308m on a debt-free basis.

Komili is currently the fourth largest
producer of baby diapers and feminine
care products in Turkey, and the com-
pany also has operations in associated
product areas such as wet wipes, soaps
and shampoos. Komili will operate as
a joint venture between SCA and Yildiz
Holding.

The acquisition includes local pro-
duction and access to a strong distri-
bution network in the country. Ko-
mili's annual sales are approximately
SEK 530m.

“The acquisition will enable us to
establish powerful hygiene products
operations in Turkey in the fields of
baby diapers and feminine care prod-
ucts. The business will also provide us
with a platform for our incontinence
care products in a key growth market
with 70 million inhabitants and a fast-
-growing population,” says Jan Johans-
son, President and CEO of SCA.

The transaction is expected to be fi-
nalised during the third quarter of the
current year, following approval from
the authorities concerned. -WPO-

ZELLCHEMING-Expo 2011 closes
with successful business links

In the course of ZELLCHEMING-
-Expo 2011, 236 exhibitors from

19 countries presented their products
and services over 7,800 square metres
of exhibition floor space. Due to the
ongoing difficult economic situation in
some areas of the industry, a moderate
decline of around 6 percent was posted
both in attendance by exhibitors and
in floor space booked. With a share of
36 percent it was possible to match the
previous year's level of foreign visitors.
2,715 professionals visited the event
over the three days. This represents

a drop of about 14 percent compared
with 2010. The share of foreign visi-
tors continues to remain steady at over
24 percent.

Once again, current issues and top-
ics concerning future perspectives
were addressed in the programme of
lectures and formed the subject of in-
tense discussions. The traditional
ZELLCHEMING summer evening func-
tion as well as the VDMA evening and
the Finnish reception rounded off the
event.

Overall, ZELLCHEMING-Expo 2011
was characterised by an optimistic
mood among exhibitors and visitors
alike. The event thus illustrated its im-
portant role in the pulp and paper in-
dustry once again. Thanks to the search
function for exhibitors and products
on the www.zellcheming-expo.de web-
site, it is possible to investigate groups
of products and find the contact de-
tails of this year’s exhibitors even after
ZELLCHEMING-Expo 2011.

With the shift in the predomi-
nant markets and as a result of the fi-
nancial and economic crisis, there
have been many discussions about
ZELLCHEMING-Expo over the past
few years. After careful consideration,
the ZELLCHEMING e.V. association
has decided to continue holding the
ZELLCHEMING-Expo annually in con-
junction with the annual general meet-
ing of the association.

ZELLCHEMING has elected a new
president and a new vice president as
well Mr. Holger Baumgartner (Neenah
Gessner GmbH) and Dr. Roland Pelzer
(BK Giulini GmbH).

Next date: ZELLCHEMING-Expo in
Wiesbaden from 26 to 28 June 2012.

Patricia Vorbach




106 papira celuléza 66 (4) 2011

sbérovy papir

Kontinualni kontrola
jakosti sbérového papiru

O Uspésném prabéhu odstranovani tiskovych barev (proces
deinkingu), tedy o dosazitelné bélosti a mechanickych vlast-
nostech této recyklované vlakniny a nasledné vyrabéného tis-
kového papiru rozhoduje v prvni radé sloZeni a jakost pou-
zitého vytridéného sbérového papiru (papiru uréeného pro
recyklaci).

Pro tento pripad plati jiz od roku 1999 v rdamci evropského
papirenského prdmyslu uznavana zésada, ze pro Uspésny
deinking se méa pouzivat odpadovy bily tiskovy sbérovy pa-
pir (pripadné i spotfebovany v domécnostech) a spolu s nim
i noviny a casopisy. Oba tyto posledné jmenované druhy by
mély byt zastoupeny v minimalnim mnozstvi cca 40 %. Ta-
kovy druh sbérového papiru se pak oznacuje symbolem 1.11,
a jménem Sorted graphic paper for deinking (tfidény tiskovy
papir pro deinking). Obsah lepenek v ném obsazenych pak
nema byt vyssi nez jenom 1,5 %.

Hlavnim problémem vsak dnes je, jaké jsou prislusné kva-
litativni znaky tohoto papiru pro recyklaci, a predevsim jak je
kvalitativné a kvantitativné zjiStovat, a jak nepfijatelné druhy
sebraného papiru v procesu tridéni odstrariovat. V soucasné
dobé je praxe takova, Ze sebrany odpadovy papir se tridi vét-
Sinou ru¢né, a to hlavné podle své prirozené barvy a odhad-
nuté plosné hmotnosti. Dlouhodoba méreni pak vedou k za-
véru, Ze ve sbérovém papiru tfidéném podle normy 1.11
se nachazi obvykle asi 55 % novin, 45 % casopisti a asi 5 %
nevhodnych druhl papiru a lepenek. Snahou procesu je
znaky urcujici jakost pro recyklaci uréeného papiru optimalné
postihnout a nevhodné druhy z vyrobniho procesu oddélit.
A navic, tuto funkci pak provadét kvalitativne i kvantitativné
v provoznim nasazeni pokud mozno zplsobem on-line.

Zajimava a predevsim nadéjna je v této souvislosti zprava
némecké vyzkumné organizace PTS (The Paper Techno-
logy Specialists) z dubna 2011, podle které se nalezl zpu-
sob, jak tyto znaky urcovat a v ramci pfijatelné technologie
je pak prakticky vyuzivat. Neni totiz problém vlastnosti sbé-
rového papiru stanovit s dostate¢nou presnosti v laboratori,
ale vygenerované vysledky vyhodnocovat kontinudlné a do-
state¢né rychle i v provozni praxi a v¢as provadét napravna
opatreni.

Uz v roce 2003 byla v papirné Stora Enso Sachsen GmbH
produkujici tiskové papiry uvedena do bézného provozu linka
na zjistovani obsahu plnidel (vétSinou kaolinu) zplsobem
on-line. PAvodnim cilem bylo zajistit, aby kolisani obsahu pl-
nidla bylo z pochopitelnych dlvod{ udrzovano v pfijatelnych
mezich. K tomuto Gcelu byla zfejmé poprvé pouzita metoda
infracervené spektroskopie. Jde o metodu chemické analyzy,
pri niz se vyuzivaji vibrace molekul k absorpci elektromag-
netického zareni v oblasti vinovych délek 1370 - 1870 nm.

NIR (%) Labor. mé-
reni (%)

Obsah popela 27 25
Obsah papiru zbaveného 93 94
tiskovych barev
Obsah lepenky a oball 7 8
Cizi primési 0,5 0,7
Pomér obsahu novin 50/50 50/50
a Casopist

Tab. 1 - Porovnani vysledkd méreni parametrd sbérového
papiru on-line a v laboratofi

PEREL

Grafické zaznamy téchto spekter pak dokazuji pritomnost
mnozstvi anorganickych i organickych sloucenin, které jsou
soucasti technickych produktd obsahujicich kupr. sacharidy,
prirodni produkty jako drevo, a to tfeba i v pfirozeném, to je
nevysuseném stavu.

Na zadkladé dosazenych vysledkll studia kvalitativnich
znakl sbérového papiru prace v PTS pokracovaly, a to
ve spolupraci s francouzskym Centre Technique du Papier
v Grenoblu. Vysledkem bylo vybudovani zkusebni linky, kde
se na vzestupném transportéru vytvarela vrstva modelovych
smési sbérového papiru vysoka asi 4 cm, u niz se ve sméru
podél kazdé 2 cm snimala a analyzovala prislusna NIR spek-
tra. Rychlost dopravniku se sbérovym papirem byla 0,1 m/s.
Pri konfrontaci vysledkd on-line méreni a kontrolnich méreni
laboratornich se dospélo k vysledkdim, které je mozné ozna-
Cit za prekvapivé slibné (Tab. 1).

Dalsim postupnym cilem bylo vySetreni korelace vysledkd
zjisténych pomoci NIR spekter a vysledkl stanovenych v la-
boratofi u bélosti (reflektance), obsahu popela (teplota spa-
lovani 525° C), poctu necistot a lepivych primési (makro).
Vychazelo se z modelovych kompozic pripravenych z novino-
vého papiru (ONP - pouzity novinovy papir) a papiru ¢aso-
pisového (OMG - pouzity magazinovy papir). Vysledky jsou
uvedeny v tabulce ¢. 2.

Potvrzuje se, ze magazinové (Casopisové) papiry, které
jsou vétSinou lehce natirané, maji vyssi obsah popela a také
zdanlivou bélost (reflektanci).

V posledni dobé vsak ve vztahu k vysledkdim deinkingu
prinasi velké problémy setrvale se zvysujici podil predevsim
flexotiskem tisténych novin a casopisl. Jiz jejich relativné
malé mnozstvi zcela znehodnocuje ucinnost deinkingu, a tim
i recyklovaného tiskového papiru. Tento zpUsob tisku (flexo)
se podle zahrani¢nich pramend rozsifil predevsim ve Velké
Britanii, Italii a Francii a je dale na postupu Evropou. Vysky-
tuji se i pripady, kdy je takovy tiskovy papir pro deinking ne-
pouZzitelny. Tento stav je vyvolan pouzivanim vodou reditel-
nych tiskovych barev obsahujicich nové typy akrylovych pojiv
a velmi jemné dispergovanych pigmentd, jejichz odlucivost
z povrchu papiru je standardnim postupem deinkingu vy-
razné snizena, a snizuje se tak Umérné tomu i bélost nasledné
vyrobeného recyklovaného papiru. Pouziti vodou reditelnych
tiskovych barev je vsak z ekologickych diivodd zadouci, a to-
muto cili odpovida i pocet patentovych prihlasek o technolo-
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Podil ONP/OMG Obsah popela Obsah popela Obsah nedistot Lepivé primési
(%) podle NIR pri 525 °C Bélost (%) (mm?/m?) (mm?/kg)
0/100 28 33,4 43,9 474 43
10/90 26 31,1 46,2
20/80 26 29,4 45,9
30/70 24 28,3 46,3 341 605
40/60 21 25,0 43,4
50/50 22 25,3 44,8
60/40 19 20,8 41,5 1288
70/30 16 20,2 42,4 200 58
80/20 13 18,4 41,2
90/10 15 18,2 41,6
100/0 16 16,4 40,4 124 104

Obr. 2 - Korelace laboratornich vysledk’ a méreni on-line (NIR spektra) vybranych druhd sbérového papiru

giich vedoucich k tomuto cili. Proto se i pdsobnost vyzkumu
nyni orientuje na zplsoby stanoveni kvality i kvantity téchto
barev ve sbérovém papiru.

Podobné aktualni je v soucasnosti problematika odstra-
novani barev (inkoustd, tonerd) z digitalnich tiskovych stroju
(tiskaren), kde jejich sloZeni je rovnéz zcela jiné nez u nej-
rozsirenéjsich ofsetovych barev a stavajici procesy deinkingu
se s nimi vyporadavaji jen velmi obtizné.

Zavér

Na zéakladé uvedenych zkouSek a méreni Ize konstatovat,
Ze byla nalezena a poprvé zplsobem online pouZita metoda
umoznujici kvalitativné i kvantitativné stanovit sloZzeni zpraco-
vavaného sbérového papiru (dynamicka optimalizace). Roz-
hodujicimi parametry v této souvislosti jsou:

o slozeni sbérového papiru (papiru ur¢eného pro recyklaci)

podle jednotlivych druhd,

Labelexpo Europe 2011

Letosni roc¢nik specializovaného odborného mezinarod-
niho veletrhu Labelexpo Europe 2011, zaméreného na vy-
robu etiket, se uskute¢ni ve dnech 28. zari - 1. fijna 2011
opét na vystavisti Brussels Expo.

Vzhledem k poctu prihlasenych vystavovatelli, mezi kte-
rymi nechybi Zzadny z vyznamnych svétovych vyrobcl a do-
davatell stroji, zarizeni, materiald a sluzeb pro tento spe-
cificky segment obalového priimyslu, organizatori veletrhu
predpokladaji, Ze stejné velky zdjem o tuto vystavni akci
bude také ze strany jejich navstévnika. Pokud se jejich oce-
kavani splni, stane se veletrh Labelexpo Europe 2011 nej-
vétsim ze viech jeho predchozich ro¢nikd.

Navstévnici veletrhu se budou moci v expozicich jednot-
livych vystavovatelll moci seznamit s analogovymi i digital-
nimi tiskovymi stroji a dalSimi zarizenimi pouzivanymi pfri vy-
robé etiket, s nejnovejSim technologickym pokrokem v této
oblasti, stroji na provadéni laserového vyseku, technolo-
giemi RFID, in-line dekoracnimi systémy, softwary a zarize-
nimi predtiskové pripravy, ale také novymi materialy, ino-
vativnimi ndpady a maximalizaci rovné servisnich sluzeb.

Na letoSnim rocniku veletrhu Labelexpo Europe bu-
dou predstaveny také dveé nové zajmové oblasti. Evropsky
debut budou mit v Bruselu Workshopy digitalniho tisku,

e obsah popela,
e pritomnost novin a ¢asopist potisténych flexotiskem,
e vzajemny pomér novin a c¢asopisll postizitelny ve vztahu

k odstrariovani tiskovych barey,

e pomér obsahu plnidel a pigmentd vyznamné se projevu-
jici s ohledem na pomér novin a ¢asopisu,

e jako nevyznamny se jevi rozdil mezi obsahem necistot a le-
pivych primési u novin a ¢asopisu.

Pouziti novych metod a dynamicka optimalizace jakosti
muze vyznamné ovlivnit vyuziti prislusSného sbérového pa-
piru uréeného pro recyklaci a predevsim pak kvalitu a pou-
zitelnost nasledné vyrobenych papird z odbarvené recyklo-
vané vlakniny.

M. Soucek

Literatura: E. Pigorsch, K. Blasius, E. Hanecker:
PTS Forschungsbericht IGF 15 905

které byly poprvé predstaveny na loriském roc¢niku veletrhu
Labelexpo Americas. V praktickych ukéazkach zde budou
vzajemné porovnavany tri technologie digitalniho tisku eti-
ket - suchymi tonery, tekutymi tonery a technologii ink-jetu,
reprezentované tiskovymi zarizenimi spole¢nosti Xeikon,
HP a EFI Jetrion. Kazdy veletrzni den budou usporadany
¢tyri workshopy. Na trech z nich budou jednotlivé spolec-
nosti predvadet tisk stejné zakazky na stejna tiskova média.
Bude se jednat o etikety na produkty potravinarské, farma-
ceutické a produkty osobni hygieny. Na ¢tvrtém workshopu
pak bude jeho Gcastnikim predvadén tisk etiket podle je-
jich vlastniho vybéru.

Poprvé bude soucasti veletrhu Labelexpo Europe
také expozice vénovana obalovému tisku. Cast nazvana
Package Printing Zone bude zahrnovat seminare a prak-
tické tiskové demonstrace. Uéelem této aktivity je pred-
stavit tiskarim etiket jejich moznosti uplatnéni v oblasti
malonakladového obalového tisku zahrnujiciho potisk fle-
xibilnich obald, oballl ze skladackovych lepenek a sackd.
Rada z téchto produktd miiZe byt potiskovana na tzko-
formatovych nebo strednéformatovych kotoucovych eti-
ketovych rotackach, ale predvadény budou také specialni
obalové tiskové stroje. -di-
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Zarazeni tlakového difuzéru na celulézce v Mondi Stéti, a. s., Il.
Pressure diffuser as another washing stage in Mondi Stéti, Il.

Josef Kindl, Frantisek Potticek?*, Josef Sloup, Jana Vrbovd
Mondi Stéti, a. s., Stéti,

*Univerzita Pardubice, Fakulta chemicko-technologicka, Ustav chemie a technologie makromolekularnich latek, Pardubice

Prace se zabyva pranim nebélené sulfatové buniciny ve Ctyrstupnové protiproudé praci lince, v niz byl zafazen novy tlakovy difu-
zér mezi praci zénu varaku a kontinualni difuzni pracku. Vysledky ziskané pro ctyrstupriovou praci linku byly porovnany s drivéj-
$imi hodnotami, kdy praci linka byla tfistupriova a neobsahovala tlakovy difuzér.

KLICOVA SLOVA: prani nebélené buni¢iny; tlakovy difuzér; G¢innost pranf

This paper deals with a four-stage brownstock washing system arranged in a counter-current manner, comprising a new pres-
sure diffuser placed as the second stage between Hi-Heat zone of the digester Kamyr and continuous diffusion washer. The re-
sults obtained for four-stage washing system were compared with those measured for three-stage washing system without the

pressure diffuser earlier.

KEYWORDS: brownstock washing; pressure diffuser; washing efficiency

Vysledky a diskuse
Vybér nezavislych parametri, pro néz byla Gcinnost prani
tlakového difuzéru testovana, a jejich rozsah byl dan tech-
nologickymi moznostmi protiproudé praci linky. Aby nedo-
Slo k vyrazné zméné kvality produkované nebélené sulfatové
buniciny a nenarusila se provozni kontinuita jednotlivych vy-
robnich operaci, bylo rozhodnuto, Ze ménénymi nezavislymi
veli¢inami budou konzistence buniciny vystupujici z varaku
a jeji teplota, zfedovaci faktor tlakového difuzéru a nakonec
i denni produkce varny. Pokud to bylo za provoznich pod-
minek mozné, byla ménéna hodnota pouze jedné nezavislé
veli¢iny a hodnoty ti zbyvajicich, ale i ostatnich provoznich
parametrd nebyly védomé ovliviiovany a byly tak udrZzovany
viceméné neménné, coz se vzdy za provozu nemusi podafit.
Vedle konzistenci a pratokl vyluhu byly vzorky odebra-
nych kapalin analyzovany z hlediska jejich slozeni. U vzork(
vyluht byla stanovena jednak koncentrace sodikovych iontd,
kterd podava informaci zejména o pritomnosti anorganic-
kych latek, a jednak chemicka spotreba kysliku, ktera je na-
opak Umérna koncentraci zvlasté latek organické povahy,
v nasem piipadé tedy zastoupenych ligninem a hemicelul6-
zami, resp. jejich produkty, které béhem kontinualni varky
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Obr. 4 - Vliv konzistence vystrelované buniciny na modifiko-
vany NordenQv Gcinnostni faktor.

O koncentrace sodikovych iontd,

O chemicka spotreba kysliku

vznikly. Je tfeba si ale uvédomit, Ze jak koncentrace sodiko-
vych iontd, tak i chemickéd spotreba kysliku mohou byt za-
tizeny chybou pouzité metody, ale zejména zplsobem od-
béru vzorkd k analyze. Za provoznich podminek bylo moZno
odebrat pouze vzdy jeden vzorek v daném misté praci linky
a odbér viech vzorkl v jednom ¢asovém okamziku tak nebyl
mozny. Jednotlivé odbéry byly proto ¢asové posunuty. Pro-
toze praci proces nemusel probihat v ustaleném stavu, ne-
museji byt ziskand provozni data bilan¢né vyrovnana. Vedle
koncentraci to mohou byt zejména pratoky praci kapaliny,
které mohou vnaset do vypoctu nepresné hodnoty. Tyto sku-
tecnosti je tfeba mit pri vyhodnocovani provoznich zkousek
na zreteli.

Zména konzistence buniciny

Zména konzistence byla dosaZzena zménou pritoku praci ka-
paliny privadéné do spodni ¢asti varaku Kamyr. Konzistence
vystrelované buniciny se ménila v intervalu od 9,5 do 12,3 %
a bylo provedeno 5 méreni. Vliv zmény konzistence buniciny
vstupujici do tlakového difuzéru na tcinnost prani byl posu-
zovan jednak podle standardniho Nordenova Gcinnostniho
faktoru a jednak pro ztratu sledovanych latek.
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Obr. 5 - Zavislost ztraty chemikalii v proudu buniciny

7 tlakového difuzéru na konzistenci vystrelované buniciny.
O koncentrace sodikovych iontd,

O chemicka spotreba kysliku
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Zatimco pro organické latky, jejichz koncentrace souvisi
s chemickou spotrebou kysliku COD, neni vliv zmény kon-
zistence na NordenUv Gcinnostni faktor zrejmy (obr. 4), jevi
pro anorganickou slozku vyjadfovanou sodikovymi ionty za-
vislost Nordenova faktoru na vstupni konzistenci stoupajici
trend, jemuz se vymyka pouze hodnota vypoctena pro kon-
zistenci 10,6 %. Nizsi hodnota Nordenova faktoru pro tuto
konzistenci zi'ejme souvisi s vy3$8i hodnotou ziedovaciho fak-
toru, nez jaké bylo dosahovano v ostatnich pripadech této
série méreni. Je tfeba zddraznit, Ze prave rlizna hodnota zre-
dovaciho faktoru, kterad se nasledné promitla do praciho po-
méru, mohla mit vliv na Norden(v Gcinnostni faktor, ktery je
obecné na pracim poméru zavisly.

Z obr. 5, kde je vyjadrena zavislost ztraty alkalii na konzis-
tenci, Ize vycist, ze pro konzistenci v rozmezi 10,6-12,3 % je
ztrata SL2 mensi jak pro sodikové ionty, tak i pro COD nez
pro nizsi konzistence 9,5 a 10,3 %. Na mensi ztratu alka-
lii by mohly mit vliv vétsi hodnoty praciho poméru dosaho-
vané na vstupu i na vystupu proudu buniciny pro vétsi konzis-
tence. DalSi mozné vysvétleni je, Ze nizsi konzistence nemusi
byt vhodna pro provoz tlakového difuzéru, nebot by mohlo
dochéazet k nerovhomérnému vytésnovani v dasledku ka-
nalkovani praci kapaliny, ktera bude snaze pronikat do mist
o vétsi lokalni mezerovitosti. Pfes uvedené poznatky ale obé
zavislosti, jak pro sodikové ionty, tak i pro chemickou spo-
trebu kysliku, jevi viceméné klesajici trend s rostouci hodno-
tou konzistence buniciny. Nizsi hodnotu ztraty SL2 v pripadé
COD pro konzistenci C = 10,6 % Ize opét pricist vysoké hod-
noté zredovaciho faktoru dosazené pro tuto konzistenci.

Zména teploty buniciny

Teplota vystrelované buniciny byla ménéna neprimo pomoci
tepelného vyméniku spodni praci cirkulace umisténé v dolni
¢asti vardku Kamyr. Teplota na vyméniku se ménila v inter-
valu od 120-135 °C. Odezva na zménu teploty v tepelném vy-
méniku se projevila v proudu buniciny ve znaéné mensim roz-
sahu a pohybovala se pouze od 96,2 do 100,6 °C.

Vliv zmény teploty prané bunic¢iny na Gcinnost prani byl
testovan zejména proto, Ze teplota ma vliv na rychlost vy-
luhovéni latek ze stén vldken.® Rychlost vyluhovani spojena
s difuznimi pochody by méla vzristat s rostouci teplotou. Je
vsak evidentni, Ze postihnout pfi teplotni zméné 4,4 °C jeji
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Obr. 6 - Zavislost ztraty chemikalii na teploté vystrelované
buniciny.

O koncentrace sodikovych iontd,

Ochemické spotreba kysliku

vliv na ucinnost prani by bylo zna¢né obtizné i v laborator-
nich podminkach. Pritom bylo navic ukazano, ze vytésnovani
iont sodiku a makromolekul ligninu probiha odlisné.®
Vzhledem k tomu, Ze sodik je snaze vyluhovatelny v po-
rovnani s alkalickym ligninem by méla byt zména teploty vy-
raznéjsi pro hodnoty sodikovych iontd, nebot jsou mensi
ve srovnani s makromolekulami alkalického ligninu.® AvSak
z obr. 6 Ize vydist, Ze ztraty organickych latek vyjadrené po-
moci COD jsou mensi pri vyssi teploté 97-100,6 °C, kdy za-
roven k vétsi praci u¢innosti mohly napomoci vétsi hodnoty
praciho poméru. | tak je pro ztratu vypoctenou z chemické

spotreby kysliku patrny klesajici trend s rostouci teplotou bu-
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Obr. 7 - Zavislost ztraty chemikalii na zfedovacim faktoru
tlakového difuzéru.

O koncentrace sodikovych iontd,

O chemické spotreba kysliku
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Obr. 8 - Zavislost praciho vytézku na zredovacim faktoru
tlakového difuzéru.

O koncentrace sodikovych iontd,

O chemické spotreba kysliku

nic¢iny. Méli bychom si ale uvédomit, Ze teplota prani nebyla
dané pouze teplotou vstupujici buniciny, nybrz také teplotou
pouzité praci kapaliny, kterou byl filtrat privadény z difuzni
pracky. | kdyzZ jeho teplota nebyla mérena, je mozno predpo-
kladat, Ze se pohybovala se kolem 80-85 °C, tudiz byla mensi
nez teplota privadéného proudu nevyprané buniciny.

Zména zredovaciho faktoru

Zredovaci faktor tlakového difuzéru DF2 byl ovliviiovan zmé-
nou pruatoku praci kapaliny privadéné do difuzéru a byl na-
stavovan v ridicim systému v intervalu 2,1-2,5 t/t odp. Je vSak
ti'eba kriticky priznat, Ze skute¢na hodnota zredovaciho fak-
toru byla ziejmé mensi nez nastavena. Vysoké hodnoty zre-
dovaciho faktoru se sice mohou projevit snizenim koncen-
trace sledované latky ve vystupujicim proud buniciny, ale
na druhou stranu vznikne vétSi mnoZzstvi zfedéného filtratu,
ktery je ¢erpan do varaku, coz by mohlo vést k naruseni pis-
tového pohybu buniciny.

Ztrata latek zndzorné€nd v obr. 7 je pro sodikové ionty i pro
COD prevazné mensi pro zredovaci faktor 2,3-2,5 t/t odp
ve srovnani se ztratou pri niz§im zrfedovacim faktoru. | kdyz
by s rostoucim zredovacim faktorem mél vzristat i praci po-
mér, nebylo za provoznich podminek narlstu praciho po-
méru dosazeno vzhledem k proménné konzistenci proudu
buniciny.

Jednoznacna zavislost byla ale ziskdna mezi zifedovacim
faktorem a pracim vytézkem stanovenym na zaklad€ che-
mické spotreby kysliku, a to i presto, Ze s rostoucim zredo-
vacim faktorem nevzristal praci pomér. S rostoucim zredo-
vacim faktorem primo umérné stoupal praci vytézek (obr. 8),
coz odpovida teoretickym predpokladim.

Zména denni produkce buniciny

Vliv denni produkce varny na acinnost prani v tlakovém difu-
zéru byl proméren pro rozsah od 530 do 680 t/den na sedmi
rtznych hladinach. Je mozno predpokladat, ze ztrata alkalii
z tlakového difuzéru bude stoupat s rostouci produkci bu-
nic¢iny vlivem krat8i doby zdrzeni latky v tlakovém difuzéru.
Doba zdrzeni je danad podilem vnitfniho objemu zafizeni
a prutoku suspenze buniciny dané konzistence. Pro vstupni
konzistenci 10,8 %, kterou lze povazovat za typickou pro
tlakovy difuzér, byly odhadnuty doby zdrZeni 16,5 min pro
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Obr. 9 - Vliv dennf produkce buniciny na modifikovany
NordenGv tGc¢innostni faktor.

O koncentrace sodikovych iontd,

O chemicka spotreba kysliku

denni produkci 530 t/den a 12,2 min. pro 680 t/den. Do na-
mérenych hodnot se ale promitly rizné hodnoty zifedovaciho
faktoru pred a za difuzérem a rizny stupen delignifikace pro-
dukované buniciny. Pro tuto sadu méreni se ménilo kappa
¢islo buniciny od 51,8 do 54,5. Presto Ize z vypoctenych hod-
not Nordenova uGcinnostniho faktoru na obr. 9 usoudit pro
obé koncentra¢ni stanoveni, Ze se praci U¢innost sniZzuje s na-
rdstajici denni produkci varaku Kamyr.

Ztrata latek tlakového difuzéru SL2 zndzornéna na obr. 10
je mensi jak pro sodikové ionty, tak i pro chemickou spotrebu
kysliku, jestlize denni produkce je mensi nez 600 t/den, pres-
toze zredovaci faktor se nepodafrilo udrZet pro vSechny hla-
diny méreni konstantni. Tomuto odpovidal i praci vytézek,
ktery se jednoznacné snizil pfi denni produkci varny od 600 t
vyse.

Porovnani ptivodni a nové praci linky

Pdvodni praci linka byla pouze tfistupriova a byla tvorena
praci zénou varaku Kamyr, difuzni prackou a bubnovym filt-
rem. Nova CtyrFstupniova praci linka vznikla zarazenim tlako-
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Obr. 10 - Zavislost ztraty chemikalii z tlakového difuzéru
na denni produkci buniciny.
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vého difuzéru mezi praci zénu varéku a difuzni pracku. Ke
vzajemnému porovnani obou protiproudych pracich linek
byla vyuzita dostupna data pro proud vyprané buniciny od-
chazejici z bubnového filtru v pripadé pavodni tristupriové
linky namérena v obdobi od ledna do srpna 2008, v pripadé
nové ctyrstupnové linky pak béhem Gnora 2010. Je treba
uvést, Ze i pres dlouhou ¢asovou prodlevu mezi obéma skupi-
nami méreni nenastala Zaddna zjevna zména technologickych
parametrd v procesu kontinudini sulfatové varky nebélené
buniciny a praci linka se zménila pouze zarazenim tlakového
difuzéru.

K porovnani tGcinnosti pracich linek byla zvolena ztrata al-
kalii vyjadrena koncentraci sodikovych iontl v proudu vyprané
buniciny odchazejici z posledniho stupng, tj. bubnového filtru,
SL3, resp. SL4 v kg/t odp pro tfistupriovou, resp. Ctyrstup-
fovou linku. Z obr. 11, v némz je znazornéno po 22 hodno-
tach pro kazdou skupinu méreni, vyplyva zcela jednoznacné,
Ze ztrata je mensi u Ctyrstupriové praci linky. Prdmérna hod-
nota ztraty alkalii u tfistupriové praci linky cinila 2,04 kg/t odp,
zatimco pro novou Ctyrstupniovou linku pouze 1,4 kg/t odp,

3

B plvodni linka i

(—_Inové linka §

q NN

8 N o NN

N N N N a NN

\ N & RANR NN NN

N N N 3 NN NE 9 NN NN
24N R HH N e N NNN N NN NN
NANN NRANNNHN B NN NN
p—_— MANNN \\\\\\‘\ E NN RN
= INNNN_NNNNNNRAN N -8 NN NN
3 SHMNENSN NN RN AN
\\\\\\\\‘\\\k ‘\\\\t\\

= ANNNINNNMHBNHNNHNRN NN RN NINNIN
\\\\\\\\\\\\\ ) MR NN NN
o RN AR N BN NN AR R BN NN RN NN
= NN I INTN NN BN NN NN AN N NN N NN
= NN INIIRIIN HRLE N NN N NN N IMN RN N
NN NI NN N IRAN N IR RRRL N NN TRE IR
-~ N (RN RIS IRL N N S N TS R RTRAE NN NN
I NININ NI N TR TN (R RN RO RS NN N NN
PR N S RINEINE N RIS RN SRS RN SIS RN AR SRR RS RIS RSN R AR
o INNININNINNNNNNRNNNRNNNNRNNR R
R IR IR IR ISR R R A IR ORI IR IR (R T I IR T I I
SRR SRS RSN AR NN RS S RIS RN RN ALY
SRR SRR RSN RS SRS AR S RIS AR IS RN
NN IR IR ISR RN RN RN IR TR IR I TN TN I
SRR RS ES RS RSN IR SRS NS SRS RN RIS ALY
SERENERERES RS RSN R R AR S AR NSRRI RIS R RIN
TN IR NN IO TR LR TR LR IR IR TR TR IR I I T I I I
SRR ERUR USSR S SN TS S SRS RS RIS RS R RN A Y
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
SRR ESEREN S S SIS AN SR RS RS RN R RN Y
SRR SRR RSN AR S RN RS SRS RN RIS ALY
SESENER RS R RS RN SR R NINININ N IN
SRR SRS AR SRS S AR RS RIS RIS RN RIS
oJNININININININININININININININININININ IN NN ||

Cislo méfeni
Obr. 11 - Porovnéani ztraty alkalii v proudu buniciny
odchézejici z bubnového filtru nové Ctyrstupnové (i =4)
a plvodnf tristupriové (i = 3) pracfi linky

tj. celkova ztrata alkalii se sniZila o vice nez 30 %. Za 1 rok
(350 pracovnich dnd) pri primérné denni produkci buniciny
600 t/den to znamena UGsporu 126 t alkalii, pocitano pro so-
dikové ionty jako bilanéni zaklad, resp. 390 t alkalii, pocitano
pro siran sodny. Z toho je jednoznacéné zi‘ejmé, Ze zarazeni tla-
kového difuzéru prinese zna¢nou Usporu alkalii, které mohou
byt regenerovany.

Postihnout vliv ¢ty ménénych nezavislych parametr
(konzistence vystrelované buniciny a jeji teplota, zi‘edovaci
faktor tlakového difuzéru a denni produkce varny) na ucin-
nost celé praci linky neni za provoznich podminek méreni
zcela mozné, nebot zména pracovnich podminek na tlako-
vém difuzéru je utlumena na dalSich dvou pracich stupnich
(difuzni pracka a bubnovy filtr), s vyjimkou zmény denni pro-
dukce, kterd se promitne do Gcinnosti vSech ¢tyr ¢lend pro-
tiproudé praci linky. To potvrzuje obr. 12, kde je patrné,
Ze ztrata alkalii z celé Ctyrstupnové linky prepoctena pro si-
ran sodny je mensi pri denni produkci buni¢iny 620 t/den
a méné v porovnanim s vyssimi hodnotami. Pro hodnotu
620 t/den je ztrata na konci praci linky nizkd (podobné jako
pro 580 t/den), coz je pravdépodobné zplsobeno vyssim
pracim pomérem.
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Obr. 12 - Zavislost ztraty chemikalii ze zahustovaciho bubnu
(prepoctené na sfran sodny) na denni produkci bunic¢iny

Zavér

| kdyz bylo za provoznich podminek velice obtizné udrzet
procesni parametry na neménné hodnoté a sledovat vliv
zmeény pouze jedné nezavisle proménné veli¢iny, je mozné
ucinit na zakladé nameérenych hodnot tyto zavéry:

Ponévadz tlakovy difuzér predstavuje typické praci zari-
zeni, v némz dochazi k vyté€sfiovacimu prani doprovazenému
vyluhovanim latek ze stén vlaken, dosahuje se vétsi praci tcin-
nosti pro vstupni konzistence proudu buniciny nad 10,5 %.

PrestoZe teplota proudu vstupujici nevyprané buniciny
byla ovliviiovana nepiimo, a to ve vyméniku spodni praci cir-
kulace varaku, takze sledovany teplotni interval byl maly, po-
tvrdilo se, Ze vyssi teplota mé priznivy vliv na Gcinnost prani
v tlakovém difuzéru.

Ztrata alkalii i organickych latek byla jednozna¢né mensi
pri vyssich hodnotach zredovaciho faktoru, ktery byl ménén
v technologicky pfijatelném rozsahu.

Rostouci denni produkce buniciny se projevila nepriznivé
na ucinnosti prani, a to z dlivodu krat$i doby zdrzeni latky
v tlakovém difuzéru a klesajici hodnoty ziedovaciho faktoru.

Zarazenim tlakového difuzéru se jednoznaéné zvysila
Ucinnost praci linky, coZ se projevilo poklesem ztrat jak alkalif,
tak i organickych latek v proudu buniciny odvadéné z posled-
niho stupné. Ro¢ni Gspora alkalii vyjadrena pro siran sodny
by mohla ¢init az 390 t.

Tlakovy difuzér, v némz se pere buni¢ina o konzistenci
cca 10 %, tak prestavuje Gcinné praci zarizeni, nebot ve vét-
$iné testovanych pripadd dosahoval vytésnovaci pomér vét-
Sich hodnot nez 0,9, ackoli praci pomér byl obvykle v mezich
od 1,1 do 1,2. Nordendv ucinnostni faktor modifikovany pro
standardni podminky dosahoval v pridméru hodnot vétsich
nez 5 jak pro data ziskana pro koncentraci sodikovych iontd,
tak i pro chemickou spotrebu kysliku v odebranych vyluzich.

Tlakovy difuzér Ize tedy povazovat za ekvivalent péti teo-
retickych stupnt zapojenych do série, coz je relativné vysoka
hodnota pro zafizeni, v némz nedochazi viceméné ke zméné
konzistence prané buniciny.
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SKF

Kompaktni hydraulicka
jednotka pro papirenské stroje

Moderni papirenské stroje jsou stale vétsi a dosahuji vyssich
rychlosti a t¢innosti. Na ostroveé Hainan v nejjiznéjsi provincii
Cinské lidové republiky je v sou¢asné dobé instalovan a uva-
dén do provozu nejvykonnéjsi PS na vyrobu bezdrevého pa-
piru. Tento obrovsky stroj vyrobila spole¢nost Voith Paper
z némeckého Heidenheimu, ktera patii k nejvétsim vyrobcdim
té€chto zarizeni na svété. Zavod Dubbed Hainan, kde je tento
PS €. 2 instalovan patfi spolecnosti Asia Pulp & Paper, jedné
z deseti nejvétsich papirenskych spolecnosti na svété.

SKF Lubrication Systems AG dodava pro toto vyjimecné
papirenské zarizeni neobycejn€ vykonnou jednotku, ktera
dopravuje spravné mnozstvi hydraulického a mazaciho oleje
na potrebna mista.

Technické Udaje nejvykonnéjsiho papirenského stroje
na vyrobu bezdrevého papiru na svété skutecné vzbuzuji
Uctu: navrhova rychlost je 2000 m/min., lisovaci ¢ast je nej-
vétsi, jaka kdy byla postavena (Sitka 11 m, délka 20 m a vyska
10,5 m). Stroj mé celkovou délku 430 m a vazi 500 tun.

Nejdulezitéjsi ¢asti stroje je patkovy lis Tandem NipcoFlex,
ktery mechanicky odstrariuje vodu z papiru pred vstupem
do susici sekce. Hydraulicky tlak tiskne ,patku” k rotujicimu
vélci. Z papiru je odstranéna znacna cast vody pfi pri-
chodu rozsirfenou lisovou mezerou, kterou tvori patka a pri-
tla¢ny valec. Patka je opatfena polymerovou vrstvou, ktera
pluje na olejovém filmu. Tim je dosazeno vyrazného zvétseni
ucinné plochy, kterd plsobi tlakem na papir, a vysledkem je
néasledny vysoky obsah susiny v papiru.

Kvalita papiru zavisi predevsim na lisové sekci stroje. Lis
zésadnim zplsobem ovliviiuje budouci prodejnost konec-
ného vyrobku a z toho dvodu ma velky vyznam presné vy-
rovnani zarizeni této kritické casti stroje. Stejné jako svaly
v nasem téle zajiStuji oporu a stabilitu a reaguji na vnéjsi im-
pulsy i zmény, také hydraulicky systém musi byt schopen
prenaset velké sily a soucasné rozdélovat rovnomérné tlak
po celé Sifce pasu papiru, aby byla zajist€na stejna hustota
a kvalita jeho povrchu.

Hydraulickd jednotka zajistuje i funkci systému mazani
s nucenym obé&hem oleje. Obihajici olej predstavuje ,krev”
papirenského stroje - odstranuje necistoty a zajistuje mazani
Casti stroje. Necistoty musi byt vyplavovany z lozisek a kluz-
nych ploch, pricemz obihajici olej udrzuje tyto dily v dobrém
provoznim stavu a prodluzuje jejich provozni trvanlivost. Ma
tedy stejnou funkci jako ledviny v lidském téle. Olej musi rov-
néz vydrzet plsobeni vysokych teplot, které jsou vyvolany
hydraulickym tlakem, a musi byt dokonale zbaveny vzduchu.

Dodrzeni vSech téchto parametrd realizovali technici SKF
Lubrication Systems AG v Gzké spolupraci se zakaznikem.
Stanovené vykonové Udaje, jakoz i rozméry papirenského
stroje predstavovaly velkou vyzvu. Hydraulickd jednotka je
navrzena pro nejvyssi vykonnost a pfi jejim vyvoji vstoupili
technici SKF Lubrication Systems AG v Hockenheimu na ne-
probadané tzemi.

Zakaznik mj. pozadoval dodavku dvou list NipcoFlex
umisténych za sebou v tandemovém usporadani, které tra-
di¢n€ vyzaduje dvé samostatné hydraulické jednoty. Navic
vzhledem k nutnosti prepravy po mofi do Ciny bylo nutné
zajistit, aby bylo mozné systém rozebrat a nalozit do kontej-
nerd. Tento problém, jako mnoho dalSich, bylo mozné vyresit
jen v ramci Gzké spoluprace spolecnosti SKF a Voith pfi vyvoji
inteligentniho reseni.

,Nas ukol jesté zkomplikoval rozsah projektu,” upozornil
Hans-Georg Weber, vedouci skupiny Pulp & Paper. ,Potre-
bovali jsme dily, které nejsou bézné na trhu, a proto je mu-
sela navrhnout spole¢nost SKF. Hydraulicky olej je dopra-
vovan do lisové sekce nékolika hydraulickymi okruhy. Olej,
ktery pritéka z lisu, se zklidni, ochladi a prefiltruje.” Koncepce
konstrukce nabizi vlastnosti, které dosud bylo mozné resit
pouze dvéma nezavislymi hydraulickymi jednotkami. Kon-
strukéni rfeSeni umoznilo snizit pocet dild na polovinu, od-
stranilo nutnost pouZzivat dvé nadrze a omezilo pocet zaloz-
nich cerpadel.

Projekcni skupina spole¢nosti SKF mdze byt opréavnéné
pySna na svij Uspéch. Zakaznik pozadoval, aby navrzena
hydraulickd jednotka zabirala co nejmensi prostor. Jednotka
byla od pocatku navrhovana systémem CAD v 3D kvili zajis-
téni optimalni dostupnosti. Konstrukce v 3D umoznila pro-
jednat reseni se zdkaznikem na modelu a okamzité provést
zmény a optimalizovat konstrukci. Vysledkem je navrh, ktery
spliuje pozadavky na pristupnost, efektivni vyuziti prostoru
a funkéni konstrukci.

Dokonce i samotnd preprava systému po prejimaci
zkousce provedené zakaznikem vyZadovala naro¢né plano-
vani a znacéné Usili. Jednotka musela byt rozebrana na néko-
lik ¢asti, nebot celkova hmotnost ¢ini 45 tun a kazdy vymeénik
tepla vazi Sest tun. Jednotlivé casti, tvorici cely systém, byly
nalozeny na ¢tyri ndkladni auta pomoci tézkych jerabud, aby
se mohly vydat na dalekou cestu na misto urceni.

Na cinském ostrové Hainan je instalovan novy mazacf sys-
tém jako soucast nejvétsiho a nejvykonnégjsino papirenského
stroje na svété. Tato jednotka, kterd byla odeslana na misto
urceni lodi, dokazuje schopnosti konstruktérd SKF v oblasti
mazacich systém.

SKF je predni svétovy dodavatel loZisek, tésnéni a me-
chatronickych reseni. Prevzetim spolecnosti Willy Vogel AG
v roce 2004 rozsirila skupina SKF svoje znalosti a moZnosti
i v oblasti mazacich systému. Svym zakaznikdm dale SKF na-
bizi technickou podporu, Udrzbu, poradenstvi v oblasti stroj-
niho inZenyrstvi a Skoleni. Diky siti 15 tisic distributord ma
SKF obchodni zastoupeni ve vice nez 130 zemich svéta. Trzby
skupiny se 41 172 zaméstnanci v roce 2009 cinily 56 227 mi-
lion0 Svédskych korun. -Tl-
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Veletrh PAPEREX 2011

Statistiky ukazuji, Ze veletrhy a vystavy jsou nejefektivnéjsi
zpUsob jak zvysit svych vyrobkd nebo sluzeb a posilit marke-
ting. Ucast na veletrhu spojena s cilenou prezentaci se mize

Vv

odliit se od konkurence a pokud je podporena dobrou PR
kampani, mdze byt i rozhodujici pro budoucnost.

V dnesnim svét€ jsou veletrhy ojedinélou prilezitosti, kdy
se prodavajici a kupujici dostanou do primého fyzického kon-
taktu. MozZnost osobniho vztahu s readlnym kupujicim v pros-
toru, kde vyrobky mohou byt predvedeny, ceny projednany,
technické aspekty diskutovany, zvysuje davéryhodnost a kre-
dit obou stran. Mnozstvi ziskanych kontaktd mlze predzna-
menat navratnost celé investice.

Jednou ze zemi velkych moznosti je Indie a hlavni branou
pronikani na taméjsi trhy v papirenském primyslu je veletrh
PAPEREX 2011 v New Delhi.

Co je tieba védét o Indii

Indie ma 1,03 mid. obyvatel. HDP v roce 2009/10 vzrostl
06,5%, coz je dUsledkem celosvétové krize, kteréd postihlaiIn-
dii (predtim rostl HDP pravideln€ o 7 az 9 %). Jedné se o ¢tvr-
tou nejvétsi ekonomiku svéta (HDP 3,5 trilionu USD). Rozvoj
pramyslu a sluzeb, podpora zahrani¢niho obchodu a inves-
tice do vzdélani preduréuji Indii spolu s Cinou stat se brzy ve-
doucimi mocnostmi tohoto svéta.

Indicky papirensky primysl predstavuje asi 1,6 % svétové
produkce. Ro¢ni obrat je v poslednich letech 8 az 10 mid. USD.
Od roku 1997 zde mohou participovat i zahrani¢ni spolec-
nosti. VétSina papiren existuje jiz delSi dobu a pouziva nej-
rtznéjsi spektrum technologického vybaveni - od nejstarsiho
po nejmodernéjsi. Papirny vyuzivaji radu rtiznych surovin jako
drevo, bambus, recyklovana vldkna, pozlstatky zemédélské
vyroby, atd. Zakladem je chemicka celul6za 35 %, recyklovana
vlaknina 44 % a zdytky ze zemédélstvi 21 %. Geografické roz-
loZeni produkéni kapacity vice ¢i méné odpovida poptavce.

Vyroba se v poslednich letech zvySovala o priblizné 0,8
az 1,0 mil. tun ro¢né, takzZe v soucasnosti se blizi 10 mil. tun.
Spotreba papiru na obyvatele ¢ini cca 8,3 kg. To je vyrazné
méné nez v okolnich statech a nez ¢ini celosvétovy pramér
(54 kg). Tato disproporce se spolu se zvysujici se Grovni hos-
podarstvi a Zivotni Urovni rychle zmensuje.

Papirensky primysl v Indii roste v souladu se spotiebou
ro¢né o cca 8,5 % (novinovy papir o 13 %, psaci a tiskovy pa-
pir o 5 %, suroviny na VL o 11 % atd.). Import celulézy a pa-
pirovych produktl mé a bude mit stoupajici tendenci.

Vzhledem k vySe uvedenému se ocekava, ze celkovy vy-
voj papirenského odvétvi v nejblizSich letech bude pozitivni,
s rychlym rdstem poZadavkd{, pomalym rozsirovanim vyrob-
nich kapacit a tendenci ke zvySovani cen.

Moznosti Indie v papirenském oboru predstavi 10. ro¢nik
veletrhu PAPEREX ktery bude letos nejvétsi ,Paper Show”
na svété. Tato udalost bude zahrnovat Sirokou oblast nej-
novejsich technologii, stroji, doplnkd a sluzeb papiren-
ského a pridruzeného pramyslu. Jednim z ,highligths” budou
také velmi hodnotné technické konference, kterych se zu-
castni predni odbornici z celého svéta s prednaskami na té-
mata z oblasti celulézy a papirenského a zpracovatelského
pramyslu.

Veletrh PAPEREX se kona 10. - 13. 12. 2011 v nejvétsim
vystavnim arealu v Indii - Pragati Maidan, New Delhi.

Vice na www.paperex.in. Veletrh porada britska spolec-
nost ITE GROUP PLC, kterad povéfila svym zastoupenim pro
CR a SR ¢eskou spole¢nost A-PRINT s.r.o. (www.a-print.cz)

SPCI 2011 - Stockholm, Svédsko

Ve dnech 17. - 19. 5 2011 se opét konal ve Stockholmu nej-
vétsi skandinavsky veletrh dodavatell zarizeni a technologii
pro papirensky pramysl.

Vystavni akce se zicastnilo 650 vystavovatell ze 30 zemi,
na 10 500 m? vystavni plochy bylo postaveno 230 stanka
a probéhlo zde 130 raznych dalsich prezentaci na tfech pédi-
ich. Navstévnika prijelo 9 064 z 56 zemi svéta.

Svédsko, které ma velmi vyspély papirensky pramysl, bere
tento veletrh velmi vazné, coz dokazuje i fakt, Ze vystavova-
telé byli pri prilezitosti zahajeni veletrhu prijati na radnici
prvni nadméstkyni primatora Stockholmu, pani Evou-Louise
Erlandsson-Slorach.

CR na SPCI zastupovaly firmy Lanex a. s, Retézy Vamberk
spol. sr. 0. a Slévarna Pilana Hulin spol. s . o.

R TR

Reditel spole¢nosti Slévarna Pilana Hulin, Ing. Jaroslav
Bachner, hodnoti Gcast takto: ,Jsme jedinou firmou v CR,
ktera vyrabi mleci segmenty pro papirenské stroje. Presto,
ze je vyrabime témér 50 let, znaji nas v podstaté jen ceské,
slovenské, polské a rakouské papirny. Abychom se pro-
sadili i na dalSich trzich, zacali jsme se prezentovat na za-
hrani¢nich akcich s vyuzitim financi Ministerstva pramyslu
a obchodu a vstoupili jsme do programu Marketing (do-
tace MPO na zahranié¢ni veletrhy). Minuly rok jsme se byli
jako navstévnici podivat na veletrhu PulPaper v Helsinkach
a zjistili jsme, Ze takto odborné smérované veletrhy navsté-
vuje velky pocet specialistl z branze. Proto jsme se roz-
hodli se ucastnit hned nésledujici akce, coz bylo pravé
SPCI 2011. Béhem tfi dnt veletrhu jsme na stanku uskutec-
nili cca 40 velmi zajimavych jednéni. Zajemci kladné hod-
notili nase exponaty. My jsme se chlubili vlastnim reSenim
systému vyvazovani segmentl rotoru, kdy misto tradi¢né
pridavané hmotnosti - nalévani olova do komor, uz léta po-
uzivame systém kolik(, které maji definovanou hmotnost
a jejichz odsekavanim (snizovanim hmotnosti) segmenty
vyvazujeme.

Organizace veletrhu byla naprosto ukazkova. Vse se dalo
resit bud' pres internet, nebo stacilo zajit do Centra sluzeb
(primo na vystavisti), kde vSechny vystavovatelské pozadavky
perfektné a okamzit€ vyresili. A to véetné logistiky od nadvozu
exponatli aZ po jejich expedici po ukonéeni veletrhu”.

Uroven ztéastnénych firem a prezentaci na SPCI byla
velmi vysokd. Pro zdjemce je mozné uvést odkaz na kom-
pletni seznam vystavovatell - www.spcievent.com. -FD-
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obalovy veletrh

Ozvény interpacku 2011

Ve dnech 12.-18. 5. 2011 se konal ve vSech 19 halach arealu
vystavisté v Disseldorfu na plose 174 000 m? po trech letech
nejvyznamnéjsi obalovy veletrh na svété Interpack. Prezento-
valo se zde 2743 vystavovatell a pfijelo vice nez 166 tis. na-
vstévnikd. V ramci veletrhu rozdéleného tradi¢né do tfi hlav-
nich sekci (Procesy a balici stroje, Balici materialy a vyroba
obalu a také Zarizeni pro cukrarenské a pekarské zbozi) se zde
zlcastnila rada i méné znadmych firem zabyvajicich se obaly
na bazi lepenek a papird. Predstaveny zde byly vedle béznychi
obalt i zajimavé novinky, které zaujaly radou originalnich a in-
spirativnich prvk( a perfektnim designem. Byl jiz také ohlasen
dalsi ro¢nik interpacku na termin 8. - 14. kvétna 2014.

V ramci tohoto prispévku se vzhledem k zaméreni PaC
budeme zabyvat vyhradné skupinou oball a obalovych pro-
stiedkd ligno-celulézové baze, povSimneme si vSak i nékte-
rych zajimavych vyrobnich zarizeni.

Konvenéni obaly

Cortepack je italskou spolecnosti hrajici vedouci roli v ob-
lasti vyroby a zpracovani papiru na rozmanité obaly, prede-
v§im dokonale flexotiskem (Starflex) potisténé krabice. Firma
predvedla i velky vybér displeji (az se 4 policemi), obaly
opatrené velkoplo3nou etiketou, prepravky na ovoce a zele-
ninu (rezistentni proti vihkosti), lepenkovy nabytek pro déti,
ale také kancelarské potreby (magazinboxy, stohovaci pfri-
hradky na spisy, archivni krabice, poradace aj.)

Stora Enso se vedle vyroby papirt a lepenek zabyva rov-
néz jejich bariérovou Upravou k dosazeni ochrannych vlast-
nosti a prodlouZeni trvanlivosti baleného zboZi, pri soucas-
ném zachovani dobré optiky obald, Gspory surovin, moZnosti
recyklace a redukce odpadu. Materialy jsou upravovany po-
lymery (LDPE a ostatnimi polyolefiny, EVOH, PET, biopoly-
mery aj.) proti pasobeni svétla, kysliku, vihkosti a mikrob0
(ale také tekutin ¢i vysokych teplot), pfi zachovani potisko-
vatelnosti a zpracovatelnosti. VvyuZivaji se pro rtizné obaly
od misek a kelimkd az po népojové obaly, ale i jinak.

Firma Fiorini International se prezentovala velkym vy-
bérem rlznych papirovych pytli a sackd (i s okénky) a také
strojné€ vyrabénych standardnich odnosnych tasek, nakup-
nich pytlG a také potisténych papird v rolich.

Spole¢nost TFT je vedle vinutych obald také vyrobcem
strojnich odnosnych tasek (s flexotiskem), se tfemi typy ru-
kojeti (kordelovych, plochych skladanych nebo textilnich).
Firma nabizi ndhradu plastovych tasek ekologickymi produkty
z recyklovaného papiru, pouzivan je i béleny sulfatovy papir
(80 - 110 g/m?), vicebarevny flexotisk, zpevnéni dna aj. Vyra-
bény jsou také spec. tasky (izolacni s Al vlozkou), tasky s vé-
tracimi praduchy, zdvojené a rdizné individualni konstrukce.

Firma Innovaciones Subbetica predstavila komplexni pro-
gram papirovych tasek - od strojnich az po individudlni lu-
xusni tasky s pusobivym potiskem a s rlznymi typy odnos-
nych ousek.

Spole¢nost Mondi vedle velmi Sirokého sortimentu riiz-
nych typ( papirovych a lepenkovych materialQ, véetné vy-
robkd z nich (obald, big-bags, sackd, pytld, sudd, tasek aj.),
predstavila specialni protector bags, coz jsou robustni papi-
rové sacky nebo tasky vhodné k baleni neskladného zboZzi,
optimalné vyuZivajici plochu skladd a dopravnich prostredkd.
Jsou stabilni, pevné a svoji flexibilitou se optimalné prizpUsobi
zbozi. Uzaviraji se lepenim nebo lepicimi paskami a mohou
byt vybaveny odnosnymi rukojetmi. Chrani zbozi proti posko-
zeni a mohou byt opatreny i antikorozni vrstvou (napfr. u au-
tomobilovych dild a elektronickych pristroji). Oproti tradic-

nimu baleni poskytuji protector bags radu vyhod - predevsim
mensi objem, nizsi prepravni néklady a pIné recyklovatelny
material. Stale se zvySujici zdjem o balenou stravu pro domaci
zvirata inspiroval firmu k vyvoji rdznych sackd a pytld, atrak-
tivné potisténych, s bariérovou Upravou (laminaci), zajistujici
dlouhou trvanlivost ndpIné, ochranu pred vnikem hmyzu, za-
chovanim chutovych vlastnosti i pfi ¢astém otevirani aj. Sacky
umoznuji postupny odbér dennich davek a opétovné doko-
nalé uzavreni obalu (napr. zipem) a jsou opatreny ventily
k odvzdusnéni sackad, pripadné i odnosnou rukojeti.

Lepenkové bubny, kbeliky, kombidézy

Vinutou kartonaz vystavovalo nékolik renomovanych i do-
sud méné znamych firem, které na veletrhu predstavily radu
svych novinek.

Jiz zmin€na firma TFT prezentovala svij velmi rozséhly
sortiment (nejen) vinuté kartonaze (spiralovym i konvolut-
nim postupem), s kruhovou i kvadratickou zékladnou a rliz-
ného provedeni, ale také trubice pro rozmanité aplikace (sta-
vebnictvi, displejové konstrukce, k navijeni rdznych materiald
atd.) Vyrabi napr. celolepenkové bubny (rdznych objemu)
s moznym vnéjsim lakovanim, zvysujicim jejich odolnost vaci
povétrnostnim vlivim, se zvySenou stabilitou tvorenou zesi-
lenim hrany dna profilovym lepenkovym L nékruzkem a ob-
rubovanim horni hrany (bez aplikace kovového nakruzku)
a s lepenkovymi nebo plastovymi viky, fixovanymi pakovym
uzavérem. U lepenkovych bubn(i nebo kbelikd je mozno dno
z vylisku lepenky alternativné pfrisit pevnou niti (coz je na-
hrada fixace kovovymi sponkami, lepeni nebo lemovani).
Firma vyrabi i klasické fibre drums nebo bubny s telesko-
picky zGZenou horni ¢asti plasté a s nasazovacimi viky, bubny
s vnitFnim jadrem na draty, hoboky, kbeliky, zasilkové trubice
kruhového i ¢tvercového profilu s vicky, dutinky pro navijeni
roli rdznych materiald, ale také ochranné hrany aj. Vinutou
kartonaz vyrabi od g 200 mm (kbeliky) az 890 mm (bubny)
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a trubice (pro stavebnictvi) az do 1200 mm. VSechny vyrobky
mohou byt opatieny potiskem a spirdlnim nebo paralelnim
etiketovanim.

Paul & Co patfi do nadnarodni spolec¢nosti Kunert, ktera
je v soucasnosti nejen velkym producentem VL a réiznych pa-
pird ale i obald, octabind, palet a displejd. Je zndmym vyrob-
cem vinutych oball a trubic a ochrannych hran, fibre drums
v riznych provedenich s lepenkovymi, plechovymi nebo plas-
tovymi viky, uzaviranymi pakovym uzavérem a také kbelikd
a kombidéz. Firma Paul je v8ak proslula predevsim bezkonku-
rencni kvalitou papirenskych dutinek (g az 150 mm) pro na-
vijeni roli vSech druht papiru o hmotnosti az 10 t ale i plasto-
vych a metalickych félii a textilii. Ze sortimentu je tieba uvést
i Soft-trubice absorbujici dokonale tlak navijené félie nebo
trubice opatfené RFID transpondery. Jako novinku predsta-
vila firma ekologickou alternativu Novum-trubice, které jsou
pIné recyklovatelné, vyrabéné spiralnim i paralelnim vinutim
az do priméru 600 mm.

Carré Karton se specializuje na vyrobu ctyrhranych all-
fibre sudd ze 100% monomateridlu (kraftlineru) o obsahu
30 -1501. Bubny svym tvarem se zakladnou 37 x 37 cm vyuzi-
vaji pIné plochu palet (o 50% vice nez stejné vyrobky s kruho-
vou zékladnou). Maji nasazovaci vika, uzavirana samolepici
paskou a také pripadnou antistatickou Upravu a plastovou
vlozku. Byvaji opatreny rukojeti a vyuZivaji se predevsim v po-
travinarském, chemickém a farmaceutickém prdmyslu.

Weidenhammer je vyznamnym vyrobcem kombinova-
nych kbelikd kruhové a kvadratické zakladny (s lepenkovymi
nebo plastovymi viky), opatrfenych dekorativné potisténymi
etiketami. V obdobném provedenti jsou i kombiddzy (objemu
50-5000 ml), s plastovymi vicky a plechovymi dny, vyrabéné
v nespoctu rdznych objemd, s perfektnim dekorem kasirova-
nych etiket a se Sirokym uplatnénim zvlasté v potravinarském
a drogistickém prdmyslu. Ve své expozici predvedla firma
napr. atraktivni ovalné dézy Oval Can s optimalni ochranou
aroma zboZi, s nasazovacimi viky a s individualnim designem.

Italska firma Tubitex se brzy po svém vzniku vypracovala
na vedouci pozici ve vyrobé trubic z lepenky. Ty se vyzna-
¢uji vysokou kvalitou, individualnimi a komplexnimi dodav-
kami podle pozadavkd odbératelli (k navijeni plastovych folii
a koberct). Je také vyrobcem trubic pro stavebnictvi a sudd.
Vsechny produkty jsou 100% ekologické a recyklovatelné
a odpovidaji prislusné 1SO-certifikaci. V jejich vyrobé jsou
permanentné uplatriovany pokrokové technologie a experi-
menty s inovovanymi materialy.

www, eligte.com

Palety ligno-celul6zové baze

| kdyz na veletrhu prevazovaly palety a paletové boxy prede-
v$im z plastd, rada firem vystavovala tyto manipulaéni pro-
stfedky i z rostlého dreva, ale hlavné z transformované drevni
hmoty - z preklizek, DVD, lepenek a papirovych sendvico-
vych materiald.

Firma Krones predstavila cely sortiment svych novych
typa drevénych nevratnych palet zakladnich, ale také atypic-
kych rozmérl a také spolecnost No-Nail Boxes vystavovala
rozsahly program preklizkovych a drevotriskovych skladacich
beden a paletovych boxa.

Kunert Gruppe predstavila svlj program ctyrcestnych
prostych palet sestavenych z lepenkovych dild, ze dvou vrstev
pétivrstvé VL orientovanych kolmo na sebe (loZna podlaha),
z 9 segment( vinutych trubic (Spaliky) a lepenych vicevrst-
vych profild/desek (lizin a svlakd pod loZnou podlahou). Pa-
lety se vyznacuji nizkou hmotnosti (6 kg), vysokou nosnosti
a 100% recyklovatelnosti. Firma ve svych 16 zavodech vyrabi
také VL a z ni b&zné klopové krabice i spec. tézkou karto-
naz (octabiny, displeje) a produkuje také 250 000 t rdznych
druhd papirg.

Firma Eltete je vedle produkce ochrannych hran, fixa¢-
nich vakd a jinych produktd také vyrobcem lepenkovych pa-
let rznych typl na vykonné automatizované lince. Ta sestava
ze stroje na vinuti trubic, jejichZz segmenty mechanicky vklada
a vlepuje do sebe vlozenych N U profild, vyrobenych na in-
tegrovaném zarizeni k lepeni ochrannych hran z vice vrstev
odvijenych past papiru. Déle se Spaliky nebo liziny komple-
tuji (lepenim hotmelty) s deskou podlahy (z vicevrstvé VL,
vostinovych sendvi¢d nebo preklizky). Vysledkem jsou lehké,
pevné palety. Konstrukce skladatelnych paletovych boxa
z vostinovych sendvi¢ovych desek nebo vrstvenych VL zpev-
nénych lepenkovymi L profily predvedlo i nékolik dalSich fi-
rem napft. Yavuz Sultan Selim, Cader, CFL a dalsi.

Pakea vyrabi ochranné lepenkové prvky na automatické
lince z recyklovaného papiru respektive v kombinaci s bé-
lenym a nebélenym sulfatovym papirem. Palety z nich pak
produkuje ru¢né nebo na automatech ,pallet-pak” s pro-
dukci 2 - 4 ks/min pri hmotnosti 2 - 8 kg a nosnosti az 6 tun
(statické zatizeni) a 1,25 t (dynamické zatiZzenf). Jsou samo-
zfejmé recyklovatelné.

K nejvétsim vyrobclm klasickych drevénych euro-palet
a nastavcovych palet rlznych typl se st€énami spojenymi ko-
vovymi zavésy a s vyfrézovanymi odnosnymi otvory v balt-
skych zemich patfi firma Bageta. Rovnéz Vida Packaging je
vyrobcem palet ze dreva a preklizek rliznych typd a rozméra,
ale i rady dalSich produktt zajistujicich zdkaznikdim kompletni
logistiku (razné druhy beden, spec. obaly, boxpalety atd.)

Ing. Miloslav Vitek

(pokracovani)



116 papira celuléza 66 (4) 2011

odpady

Dva vyrobci technologii
pro zpracovani odpadq,
dvé kulata vyroci

20 let ceské firmy BRIKLIS MalSice
50 let némecké firmy KAMPWERTH

Ceska spole¢nost BRIKLIS dnes jiz
patri mezi tradi¢ni, moderni a respek-
tované evropské vyrobce briketova-
cich list. Vyrobila za dobu svého trvani
uz 2 500 list, které pracuji v priimyslu,
zemedélstvi a v Femesiné vyrobé. Vy-
vazi 60 % produkce do vice nez 30 zemi
svéta. Nejvzdalenégjsi technologie posta-
vila v Brazilii, Indii a Mongolsku.

Myslenka vyrabét drevéné brikety
se zrodila v hlavé Ing. Medka a Ing. Smej-
kala po navstévé Némecka v roce 1988,
ale chybély penize na koupi pfislusného
zafizeni. Uvér od banky by splaceli fadu
let a tak zkusili vyrobit lis sami. Prvni
prototyp postavili na kolené v garazi.
Ve zkouskach obstal a tak v udrzbarské
diln€ taborského Agrostavu vedle svého
zaméstnani zacali na jare roku 1990 sta-
vét prvni prodejny briketovaci lis.

V prosinci roku 1991 zalozili spole¢-
nost BRIKLIS, spol. s r.o. Pronajali
a pozdéji zakoupili opravarskou dilnu
ve Slapech a pfribrali dalsiho spole¢-
nika Ing. Cabelku. Za pomoci bezu-
roc¢né puljcky na podporu projektl roz-
voje OZE vyvinuli dalsi typy lisd. Prvni
lis na zpracovani pilin byl vyroben
v roce 1991, prvni lis na zpracovani
kovi v roce 1996. V roce 2005 vybudo-
vali ndkladem 35 milion{ korun novou

Obr. 3 - PGvodni prvnf lis (1991)

.;*.

Obr. 2 - Staré budovy v roce 1995

vyrobni halu v MalSicich, kde nyni pra-
cuje az 70 lidi. Na pocatku roku 2010
dokoncili vystavbu skoliciho, vyvojo-
vého a zkusebniho strediska, kde pro-
vadeéji zkousky lisovani rdznych druhd
odpadui a vyvijeji nové typy listi pro
razné materialy. Spinili si tak svij sen.

Briketovani truhlarskych a pilarskych
odpadu

Drevo zpracované do briket je eko-
logické palivo s vyhievnosti srovna-
telnou s hnédym uhlim. Briketovaci

. &

Obr. 1 - Pohled na areal spole¢nosti BRIKLIS v Malsicich (2011)

lisy BrikStar rdznych vykont a pro-
vedeni, z nichz nejprodavanéjsi je
BrikStar 30-12 a 50-12, jsou nosnym vy-
robnim programem firmy BRIKLIS. Vy-
rébi drevéné brikety z truhlarskych od-
padd v malych a strednich provozech
po celé Evropé. Kvalita vyroby, eko-
nomicky provoz a automatické rizenf
lisi umoZnuji zarazeni lisd do vyrob-
nich linek, kde nasypka lisu je propo-
jena s odsavacim zarizenim do ekono-
mického, bezobsluzného a bezpe¢ného
systému zpracovani odpadu. Pro pi-
lar'ské odpady s vlhkosti pilin vy3si nez
15 % BRIKLIS nabizi briketovaci linky
BRISUR se susarnou pilin véetné kotle
na spalovani dreva. Toto zafizeni insta-
lovali napr. ve firmé BENKO Kopidlno
av Obci Radim.

Briketovani sbérového (odpadového)
papiru a zemédélskych odpadt
Zbytkova biomasa a energetické rost-
liny zpracované do briket jsou vy-
znamnymi obnovitelnymi zdroji ener-
gie. Vyhodou stébelnaté fytomasy je
oproti drevu jeji rychla obnova. Obilna
slama, rfepkova slama, seno, tech-
nické a energetické plodiny jako je sto-
vik, sloni tréva, technicky len a konopf
nebo odpad z Cisticek osiv se prvotné
upravuji na drtic¢ich, kde se rozmélni
na drobngjsi ¢asti. Poté se pfi vih-
kosti nepresahujici 15 % lisuji do bri-
ket. Nejprodavanéjsim lisem pro pro-
ducenty zemédélskych odpadd je lis
BrikStar 100-19.

Papir, ktery nelze recyklovat papiren-
skym zpUsobem, je mozné energeticky
vyuZit. Briketovani a spalovani odpa-
dového papiru je za urcitych predpo-
kladd podobné jako spalovani dreva.
Firma BRIKLIS dodava své lisy prede-
v$im vyrobclim obalovych materialt
a oball pro likvidaci odpadu z vyroby
(napt. firma UNIPAP Byst). V trezorech
véech pobocek CNB PRAHA lisuiji lisy
firmy BRIKLIS poskozené a vyrazené
bankovky.
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Briketovani mékkych

objemnych odpadt

Briketovaci lisy BRIKLIS slisovanim
velmi objemnych materiald jako polyu-
retan, polystyrén, kratka prirodni textilni
vldkna a prach z odsévacich systém0
zhutni tento objemny odpad az 50 kréat.
Lisy snizi naklady za prepravu a ulo-
eni na skladkach. Pracuji v CR napfi-
klad v GRUPO ANTILIN BOHEMIA, a.s.
Chrastava a ve firmé HP-Pelzer Zatec.

Briketovani kovovych odpadt
Preménu odpadu na novy vyrobek
nebo polotovar pro dalsi zpracovani

¢i snadnéjsi manipulaci umoziuje rov-
n€z briketovani. Lisy BRIKLIS umoz-
nuji zpracovani kratkych trisek z ob-
rébéni, vrtani nebo rezani oceli, litiny,
hliniku, barevnych kov(, dratkd z pneu-
matik a brusnych kald. Pri lisovani na li-
sech BrikStar je mozné vytlacit a za-
chytit fezné kapaliny az do 5 % vlhkosti
v briketach. Brikety se pouzivaji jako
priméa ndhrada zlomkového kovu ve slé-
varnach. Pro lisovani hlinikovych tfi-
sek tlakem az 140 MPa jsou urceny lisy
BrikStar CM, lisy BrikStar METAL Ii-
suji tfisky z obrabént litiny, oceli nebo
barevnych kov( a brusné kaly tlakem
az 400 MPa. Lis METAL byl v roce 2008
ocenén cenou GRAND PRIX na vele-
trhu FOR WASTE v Praze. Lisy pracuji
v automobilkach, zadvodech leteckého
primyslu, slévarnach, zelezarnach a ko-
vosrotech po celém svété.

Jednoucelové stroje

Tato zarizeni jsou konstruovana

na prani zakaznikd. Jednim z nich je
napr. lis ve firmé Geo Fischer v Né-
mecku, vyrabéjici 30 mm tablety se zu-
Slechtujicimi prisadami pro pouziti

pii tavbé ve slévarnach. Ve Svycarsku
v Christ + Heiri AG Salzach lisuji jemné
ocelové Spony a brusné kaly z vyroby
soucastek pro hodinky. Lisy HLS ME-
TAL 3000 zpracovavaji nejen kovové
trisky, ale i ocelové dratky ziskané z re-
cyklace pneumatik silou 5 000 kN.

Obr. 4 - Nowvy lis z roku 2011

Strategie BRIKLIS

Zasada pro obchodni strategii BRIKLIS
je byt stale blizko zakaznika, nabizet mu
produkty Sité na miru a resit jeho po-
zadavky a problémy. Neni ddleZité, zda
chce zakaznik briketovat drevo, slamu,
papir, obaly ¢i kovy. Firma umi lisovat
vétsinu pozadovanych odpadd. Do-
déavané technologie jsou plvodni, vy-
Sly z jejich vyzkumu, vyvoje a projekce.
Firma poskytuje servis i na starsi typy
lisd. Na sklad€ drzi ndhradni dily i pro
lisy vice nez 10 let staré. BRIKLIS je
firma s modernim zdzemim poskytuji-
cim zaruku kvality.

Firma KAPMWERTH
UMWELTTECHNIK

Tato némecka spolecnost se sidlem

v Bad Laeru se jiz od roku 1961 za-
byva vyvojem a vyrobou produktd

na zhutfiovani, prepravu a likvidaci od-
padu. Ceska firma BRIKLIS Malsice je
vyhradnim zastupcem firmy KAMP-
WERTH na ¢eském a slovenském trhu
od roku 2008. Dlouhodobé zkusenosti
firmy KAPMWERTH pfi vyrobé list
PRESTO pak prinaseji uzivateldm vy-
hody predevsim ve spolehlivosti a jed-
noduché obsluze zarizeni.

Lisovaci kontejnery PRESTO lze vy-
hodné vyuzit tam, kde se vyskytuje
velké mnoZzstvi primyslového nebo
jemu podobného odpadu. Firma vyréabi
jak samolisovaci zarizeni, ktera jsou

pevné spojena s kontejnerem a zhut-
fuji materidl pomoci horizontalné ulo-
zené lisovaci desky, ale také stacionarni
lisy, ke kterym jsou pripojovany velko-
objemové prepravni kontejnery. Jed-
nou z modifikaci jsou i mobilni samo-
lisovaci kontejnery na mokry odpad,
které Ize vyuzit v nemocnicich a do-
mech pro seniory pro zhutrfovani hygi-
enického odpadu, ve velkych obchod-
nich domech a centralnich skladech
pro lisovani obald se zbytky ovoce, ze-
leniny a kvétin nebo ve velkych vyrob-
nich zavodech, kde vznika vodou na-
sakly odpad. Kontejnery se vyznacuji
odlisnou konstrukci lisovaciho Stitu

a umisténim vsech ovladacich prvka
mimo vlhkou ¢&ast.

Horizontalni balikovaci lisy PRESTO
jsou pouzivany pro ekonomicky efek-
tivni likvidaci velkého mnozstvi pa-
piru, karton a lepenek a plastl prede-
v8im v pripadech, kdy neni k dispozici
dostatek prostoru. Odpad je lisovan
do siln€ zhutnénych balikd danych roz-
mérd, které se daji dobre skladovat
a transportovat a které tak nasledné
vyznamnym zptsobem redukuji na-
klady na skladovani a dopravu. Pouzi-
vaji se v podnicich zabyvajicich se vyro-
bou papiru, kartonéze nebo papirovych
oball a v provozovnéach odpadového
hospodarstvi, u obchodnich retézcd,
supermarketd a distribucnich a zasila-
telskych firem.

Dals$imi vyrobky jsou déle zdvi-
haci vyklopné zarizeni pro velky roz-
sah odpadovych nadob, odvodrovaci
lisy, které Ize vyhodné uplatnit ve fir-
mach, které potrebuji zbavit odpad
prebytecné vody, dale stroje na liso-
vani PET lahvi do kontejnert a zarizeni
na drceni dievéného odpadu jako pa-
lety, nabytek apod.

Samostatnou kapitolou jsou pak do-
davky prekladovych stanic odpadu,
které se instaluji hlavné tam, kde je ne-
zbytné dopravovat odpad na velké
vzdalenosti.

Jana Smejkalovd

Obr. 5 - Drecenf a lisovan{ papiru

Obr. 6 - Papirové brikety
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papirna Aloisov

Minulost a budoucnost
papirny Aloisov

V pribéhu své dlouhé historie vystridala papirna v Aloisové
nedaleko Sumperka celou fadu majitelti a prosla horimi i lep-
$imi obdobimi své existence. Zhruba pred rokem ji v rdmci
konkursniho rizeni odkoupila akciova spole¢nost MELECKY
zamérujici se na vyrobu papirovych vostin a produktl z to-
hoto materialu. Koupila ji tedy spolecnost vlastnéna ,papi-
renskou” rodinou, ktera se jiZ ve treti generaci angazuje ve vy-
robé nebo zpracovani papiru. Tato spole¢nost v Aloisové nyni
opét naplno rozjela vyrobu stézejni vyrobni napiné papirny,
zahrnujici bilé i barevné strojné hlazené nenatirané grafické
papiry a kartony.

Historie papirny v Aloisové

Osada Aloisov naleZzejici k vesnici Bohdikov byla zalozena
koncem 18. stoleti knizetem Aloisem z Lichtenstejna a v jeji
blizkosti byla vybudovana zelezna hut. Mistni rudna loziska
ale nebyla prili§ kvalitni a velmi rychle se vycerpavala, takze
kdyz v roce 1873 hut vyhorela, rozhodl jeji majitel Johann
z Lichtenstejna o jeji preméné na papirnu. Prestavba byla za-
hajena v roce 1880 najemcem Adolfem Kargerem a uz v na-
sledujicim roce 1881 v nové papirné zapocala vyroba na jed-
nom papirenském stroji. Provoz druhého stroje byl zahajen
o pét let pozdgji. V té dob¢ se papirna zamérovala na vyrobu
balicich a tiskovych papird. Za dalSich ¢trnact let v té dobé
jiz prosperujici podnik jeho najemce odkoupil a dal mu na-
zev Tovarna na papir a lepenku, Adolf Karger, Aloisov u Rudy
nad Moravou. K papirné patfila jest€ lepenkarna v Hrabe-
nove a brusirna dreva v Hradci u Jeseniku.

V roce 1917 byla aloisovska papirna vybavena tretim papi-
renskym strojem plvodné urcenym k vyrobé stresni lepenky,
ktery byl pro ucely aloisovské vyroby dodate¢né prebudo-
van. V nasledujicich letech se vyroba soustfedovala na tis-
kové, psaci, dopisnicové, kalandrové a dutinkové papiry,
a dale modry papir na baleni zapalek, kuléry, afiSovy papir
a dalsidruhy. V roce 1928 pocet zaméstnancti papirny vzrostl
na 320 osob, ale v bezprostredné nasledujicim obdobi hos-
podarské krize v letech 1929 - 33 byl provoz papirny omezen.
Béhem let 1934 - 36 bylo strojni zarizeni papirny doplnéno
starym kalandrem ze zruSené papirny a pri¢nou rezackou, ale
na dalsi investice chybé€ly finanéni prostiedky.

Béhem 2. svétové valky doslo opét k omezeni vyroby v du-
sledku odsunu asi 50 déInikd na praci do Némecka. V té dobé
papirna kromé baliciho papiru produkovala také papir na vy-
robu kufra, ktery byl vyvazen prevazné do Némecka. Firma
byla podilnikem koncernu Spojenych papiren v Praze a cle-
nem kartelu pro prodej lepenky Kartonia. Po osvobozeni,

vzhledem k tomu, Ze majiteli podniku byli Némci, presla pa-
pirna do narodni spravy. Dédicky Hany Kargerové se ale
proti konfiska¢nimu vyméru odvolaly, takZze konec¢né roz-
hodnuti o znarodnéni vstoupilo v platnost az v roce 1948,
zameéstnanci podniku potom odhlasovali za¢lenéni podniku
do Moravskych papiren a posléze se firma stala soucasti
nové vzniklého narodniho podniku Moravskoslezské papirny.
V roce 1950 byl potom zavod Aloisov zac¢lenén do skupiny
Olsanskych papiren n. p.

Od konce valky pracovaly v zadvodé pouze dva papi-
renské stroje, tfeti byl uveden do provozu az v roce 1948.
V roce 1950 potom byl v papirné instalovan automat na vy-
robu skladacek zakoupeny uz v roce 1943, ale do té doby
nevyuZzivany. Byla také zastavena nerentabilni vyroba ruéni
lepenky na zastaralém zarizeni. V roce 1956 byly varaky a ko-
lové mlyny nahrazeny rozvlaknovacim zarizenim a usku-
te¢nily se také generalni opravy prvniho a druhého papi-
renského stroje. V Sedesatych letech byla postavena parni
turbina a bylo instalovano moderni zafizeni na zachycovani
vlaken z odpadnich vod. Aloisovska papirna jako prvni v Ces-
koslovensku tehdy na viech svych strojich Gspé&sné vyzkou-
Sela pouzivani polyesterovych odvodiovacich sit, coz snizilo
jeji vyrobni naklady. S dobrym vysledkem vyzkousela ve vy-
robé& experimentalné ovérenym davkovanim polyminu také
chemizaci.

V sedmdesatych letech bylo rozhodovéno o budoucnosti
a dalsi koncepci zavodu Aloisov. Bylo rozhodnuto, ze jeho
vyrobnim programem zUstane i nadale papirenska vyroba
s tim, Ze bude tfeba vypracovat a postupné realizovat roz-
sahly program modernizace strojn€ technologického vyba-
veni. Proto byl v roce 1980 odstaven provoz nevyhovujiciho
zafizeni na vyrobu drevoviny, budova byla adaptovana a in-
stalovano bylo zafizeni na rozvlakrnovani surovin potiebnych
pro stavajici vyrobu papiru. Pro zlepSeni kvality provozni
vody byl uveden do provozu KINEY-FILTR, ktery podstat-
nym zpUsobem zvysil provozuschopnost kotelnich jednotek.
Byla také naplanovana narocna rekonstrukce papirenského
stroje |, ktera méla byt zahjena v roce 1983, ale nakonec byl
v poloviné osmdesatych let v Aloisové nainstalovan novy pa-
pirensky stroj tuzemské vyroby PAPCEL. V té dobé aloisovska
papirna vyrabéla drevité a bezdrevé papiry, fasciklové a saci
kartony, kalandrovany papir hadrovy i osinkovy, barevné na-
¢rtkové papiry pro Skolni potreby a nékteré dalsi druhy.

Po roce 1989 doslo v rdmci prvni viny privatizace k po-
stupnému odprodeji jednotlivych vyrobnich zavodd narod-
niho podniku OlSanské papirny a papirna v Aloisové se tak
stala soucasti spolec¢nosti MORPA, ktera vznikla v roce 1996.
Hned v nasledujicim roce 1997 byl ale v pribéhu katastro-
falnich povodni na Moravé zaplaven nejenom matersky za-
vod spole¢nost MORPA, ale caste¢né také papirna v Aloi-
sove. Tato skutecnost byla, vedle toho, zZe vedeni spole¢nosti
MORPA pracovalo velmi $patné, jednim z dalSich divodd,
proc¢ byla tato spole¢nost uvedena do konkursu. Papirna Aloi-
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sov se tak v roce 2000 opét stala soucasti spole¢nosti Olsan-
ské papirny, kterd oviem v té dobé& méla véetné Aloisova uz
jen pét vyrobnich zavodu. Aloisovska papirna v nasledujicich
letech pokracovala v hlavni orientaci na vyrobu nenatiranych
bezdrevych, drevitych a recyklovanych papird a kartond, ze-
jména volumindéznich, a barevnych papird. Ve velké mire
zpracovavala sbérovy papir, ale jeji specialitou byl také papir
z jednoletych rostlin vyrabény z konopi, travy nebo baviny.
Kdyz potom byl v roce 2008 vyhlasen konkurs také na Ol-
Sanské papirny, vstoupila do hry opavska akciova spole¢nost
MELECKY a papirnu Aloisov v zari roku 2010 v rdmci kon-
kursniho fizeni odkoupila.

Soucasnost a budoucnost papirny

PrestoZe tato spole¢nost podnika v pribuzném oboru, aloi-
sovskou papirnu nekupovala se zamérem ji prevést na vy-
robu recyklovanych testlinerd, které jsou pouZzivany pfi vy-
robé produktl Fixboard z jejiho programu, i kdyz se tyto
vrchni kryci papiry se v Aloisové vyrabély uz drive. Cilem akvi-
zice bylo zachovat v papirné Aloisov jeji stavajici stézejni vy-
robni napln, kterou jsou strojné hlazené nenatirané grafické
papiry a kartony i v barevnych modifikacich a dale specialni
papiry, které jsou standardnimi vyrobky spadajicimi do ka-
tegorie papird bezdrevych, recyklovanych nebo s obsahem
drevoviny.

Filosofii nového majitele papirny, a. s. MELECKY, ktery
prevzal také vSechny jeji zaméstnance, je vyrabét opera-
tivn€, rychle a efektivn€. Tedy tak, aby tento papirensky vy-
robni zdvod postupné ziskal zpatky vSsechny zdkazniky, kteri
byli v uplynulych letech nuceni barevné papiry nakupovat
v Anglii a dalSich evropskych zemich, protoze v Aloisove byla
jejich vyroba utlumena. Proto by se v papirn€ Aloisov méla
nyni dale rozvijet vyroba barevnych papirCi na bazi primar-
nich i sekundarnich surovin, zejména recyklovanych barev-
nych kartond v plosnych hmotnostech 170 - 240 g/m?, ale
i vyssich, az do 300 g/m>. Produktovy nabidkovy sortiment
by mély v urcité mire dale rozsirit také rdzné specialni papiry,
jako jsou napriklad strelecké kartony, jejichz vyroba v Aloi-
sové probihala uz koncem 90. let minulého stoleti, a jako
doplrikovy sortiment také urcité typy papird, které jsou vy-
uzivany pri vyrobé vostin. Ve vSech uvedenych pripadech
se jedna o papiry nenatirané. Papirna Aloisov chce zkratka

se svymi novym produkty vstoupit na trh v t€ch segmentech,
ve kterych vidi urcity volny prostor a z toho vyplyvajici ob-
chodni prilezitosti. Velky ddraz je z dlvodu silné konkurence
na trhu kladen také na dosahovani co nejvyssi kvality pro-
dukce. Proto jsou na nejblizsi obdobi naplanovany také vy-
razné investice zejména do oblasti méreni a kontrolingu.

Pri vyrobé bude v aloisovské papirné jako druhotna suro-
vina vyuZzZivan nejenom nakupovany sbérovy papir, ale nyni
také kartonazni odpad vznikajici pri vyrobé& vostin v sester-
ském vyrobnim zavodé spolecnosti MELECKY ve Vitkové.
Na tomto misté je tfeba zddraznit, Ze vyroba papiru v Aloi-
sové spliuje vSechny ekologické predpisy a pozadavky vy-
plyvajici ze zajisténi trvalé udrzitelnosti Zivotniho prostredi.
Papirna ma vybudovan velice sofistikovany nékolikastupriovy
systém cisténi odpadnich vod tvofici jakysi uzavieny okruh.
Kaly z ¢istirny odpadnich vod vznikajici pfi vyrobé barevnych
papirl jsou pouzivany jako plnidlo do papirll pouzivanych
na vyrobu vostin, ¢imz dochdzi k Gsporam nakladd na likvi-
daci odpadl. Samozi'ejmé se jedna o zpracované kaly ze se-
dimentace, biologické kaly musi byt ekologicky likvidovany
podle platnych predpisti. Vzhledem k tomuto svému ekolo-
gickému pristupu k vyrob€ papiru pozadala aloisovska pa-
pirna nedavno o udéleni certifikaci FSC a Modry andél.

Po akvizici byla papirna Aloisov zarazena do skupiny
MELECKY Group jako jeden z jejich vyrobnich zavoda. V 1été
letosniho roku ale doslo ke zméné€, protoze bylo provedeno
jeji organiza¢ni oddéleni a ¢lenem skupiny nyni bude jako sa-
mostatna spole¢nost Papirna Aloisov a. s. -di-

Licenéni papirenské studium v Pardubicich

Oddéleni dreva, celulézy a papiru Ustavu chemie a tech-
nologie makromolekularnich latek na Fakulté¢ chemicko-
technologické Univerzity Pardubice vyhlasuje 8. licen¢ni
studium ,Zaklady technologie vyroby vlaknin, papiru a le-
penek a jejich zpracovani”.

Studium je urceno pro dalsi vzdélavani a rekvalifikaci
pracovnikl s vysokoskolskym vzdélanim, popr. se stredo-
Skolskym vzdélanim s maturitou, kteri pracuji v celul6zo-pa-
pirenském nebo zpracovatelském oboru. Prednasky zamé-
rené na zakladni poznatky z papirenské technologie budou
obsahovat nasledujici témata:

o Charakterizace vlaknité surovinové zakladny a technolo-
gie vyroby vlaknin

e Technologie vyroby papiru, lepenek a procesy jejich
zpracovani

e Environmentalni a vyrobni problémy celul6zo-papiren-
ské vyroby v praxi

Licenc¢ni studium je tfisemestrové a zahrnuje 7 tfidennich
soustredéni v Pardubicich. Je zakonceno obhajobou zave-
recné prace. Absolventlm je poté vydano osvédceni o ab-
solvovani licen¢niho studia. Na vyuce se vedle uciteld oddé-
leni dreva, celulézy a papiru podileji i odbornici z pramyslu.

Studium bude pri dostate¢ném poctu zajemcl zahajeno
v Unoru 2012. Prihlasky se prijimaji do 1. 11. 2011. Pred-
pokladané skolné ¢ini 25.000,- K¢. Dalsi naklady (stravné,
ubytovani a cestovné) si hradi Gc¢astnici sami. Podle poza-
davkd Gcastnikd studia je mozné zajistit ubytovani na kole-
jich Univerzity Pardubice.

Prinlasky ke studiu prijiméa a dalsi informace poskytuje
prof. Ing. Frantisek Potlcek, CSc. (tel.: 466 038 016, fax:
466 038 039, e-mail: frantisek.potucek@upce.cz).

Dalsi informace jsou na webovych strankach Univerzity
Pardubice http://www.upce.cz/fcht/uchtml/odcp/
informace-o-studiu/celozivotni-vzdelavani.html
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historie

~Vyrovnani a konkursy”

V rubrice tohoto nazvu publikoval ¢asopis ,,PAPIR” v roce 1933
desitky nikoli utajeni podléhajicich informaci o vyrovnavacich
fizenich & jen ,vyrovnanich” a o ,konkurznich vécech” ¢i jen
~konkurzech” rGznych, v nasem pfipadé papirenskych, pa-
pirnickych a dalSich k papiru blizko majicich firem, tedy i tis-
karskych a tiskarenskych. Pritom, pres jisté rozdily, v principu
vSak mnoha shodami a podobnostmi soucasnosti blizka byla
zminéna ¢innost v minulosti chapana v podstaté jako pfiro-
zeny jev pri védomi, Ze ,vyrovnani” jako ¢aste¢né a stejno-
mérné uspokojeni vériteld dluznikem, ktery nemdze ze svého
jméni své zavazky vcas a radné splnit, se lisi od konkurzu, ma-
jiciho ucinky pIného uspokojeni vériteld a zbavujiciho dluznika
dluhu. Konkurz byl chapan coby soudem provadéné fizeni
na vyrovnani dluznikovych zavazkd likvidaci jeho majetku.

LPAPIR" referoval svym &tenaiim podrobné nejen o kon-
krétnich pripadech s uvedenim jmen tGcastnikd, hodin a mist,
kde se jednani konalo, ale prebiral k zverejnéni i sumarizujici
Udaje vydavané statnim Ustavem statistickym.

Podle oficidlnich sdéleni bylo v roce 1932 vyhlaseno
v CSR 1435 konkursti: z toho pripadalo 854 na Cechy, 376
na Moravu a Slezsko, 171 na Slovensko a 34 na Podkarpatskou
Rus. Aktiva a pasiva nebyla dosud zjisténa v 501 pripadech.
Ve zjisténych 934 pripadech ¢inila aktiva K¢ 255,669.953, pa-
siva 406,883.374 K¢. V témze roce bylo vyhlaseno 4573 vy-
rovnani, z nich? ptipada na Cechy 2010, na Moravu a Slez-
sko 1233, na Slovensko 1097 a na Podkarpatskou Rus 233.
Aktiva a pasiva nebyla dosud zjisténa v 30 pripadech. Ve
zjisténych pripadech cinila aktiva 1,121,604.699 K¢, pasiva
1,695,271.594 K¢.

Podle statniho Gradu statistického bylo v dubnu 1933 vy-
hlaseno v CSR 134 konkurzdl. Z toho ptipada na Cechy 76,
na Moravu a Slezsko 38, na Slovensko 18 a 2 na Podkarpat-
skou Rus. Aktiva a pasiva nebyla dosud zjisténa v 50 pripa-
dech. Ve zjisténych 84 pripadech cinila aktiva 28,432.928 K¢,
pasiva K¢ 44,438.710. V témZe mésici bylo vyhlaseno 295 vy-
rovnani, z nich? ptipada na Cechy 122, na Moravu a Slez-
sko 103, na Slovensko 65 a na Podkarpatskou Rus 5.
Aktiva a pasiva nebyla dosud zjisténa v 1 pripadé. Ve zjis-
ténych 294 pripadech Ccinila aktiva 79,301.973 K¢, pasiva
K¢ 1,121,087.617.

Na jednanich narizovanych ¢asto na 11. hodinu ranni
do sini ¢i aradoven okresnich i krajskych soudl civilnich
a probihajicich za Ucasti jejich prednostd, vyrovnavacich
spravctl, komisart, soudnich radll (advokat K. Novak, J. Sy-
risté, notar B. Rudolf) v Praze i mimo ni (Chrudimi, Karlovy
Vary), byly projednavany pripady, kdy vyrovnani navrho-
val (byl tzv. navrhovatelem) napt. J. Chyle, obchodnik pa-
pirnickym zbozim, B. Moser, majitel knihkupectvi, naklada-
telstvi a papirnictvi v Praze I, O. Vesely, papirnik ve Dvore
Kralové n. L., R. Minarik, knihar a tiskar v Kladné, M. Marek,
obchodnik papirovym zbozim v Chebu atp.

Neéktera vyrovnavaci fizeni byla ukoncéena (napr. F. Cho-
choly, knihare a papirnika v Koling, neprotokolovaného ma-
jitele grafickych zavod0 v Pardubicich), zrusen byl konkurs
na jméni B. Felixové, majitelky obchodu papirnického a ko-
berci v Klatovech, ,zruseny bol konkurz firmy Braterska jed-
nota knihkupecky a nakladatelsky spolok €. spol. v Bratislave
pre nedostatok imania”, zrusenim skondil téz konkurz a po-
tvrzeno bylo vyrovnani sjednané mezi dluznikem A. Friedma-
nem, papirnikem v Asevlusi a jeho vériteli a stejné dopadlo
vyrovnani papirnika v Praze XlI. Mirko PaZouta, bytem Bel-
gicka 21 u Krajského soudu v Praze, Poric ¢. 7, oddél. XV, dne
2. Ginora 1933 (&asopis ,Papir” uverejnil o tom informaci pod

Cal. Normalisand

ROCNIK 1L, DNE 23, LEDNA 1933, ) €lSLo 1.

¢. 9625/29 na strané€ 8, ¢. 4); jina jednani zahajoval krajsky
soud v Berehové na navrh H. Duky, obchodnika papirovym
zbozim ve Dvorech, dalsi stani se zabyvalo navrhem K. Be-
nese, papirnika v Mélniku; konala se zkusebni stani, schize
véritel(, vyjadrovali se soudni radové, napr. krajskych soudt
obchodnich, spravcové podstat (advokat O. Czech) i Gpadci.

Sotva bylo soudem potvrzeno vyrovnani dluznika K. Mottla,
knihkupce v Berouné, majitele zavodu papirnického a koSikar-
ského v Ceské Trebové S. Lesingra, ukonéeno vyrovnaci -
zeni . HorejSe, majitele knihkupectvi a obchodu se Skolnimi
potrebami v Sobéslavi, vyrovnani dluznika E. Purkerta, tovar-
nika v Zakupech, firmy technické tovarny na papir, zbozi, pa-
pir a lepenky, zapocalo vyrovnavaci ffizeni o jméni pozlstalosti
po Else Sausové-Polackové, obchodnici papirem v Praze Il.
Ocekavané i prekvapuijici vysledky nezridka dramatickych pro-
jednavani se objevily v aktivitach navrhovanych A. Cacikem,
obchodnikem papirem v Kunovicich nebo R. Schwabem, knih-
tiskarem v Hazlové.

Konkurz byl prohlasen na jméni A. Tureckové, majitelky pa-
pirnictvi v Prostéjove€, a na navrh T. Brauneho, obchodnika
papirem v Teplicich, knihtiskafe E. Dobrovolného v Kromé-
rizi, P. Steina, obchodnika papirem v Praze Il., byv. obchod-
nika papirem v Ceské Lipé&, probéhla p¥islusna Fizeni, véetné fi-
zeni o jméni A. Wiesnera, majitele knihtiskarny v Praze Il. Mezi
skonéenymi vyrovnanimi se objevilo i jméno kladenského knih-
kupce A. Skalického, V. Rencové, majitelky papirnického ob-
chodu v Pisku, potvrzeno bylo prohlaseni firmy Meslina a Pal-
lige, tovarna na lepenku a papir v Nové Bystfici a nucené
vyrovnani firmy Priimys| papirnicky a kartonaznicky Zehardt
a Morsch v Libouchci. V nekone¢ném kolob&hu projednava-
nych kauz neuslo regionalni pozornosti téz vyrovnani J. Fle-
sara, papirnika v Tynisti n. Orlici, Vokolka a syn, zavody knihtis-
karské a papirnické Pardubice a rozruch, az prekvapeni SirSiho
rozsahu vzbudilo krachu blizké nucené vyrovnani zndmého
prazského nakladatelstvi Aventinum dr. O. Storcha-Mariena.

Za zminku stoji a od véci, o nizZ vySe informovéano, neni
téZ oznameni v rubrice ,R0zné zpravy” &asopisu ,PAPIR".
+Mojmir Urbanek, ¢eskad nototiskarna, litografie, kameno-
tiskarna a nakladatelstvi, spole¢nost s r. o. v Praze, usnesla
se na valné hromadé dne 3. zari 1932 na zruseni a likvidaci.
Podle par. 91 zak. ze dne 6. brezna 1906, Cis. 58 . z., vyzyvaiji
se vSichni véritelé této spole¢nosti, aby pripadné své pohle-
davky u likvidatora Josefa K. Urbanka v sidle firmy v Praze Il.,
Jungmannova tf. ¢is. 34, do tri mésich prihlasili. V Praze, dne
6. dubna 1933".

Neméné zajimavy je i fakt, Ze domaci problematika okolo
konkurzd a vyrovnani byla sledovana v souvislosti s podobnou
situaci v zemich sousedicich s CSR. Viz statistiku prevzatou
z Neue Presse z 6. V. 1933 o stavu insolvence v Rakousku (str.
12, ¢. 5 ,PAPIRU"), v niZ konstatovano, Ze ,v péti tydnech mé-
sice dubna 1933 bylo zahajeno 326 vyrovnani a 105 konkursu.
Tydenni priméry cinily tedy 65.2 vyrovnani a 21 konkurst
proti 77 a 24 v mésici predchozim a 94.75 a 24 v dubnu 1932.
V 67 pripadech vzesel konkurs z vyrovnani. Pro nedostatek
podstaty zamitnuto 308 konkursnich navrhd”

-KH-
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Papirny v Mladych Bukach

1. papirna

Na vi¢ickém panstvi v obci Mladé Buky (Jungbuch) a na rece
Upé byla ke konci 17. stoleti zfizena nejstarsi papirna. Prvnim
zndmym papirnikem byl Jan Kéhler, o némz je pouze znamo,
7e roku 1694 (spolu s okolnimi papirniky) poslal Ceské ko-
more Zadost o zrusSeni nebo snizeni prirdazky na papir. Po
ném byl pachtyrfem papirny Pavel Gabriel, ale jiZz v roce 1700
ji prodalo schwarzenberské panstvi Melicharu Peschkemu
z Trutnova, ktery tam vlastnil papirnu. Tu ale byl nucen poz-
déji predat synovi predchoziho majitele F. Budingera, s jehoz
vdovou se ozenil. V roce 1718 prodal papirnu v Mladych Bu-
kach svému synovi Janu Peschkemu, ale protoZze ten byl ne-
mocen, postoupil ji pfed svou smrti r. 1731 bratrovi Josefu P.
se vSemi pravy a povinnostmi. AvSak ani ten se nedozil dlou-
hého véku a po jeho smrti roku 1744 se ujala papirny vdova
Veronika P. a vedoucim zavodu se stal pribuzny Jan Peschke.

Papirna v té dobé (1746) vyrabéla 50 balikd rdznych pa-
pird (20 konceptniho, 21 savého a zbytek kancelarského, pos-
tovniho aj.) a ¢ast produkce exportovala do Vratislavi. Teprve
v roce 1759 prodala vdova papirnu svému synovi Frantisku
Peschkemu, ktery s okolnimi papirniky protestoval u guber-
nia proti zdméru A. Kieszlinga postavit v Broumové novou
papirnu s oddvodnénim, Ze by trpé€li nedostatkem hadrd, coz
by negativné ovlivnilo i cenu papiru.

Podle zpravy z r. 1782 byla papirna v dobrém stavu
avroce 1798 se zde vyrobilo 158 balikli papird (postovniho,
tiskového, konceptniho, barevného, savého) a také 50 kop
Sedé lepenky a 30 kop lestici lepenky. Roku 1799 postoupil
majitel papirnu svému synovi Josefu Peschkemu - za néhoz
se konalo vySetrovani papirenskych zloradd a byla mu udé-
lena znacna pokuta. Roku 1811 Zadal s ostatnimi okolnimi
papirniky gubernium o opatreni k zamezeni vyvozu hadrd,
ale zadost byla odmitnuta s tim, Ze poruseni zakazu ilegal-
niho vyvozu hadrd nebylo prokazano. Papirnik P. roku 1817,
jesté dlouho pred svou smrti prodal papirnu bratrovi Fran-
tiSku P., ktery byl sou¢asn€ uvadén jako papirnik v Mladych
Bukach a Cisté. Z roku 1845 je pak znam rozsah vyroby:
150 balik(i kancelarského a konceptniho papiru. Jeho nastup-
cem se stal syn FrantiSek P. ml. a ten byl poslednim papirni-
kem v Mladych Bukach z rodu Peschket. Papirnu pak koupil
FrantiSek Koch a za n€j r. 1861 zanikla pozarem.

Ze zachovalych filigran0i je mozno uvést ten z pocatku
18. stoleti, s dvojitym W a pod nim vévodskou korunu a také
schwarzenbersky znak s korunou a kolem ného ovinuty rad
zlatého rouna. Z roku 1618 pak ziejmé pochazi dvojity fili-
gran s postovnim panackem a s uvedenym znakem.

Roku 1871 zakoupil zde mezitim vybudovanou pradelnu
Inu Johann Etrich z Trutnova a preorientoval ji na zpracovani

- T DOHANN ETRICH ¢

* '

juty. Pozdéji (r. 1906) zde jiz byla i pradelna, skéarna, tkal-
covna, Upravna a vyrobna pytl a za 2. svétové valky, kdy to-
varna pracovala pro véleéné potieby, zpracovavala sulfitovy
pradelni papir. Od roku 1946 se sem znovu vrétil len a vy-
rébély se Inéné dekoradni tkaniny, Satovky, ubrusy, utérky
a kepry. Po znarodnéni v roce 1945 byl zavod zaclenén nej-
prve do n. p. Ceské Inaiské zavody se sidlem v Trutnové,
v roce 1949 do n. p. Lenka a v roce 1958 zpét do n. p. Texlen
Trutnov jako zavod 13. Nakonec byl provozovéan pod ndzvem
Texlen-Lena az do roku 2009, kdy zanikl.

PAPPEN-FABRIK V. JOH. A.FIEBIGER IN JUNGBUCH.

2.papirna

Po zkaze prvni papirny pozarem vyroba papiru v obci neza-
nikla, ale v brzké dobé& zde vznikly dalsi dvé papirny. Nejprve
byla r. 1886 zalozena papirna J. A. Fiebingerem (ktery rov-
né€z vlastnil a provozoval brusirnu v Hornim MarSové a poz-
déji i brusirnu s vyrobou asfaltované stresni krytiny, dnes
znamou jako KRPA Dehtochema). Ten zde vybudoval bru-
sirnu se 4 drevobrusy, kde vyrabél bilou i hnédou drevovinu,
kterou z&asti exportoval a k produkci drevité lepenky pofi-
dil 3 lepenkové stroje a dalsi provozni zarizeni (2 holandry,
3 satinovaci stroje, rafinér aj.). Drevovina se zde brousila
i po roce 1945, kdy byl zavod pridruzen do Krkonosskych pa-
piren, avSak v roce 1953 byl prestavén na pradelnu, pricemz
bylo nendhradné znic¢eno i vodni dilo. V roce 1993 provo-
zovnu koupil od Fondu narodniho majetku pan Petr Luka-
¢ek a celou pradelnu opravil, zmodernizoval a provozuje ji
az do soucasnosti.

Jak bylo zminéno, jiz v roce 1890 vznikla z pGvodni bru-
sirny dreva (dle jiné verze z obilného mlynu) dalsi firma Fer-
dinanda Schmidta, ale jeji dalsi osud bude uveden mezi pa-
pirnami Svobody nad Upou. Ing. Miloslav Vitek
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statistika

Export, import a spotreba
za prvni ¢tvrtleti roku 2011

Z porovnani vysledkl prvniho ¢tvrtleti 2011 se stejnym obdo-
bim roku lonského je ziejmé, Ze doslo ke snizeni u vétSiny sle-
dovanych statistickych ukazatelli (dovoz, vyvoz, spotreba).
Vypovidaji o tom mij. i nize prezentované tabulky.

Pro poradek uvadime, ze spotreba je definovana nasleduiji-
cim vztahem:

Spotreba = vyroba - export + import

(kromé sbérového papiru, kde je spotreba hlasena vyrobci)

Vlakniny

e Export

Vyvoz vlaknin za prvni ¢tvrtleti 2011 se snizil o 15 %, z toho
export chemickych bunicin klesl na 86 %. Vyvoz sbérového
papiru se zvysil v disledku nizsi tuzemské spotreby o dalsich
12 procent.

o Import

Celkovy dovoz vldknin v porovnéni se stejnym obdobim
roku 2010 stoupnul 0 11 % (hlavné z dGvodu poklesu vyroby
drevoviny), dovoz bunicin vsak vykazal pokles o 5 %.

Pres snizeni tuzemské spotieby stoupnul dovoz sbérovych
papird o 26 %, ve hmotnych jednotkach se vsak jedna pouze
04335t.

e Spotreba

V oblasti vlaknin celkem doslo k meziro¢nimu zvyseni o 15 pro-
cent, ale u spotreby sbérového papiru na vyrobu papirt a le-
penek je zaznamenan dalsi pokles o 1 %.

Papiry a lepenky

e Export

Celkovy vyvoz papirli a lepenek poklesnul v porovnavaném
obdobi letosniho a lonského roku o 4 %. U grafickych pa-
pirt je vykazovan mezirocni pokles o 22 %, u ostatnich pa-
pird a lepenek (véetné balicich a surovin na VL) cini ale po-
kles exportu jen 1 %.

e Import

Celkovy dovoz papirt a lepenek vykazuje ve sledovaném ob-
dobi mirny pokles jen o 3 %. Dovoz grafickych papird proti
situaci pred rokem ale zaznamenal poklesl o 11 %, ostatnich
papird a lepenek vsak bylo dovezeno o 3 % vice.

e Spotreba

V navaznosti na vysledky vyroby (pokles o 4%) dochazi
v porovnani 1. ¢tvrtleti roku 2011 a 2010 i ke snizeni cel-
kové spotreby papird a lepenek o 3%. U grafickych papirt
jde dokonce o pokles 0 16 % (tuzemska vyroba klesla o 49 %
a dovozy o 11 %). U ostatnich papirt a lepenek (balici a oba-
lové papiry a suroviny na VL) v3ak je zaznamenan vzestup
spotreby 0 9%.

CONSUMPTION/
EXPORT IMPORT SPOTREBA
2011 | 2010 | 11710 | 2011 | 2010 | 11/10 | 2011 | 2010 | 11/10
Chemical pulp 89102 | 103478 | 0,86 | 37218 | 39981 | 095 |125526| 111460 | 1,13
Buniciny
Total pulp 92140 | 108468 | 0,85 | 48536 | 43844 | 1,11 | 134760 | 117384 | 1,15
Vldkniny celkem
Waste paper 120946 | 107679 | 1,12 | 21001 | 16666 | 1,26 83909 | 84806 | 0,99
Sbérovy papir
Table 1 - Pulpin tons
Tab. 1 - Vlakniny (v tunach)
CONSUMPTION/
EXPORT IMPORT SPOTREBA
2011 | 2010 | 11710 | 2011 | 2010 | 11/10 | 2011 | 2010 | 11/10
Graphic papers 19862 | 25579 | 0,78 | 126731 | 141909 | 0,89 | 121975 | 145756 | 0,84
Papiry grafické
Personal hygiene papers 447 633| 071 2782 | 2837| 098 3256 | 5491| 0,60
Papiry hygienické, tissue
Otherpaperandpaperboard | 151 119 | 159611 | 0,09 | 168302 | 162978 | 1,03 | 191432 | 175934 | 1,09
Ostatni papiry a lepenky
(T:Oetli'em 171428 | 178823 | 0,96 | 297815 | 307724 | 097 | 316663 |327181| 0,97
Table 2 - Paper and paperboard in tons
Tab. 2 - Papiry a lepenky (v tunach)
CONSUMPTION/
EXPORT IMPORT SPOTREBA
2011 | 2010 | 11710 | 2011 | 2010 | 11710 | 2011 | 2010 | 11/10
Corrugated board 21861 | 16381 | 1,33 | 19841 | 8646 | 2,29 |102214 | 107000 | 0,96
VInita lepenka

Table 3. Corrugated boards in tons
Tab. 3. VInité lepenky (v tunéch)
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Vinité lepenky

e Export

U oboru vinitych lepenek je uz mozné pozorovat vyrazné
zlepseni ukazatele vyvozu (o 33 %) oproti stejnému obdobi
roku 2010.

e Import

Dovoz u vInité lepenky se rovnéz vyrazné zvysil (o 129 pro-
cent), avSak ve hmotnych jednotkach se jednd jen o 11 199 t
a celkové je import nizsi nez vyvoz.

e Spotreba

V navaznosti na pokles tuzemské vyroby ze 114 735
vroce 2010 na 104 234 t letos (tedy 0 9 %) dochézi u VL také
k poklesu spotreby v CRatoo4 %.

Vice vSak o vyvoji ceského papirenského pramyslu v letos-
nim roce napovi az pololetni statistické udaje.
M. Lesikar, K. Renner

Exports, Imports and Consumption
for the First Three Months of 2011

The statistical data found from the period under considera-
tion (first three months of 2011 are compared to first mon-
ths of 2010) note the decreasing in almost all results as you
can see in the table.

The consumption figures are defined by following relation:
Consumption = production - export + import

(not including waste paper, for which the consumption is re-
ported by producers)

Pulp

e Export

The export of total pulp declined by 15 %, the export of che-
mical pulp declined to 86 % of the 2010 level. The export of
recovered paper grew up by 12 % actually as a consequence
of lower domestic consumption.

e Import

The total import of pulp increased by 11 % (mainly as a con-
sequence of the termination of ground wood production),
but the import of chemical pulp declined by 5 %.

Substantial growth (26 %) was noted in the import of waste
paper although the domestic consumption decreased, but in
fact it represents only 4 335 tons.

o Consumption

Pulp consumption increased by 15 %, but the consumption
of waste paper declined by another 1 %.

Paper and Board

e Export

In this category we cannot see a movement towards better
results. The export of paper and board declined by 4 % du-
ring the first three months of 2011 compared to the same
period of 2010. A decline by 22 % was registered in graphic
papers, the export of other paper and board is stagnating
(-1 %).

e Import

Total import of paper and board declined slightly by 3 % du-
ring the mentioned period. Also the import of graphic pa-
persis about 11% lower than a year before, but the import of
other kinds of paper and board increased by 3 %.

o Consumption

During the first quarter of 2011 the consumption was by

3 % lower than last year, especially graphic paper decreased
by 16 %. Other paper grades show an increase by 9 %.

Corrugated board
e Export
The export of corrugated board increased considerably by
33% in comparison with the situation last year.
e Import
The corrugated board import increased strongly by 129 %,
but it represents only 11 199 tons and it is in fact a less
amount than exported.
o Consumption
Due to the decrease of the domestic production by 9 % is re-
gistered also a decline of the consumption by 4 %.

-KR-

Vypadok vyroby flutingu ovplyvnil
Statistiku SR za 1. Stvrtrok 2011

V 1. Stvrtroku 2011 vyrobilo 11 firiem zdruzenych v Zvaze
celul6zo-papierenského priemyslu (ZCPP) Slovenskej repub-
liky spolu 193 887 ton papiera a lepenky, oproti 220 831 to-
nam v 1 Stvrtroku 2010. Medziro¢ne tak zaznamenali
za prvy stvrtrok pokles celkovej vyroby v tonach o 12,2 %.
Pri¢inou bolo uzatvorenie vyroby polochemického flutingu
v marci 2010 v zavode Smurfit Kappa Sttrovo, a. s. Pokles
sa prejavil v sortimente baliacich a obalovych papierov, kde
vyrobenych 15 071 ton bolo o 65,8 percent menej ako pred
rokom. Naopak v sortimente grafickych papierov zazname-
nali firmy 1,8 % medziro¢ny rast, ked vyrobili 144 094 ton
tychto papierov. Mierny pokles o 1,6 % sa prejavil aj v sor-
timente hygienickych papierov, ked sa ich vyrobilo za prvy
Stvrtrok 2011 spolu 34 722 ton.

Celkové trzby za 1. $tvrtrok 2011, napriek vypadku Stu-
rova, narastli v medziro¢nom porovnani o 0,6 percenta, ked'
sa zvysili z 207,964 miliéna EUR v 1.Q. 2010 na 209,276 mi-
liona EUR v 1.Q.2011. Export vSak poklesol o 9,7 per-
centa zo 174,196 mil. EUR na 157,365 mil. EUR a dosiahol
75,19-percentny podiel na celkovych trzbach. Informoval
o tom generalny sekretar ZCPP SR Ing. Juraj DIhopolcek.

,.Najviac sa po krize dari sortimentu grafickych papierov.
Na spotrebe hygienickych papierov sa viak negativne podpi-
salo Setrenie obyvatelstva i zvySend DPH. Odvetvie eli zvySu-
jacim sa cenam energii a neprimeranym tlakom obchodnych
retazcov na ceny. Sortiment baliacich papierov zas postihol
vypadok Strova. Napriek nerovnomernému vyvoju odvet-
via, o¢akdvame jeho dalsi rast. Odvetvie ma velmi dobru vy-
robnu zakladnu a zhodnocuje predovsetkym doméacu drevnu
surovinu, ¢im vytvara vysoku pridand hodnotu. Rizikom je
vSak neprimerany rast cien vstupov - predovsetkym energii
a pohonnych hmoét, ako aj obmedzenie realnej kdpyschop-
nosti obyvatelstva aj institucii a firiem, v dosledku tUspornych
vladnych opatreni”, konstatoval ]. DIhopolcek.

Podla Gdajov Margity Vybostokovej, poverenej vypraco-
vanim Statistickych Gdajov pre ZCPP SR, firmy za 1.Stvrt-
rok 2011 spracovali spolu 751 395 m? drevnej hmoty. Z&-
roven zuzitkovali 15 889 ton zberového papiera z domaécich
zdrojov a 8 265 ton z dovozu. Celkové trzby za 1. Stvrt-
rok 2011 narastli v medziroénom porovnani o 0,6 per-
centa, ked' sa zvysili z 207,964 milibna EUR v 1. Q. 2010,
na 209,276 miliona EUR v 1. Q. 2011. Export vSak pokle-
sol 0 9,7 percenta zo 174,196 mil. EUR na 157,365 mil. EUR
a dosiahol 75,19-percentny podiel na celkovych trzbéch.
Kym za 1. stvrtrok 2009 vyrobil jeden pracovnik tovar v hod-
note 55 717 EUR, za rovnaké obdobie roku 2011 to bolo uz
67 709 EUR. Produktivita prace z vyroby tovaru na pracov-
nika sa zvysila o 21,5 %, pri raste miezd o 14,3 % a poklese
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ceny

stavu zamestnancov o 15,1 %. Koncom prvého stvrtroka 2011
zamestnavalo 11 firiem ZCPP SR spolu 2 915 pracovnikoy,
s priemernou mesac¢nou mzdou 1 156 EUR. Firmy preinves-
tovali v tomto obdobi 7,707 mil. EUR.
Celulézovo-papierenské odvetvie patri k najvykonnejsim
odvetviam slovenskej ekonomiky. Spolu 10 firiem zdruZze-
nych v Zvaze celul6zo-papierenského priemyslu (ZCPP) SR
pokryva 100 % vyroby vlaknin a papiera v SR a vacsinu vy-
roby tovaru v celom odvetvi. -SK-

Zhodnocovanie odpadového
papiera na Slovensku

Za rok 2010 poklesla celkova vyroba papiera a lepenky
na Slovensku medziro¢ne o 15,3 percenta, ked sa vyrobilo
spolu 780 356 ton papiera a lepenky. Dosledky vypadku
Starova viak postihli jedine sortiment baliacich papierov, kde
bol zaznamenany medziro¢ny pokles az o 64 %.

Firmy zdruzené v ZCPP SR zuzitkovali spolu 109 330 ton
zberového papiera, z toho dovoz predstavoval 29 209 ton.
Najvacsimi spracovatelmi zberového papiera v SR st Metsa
Tissue Slovakia s. r. 0., Zilina, a SHP Harmanec, a. s.. K men-
$im pak patria KURUC - COMPANY spol. s r. 0. a LUDO-
PRINT, a. s., Bobot. Na Slovensku sa prednostne spractva do-
maci zberovy papier a dovoz vlani predstavoval len 26,7 %,
kym este v roku 2002 sa dovazala cca polovica.

Vlyznamnu Ulohu pri rozsireni separovaného zberu a tri-
edenia odpadového papiera a jeho materidlového zhodno-
tenia zohral Recykla¢ny fond. V ramci SR doteraz za 9 ro-
kov podporil tieto ¢innosti sumou 16,8 mil. EUR. Z toho
na 52 jednokomoditnych projektov poskytol 8,3 mil. EUR

Zahranic¢ni ceny papiru v tis. K¢/t

a na 200 viackomoditnych projektov dalsich 8,5 mil. EUR.
K najvyznamnejsim, dotaciami podporenym projektom z RF,
patril projekt v SHP Harmanec na zvySenie kapacity papie-
renského stroja a zvySenie spotreby zakladnej suroviny. Déle-
Zitd bola aj realizcia projektu spolo¢nosti Metsa Tissue
Slovakia, dotacie dostali aj LUDOPRINT Bobot, Harmanec -
Kuvert (Brezno) a SHP SLAVOSOVCE. -Recfond-

Department of chemistry and chemical technologies of
Faculty of Wood Sciences and Technology from TU in
Zvolen (Slovakia) takes pleasure to invite you to

the 9% international symposium
~Selected processes at the wood processing”,

which will be held on September the 7("-9t" 2011 in hotel

Thermal in Sttrovo

The aim of the sympozium is to present the latest

knowledge about selected processes at the wood proces-

sing (see main topics) among participants from universi-

ties, research institutes and from the industry, respectively.

Main topics of the Symposium:

e chemical processes (delignification, plasticization ...)

e processes at production of the area materials from
wood (mainly paper, paperboard)

o processes of hydrothermal and thermal treatment (hyd-
rolysis, steaming, drying, burning, power engineering)

o the related areas of wood and biomass utilization (en-
vironmental aspects - recyclation of the fibers, using of
the waste materials and other processes).

(more information: http://www.tuzvo.sk)

Mésic cervenec 2011 cerven 2011 cervenec 2010
Novinovy papir

plosna hmotnost 45 g/m? 12,3-12,7 12,3-12,7 10,5-11,1
Grafické papiry prirodni

bezdrevy ofset 80 g/m?,, formaty 20,0 - 21,2 20,0 - 21,2 17,8-19,1
rozmnozovaci A4, 80 g/m? 20,0-21,5 20,0-21,4 18,5-19,5
SC ofset drevity 60 g/m? 13,9-14,4 13,9-14,4 13,4-13,9
Grafické papiry natirané

bezdrevy 90 g/m?, formaty 19,0-20,5 19,5-20,7 19,5-20,5
LWC hlubotiskové 60 g/m? 16,3 -16,8 16,3 -16,8 15,4 -16,1
LWC ofset 60 g/m? 16,1-16,8 16,1-16,8 14,6 - 16,0
Obalové papiry a lepenky

kryci karton sulfat. 175 g/m? 15,6 - 16,3 15,6 - 16,3 14,8 - 15,5
fluting z polobuniciny 127 g/m? 14,8-18,0 14,8 -18,0 13,6 - 15,8
testlajner 12,7-12,9 12,9-13,3 10,4 -10,8
fluting ze sekundarnich vlaken 11,9-12,2 12,3-12,5 9,6-10,1
Sedak 11,2-11,4 11,4-11,6 89-94

Uvedené ceny vybranych vyrobkt jsou piepoétené na K¢ podle v dané dobé platného kurzu CNB 1 EUR = 24,34 K¢ a predsta-
vuji rozpéti cen dosahovanych v daném obdobi na némeckém trhu, které podstatné ovliviiuji i trh v CR. Ceny papiru jsou cenami
s dodavkou na misto a vedle kvalitativnich znak( odrazeji i vliv odebraného mnozstvi vyrobku (min. 20 tun). -/ML-
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Prehled vybranych seminari, konferenci,

veletrhti a vystav do konce roku 2011

31.8.-3.9.11
5.-8.9.11
6.-8.9.11
7.-9.9.11
12.-15.9.11
14.-16.9.11
14.-17.9.11
15.-17.9.11
15.-18.9.11
20.9.11
20.-21.9.11
20.-23.9.11
26.-28.9.11
27.-29.9.11
28.9.-1.10.11
3.-7.10.11
3.-10.10.11
4.10.11
4.-8.10.11
12.-14.10.11
13.-15.10.11
12.-15.1011
18.-21.10.11
18.-20.10.11
19.-20.10. 11
26.10.11

30.10.-2.11.11

1.-4.11. 11

8.-10.11.11

9.-11.11.11
15.-17.11. 11

22.11.11

23.-26.11.11

29.11-2.12.11
10.-13.12.11

PACK PRINT INTERNATIONAL
Odpady Luhacovice 2011
Congres ATIP - INTERFIBRES 2011

IX. sympézium Vybrané procesy pri
zpracovani dreva

PAKFOOD, Polagra Food

Post Print

25th PTS Coating Symposium
Paper Middle East Exhibition
EURASIA Packaging

Svét reklamy 2011

64. DFTA Fachtagung + ProFlex
Packmove 2011

PACK EXPO Las Vegas

Metso’s Roll Technology Days 2011
Label Expo Europe 2011

MSV Brno, Transport + Logistika
ABCTP

Svét reklamy 2011
Polygraphinter

MIAC (18th International Exhibition
of Paper Industry

VISCOM

Druck + Form

WOOD Tec

CFIA

Konference CFTA - Optimalizace

a standardizace ve flexotisku
Odborny seminar Spolec¢nosti tisku

5th International Woodfibre Ressource
and Trade Conference

PROCESS Expo

ICE - 7th International Converting
Exhibition

BUDATRANSPACK + PRINTEXPO
EUROPEAN Paperweek CEPI

The 8th Johan Gullichsen Collogium -
New Wood Based Value Chains

EXPO PACK & PRINT

Labelexpo Asia 2011
PAPEREX 2011

Bangkok, Thajsko
Luhacovice, CZ

Bordeaux, Francie
Starovo, Slovensko

Poznarn, Polsko
Lipsko, D
Mnichov, D
Kahira, Egypt
Istanbul, Turecko
Brno, CZ
Stuttgart, D
Basilej, Svycarsko
Las Vegas, USA
Cernay, Francie
Brusel, Belgie
Brno, CZ

Sao Paulo, Brazilie
Praha, CZ

Moskva, Rusko
Lucca, Italie

Dusseldorf, D
Sinnsheim, D
Brno, CZ

Méty (Metz),
Francie

Boretice, CZ
Praha, CZ
Singapore
Chicago, USA
Mnichov, D

Budapest, Madarsko

Brusel, Belgie
Espoo, Finsko

Konstanta,
Rumunsko
Sanghaj, Cina
New Delhi, Indie

Obr. 1 - Vedle vystavy ke svému
90. vyroci SPSC predstavila na dnech
otevrenych dverf i modernf interiéry

Telegraficky

o VOS graficka a SPSG v Praze osla-
vila dlstojn€ vyroci 90. let od svého za-
loZeni v roce 1920, kdy pravé ve skol-
nim roce 1920/21 zacala vzdélavat

své prvni studenty. Oslavy byly zaha-
jiladne 2. 6. 2011 vystavy na Staro-
méstské radnici v Praze, ktera predsta-
vila prace studentt skoly za poslednich
pét let. Navazné pak probihaly dny ote-
vienych dveri primo v hlavni budové
Skoly v Hellichové ulici, jubileum také
zhodnotila na svém jednani Rada Skoly
a Klub piétel SPSG dne 27. 6. 2011.
oV cervnu se také uskutecnil druhy
ro¢nik prehlidky praci studentd skoly
reklamni tvorby Michael - FESTMI-
CHAEL. Nejprve probéhla v prazském
kiné Svétozor prehlidka studentskych
filmG a poté nésledovala v prostorach
Novoméstské radnice vernisaz vystavy
praci maturantt. Predstavili se zde ab-
solventi obort Vytvarna fotografie

a Graficky design a vizualni komuni-
kace a hlavnim tématem expozice byl
cesky filmovy plakat jakozto svébytny
kulturné-umélecky fenomén.

e Spolecnost Kimberly-Clark je zndma
ve vice nez 150 zemich svéta predevsim
jako nejvétsi vyrobce a dodavatel tissue
papirt a dalsich obdobnych produktt
(toaletni papiry, kapesnicky, ubrousky,
utérky, papirové rucniky atd.). Je vSak

i vyrobcem Cisticich pripravkd a jed-
norazovych pracovnich rukavic Kleen-
Guard, které predstavila pod oznace-
nim G20 Atlanticky zelené v novém
ultratenkém provedeni pro pramyslova
pracovisté.

CPl B

- -

Obr. 2 -V cervnu se konala v ramci akce
FESTMichael také vystava praci student(
v Novomeéstské radnici (Praha 2)
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telegraficky

o THIMM Packaging predstavil za-
stupcdm médii a ACPP ve Vsetatech
nové tiskové zarizeni, které technolo-
gii HQPP zajistuje kvalitni potisk obald.
Jedna se o Sestibarvovy flexotiskovy
stroj Gopfert Ovation, umoZnujici po-
tisk a lakovani (véetné infracerveného
suseni) vinitych lepenek (predevsim

s bilou kryci vrstvou) v maximalnim for-
matu az 1520 x 2000 mm.

e Spolecnost Stora Enso oznamila
pocatkem cervence podpis kontraktu

s firmou Voith na dodani nového pa-
pirenského stroje na vyrobu testli-

nert o plosné hmotnosti 65 - 140 g/m?
do svého zavodu Ostroleka v Polsku.
Predmétny stroj PM 5 vybaveny nejmo-
dernéjSimi technologiemi s pracovni $ir-
kou 860 cm a rychlosti 1800 m/min. by
mél od roku 2013 vyrabét 455 tis. t test-
linerd ro¢né.

e Majoritnim vlastnikem zavodu na vy-
robu VL Tectura Opakowania Pa-

Obr. 3 - Balenf rukavic firmy Kimberly-
-Clark KleenGuard G20

pier v jihopolském mésté Tychy (vy-
roba prepravnich a obchodnich obald,
170 zaméstnanct, obrat za rok 2010
17 mil. EUR) se stala némecka spolec-
nost THIMM Verpackung z Northei-
mu, ktera bude mit podil 51 %, dalsich
49 % pak firma Saica (S.A. Industrias
Celulosa Aragonesa ze Spanélska),

se kterou firma THIMM spolupracuje

jiz od konce 90. let ve strategické pro-
dejni alianci.

o Katedra polygrafie a fotofyziky Uni-
verzity Pardubice porada ve dnech
19.-21. zari 2011 jiz X. Polygraficky
seminar. Program prvniho dne semi-
nare je uréeny pro Sirokou polygra-
fickou verejnost,druha ¢ast seminare
(20.-21. 9. 2011) pak bude orga-
nizovana jako védecka konference

v angli¢tiné.

o Drevarska fakulta TU ve Zvolenu
pripravila natermin 7. - 9. 9. 2011

do Starova (SK) jiz 9. mezinarodni
sympozium ,Vybrané procesy pri zpra-
covéani dreva”. Odborné prednasky to-
hoto specializovaného setkéani zpraco-
vateld dreva budou soustredény do Ctyr
zakladnich blokd: 1. - chemické pro-
cesy, 2. - procesy pri vyrobé plosnych
materiald (papir a lepenka), 3. - hydro-
termické procesy, 4. - souvisejici oblasti
vyuziti dreva.

g ': A~ A 0 :‘ m
Obr. 4 - Nejmodernéjsi flexotiskovy stroj Gopfert Ovation
HQPP v zavodu THIMM Packaging ve Vsetatech

65. vyroci prumyslové Skoly papirenské

Lt
&5 let od ralokeni

i
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SxoLy
PAPIRENSKE
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PROMYSLOVE
SxoLy
PAPIRENSKE

Obr. 5 - Postovni arsik s dotiskem k letosnim oslavam 65. vyroci
vzniku papirenské skoly v Hostinném (pozdéji ve Stét)

Pramyslova skola papirenska vznikla v roce 1946 v Hostinném
a zaci méli moznost ziskavat i praktické zkusenosti ve zdej-
$im zadvodé KRPA. Vyuka byla nejprve dvouletd, v roce 1951
uz vychazeli prvni Ctyfleti absolventi, v roce 1958 pak prvni
externi absolventi. Existovaly i tfi ro¢niky Sajos, tj. dopInéni
odborného studia pro absolventy jedenactiletek. Specialitou
bylo dalkové pomaturitni studium 30 zakd, kde si doplho-
vali znalosti rtiznych stfednich skol, ale také studovali i byvali
absolventi.

V roce 1983 byla $kola prestéhovana do Stéti, tdajné pro
vétsi spojeni s modernimi technologiemi. Skutec¢nosti ale je,
ze jiz v té dobé ziskavali Zaci jen minimum znalosti v pfimém
provozu. Letos zarover mame 15. vyroci od ukonéeni vyuky
papirackého remesla na této Skole. Nasledujici ro¢nik byl to-
tiZ jiZz pojiman jako ,management papiru a celul6zy” a jen diky
tehdejsSimu (i nynéjsimu) rediteli (také studentu Skoly v Hos-
tinném), Ing. Janu Langthalerovi se podarilo Skolu prevést
na pribuzny obor. Soucasna Stfedni odborna skola a Vyssi
odborna kola obalové techniky ve Stéti vyuZiva historického
odborného potencialu alespon v nauce o materialu. Redukce
studijnich oborl neni dana skolou, ale zajmem studentd.

Plvodné byvaly oslavy zalozeni skoly v podstaté celostatni
zélezitosti a byly vydavany i publikace, k desatému vyrodi,

dvacatému vyroci, pétadvacatému vyroci. Pfi nich, ale i mimo
né, se konala i setkdni s ndzvem Radostné Dny Papiraku. Po-
sledni celostatni setkani se konalo v roce 1986 ve Stéti, Alma-
nach byl vydan jesté u piilezitosti 15 let trvani $koly ve Stéti
v roce 1998.

Posledni tfi roky se schazi absolventi Skoly prvni ¢ervno-
vou nedéli v Hostinném. Dopoledne je vzdy spole¢né setkani
pod obry, potom ma kazdy ro¢nik samostatny program. V le-
toSnim jubilejnim roce se podarilo zajistit navstévu v byvalé
Skole, internatu a v radni¢ni vézi. Zaroven byla usporadana vy-
stavka o Skole. Jeji hlavni napini byl seznam zakd a fotky matu-
ritnich tabel. Podafilo se jich shroméazdit cca tfi ¢tvrtiny z Hos-
tinného, ze Stéti bohuZel 2adné. Je v8ak treba podékovat Skole
ve Stéti, ktera zpiistupnila fadu dokument a zastitila vydani
postovnich zndmek s prilezitostnym pritiskem. Dik patFi rov-
néz méstu Hostinné, skole, kterd umoznila prohlidku budovy
a zavodu KRPA.

Celkem se letos srazu zucastnilo 70 zakd, nejstarsi Gcast-
nik byl z ro¢niku 1953, nejmladsi z ro¢niku1978. Nejvice bylo
jubilantd slavicich 50 let od maturity (16). Nasledoval roc-
nik 1962 s 12 G&astniky a 1960 s deseti. Skolu celkem vystudo-
valo 1657 z4k(, z toho 1186 v Hostinném a 471 ve Stéti.

Dalsi informace u F. Urbana (e-mail: fr.urban@seznam.cz)



MEZINVARODN E AKREDITOVANé
= ZKUSEBNI LABORATOR

— JEDINA V CESKE REPUBLICE
NABIZ| ANALYZY VLASTNOSTI
= PAP{RU, KARTONU A LEPENEK

DTP - RIP - VYROBA SLEEVU - GRAVURA - LOGISTIKA

jeden sleeve = rastr + perovka, sleevy skladem,
dodavky od 2-10 dnti, poradenstvi u zakaznika

Vyroba laserem vypalovanych
flexotiskovych forem

BEZE§VY TIS Hoh r .. = r : - o L I . Gravitech s.r.o.
VYSOKA ZIVOTNOST ety 111 s S 5 8 TD

+420 602 145 451
PRESNOST TISKU

High resulution flexo gravitech@gravitech.cz

WWW.ERAVITECH.C=2

Flexotiskové barvy solventni GECKO
Flexotiskové barvy vodoureditelné HYDRO-X
Flexotiskové barvy UV NewV

hael Huber CZ  huber$$

= = group

JiZ vice nez 10 let pro vas michame 8
ty nejlepsi barevné koktejly! % o, |
% ¢

HYDROX secko
Tiskové barvy pro archovy ofset INKREDIBLE
Metalické barvy ALCHEMY
Disperzni laky ACRYLAC
Pripravky do vihceni
Pfipravky do barev
Myci pfipravky

BARVY DLE SYSTEMU PANTONE®, HKS® Korekéni tuzky
NEBO DLE DODANEHO VZORU Vzorniky barev
od 1 kg Parfémované tiskové laky
= vysoka kvalita Poradenska cinnost
- dodavky do 24 hodin Technicka podpora na misté I

Nad Jezerem 568, 252 42 Vestec u Prahy
Tel.: 272 680 268
Fax: 272 680 269
www.mhcz.cz




Navstivte jednodenni kontaktni veletrhy Svét reklamy v Brné a v Praze - vyberte si mésto, kam to mate blize. Vystavovatelé |
zde predstavi horké novinky, nové napady, technologie, seznami navstévniky s Uc€innosti svych médii nebo s celkovou |
nabidkou. Mate-li také co nabidnout, jste vitani jako vystavovatelé. Jako navstévniky zveme marketingové manazery firem |
a profesionaly z reklamni branze, ktefi na podzim zacinaji pfipravovat marketingové plany a reklamni kampané pro rok 2012.
Reklama je dynamicky obor - inspirujte se na veletrhu Svét reklamy a prekvapte zakazniky i konkurenty novou reklamou. |

|
|
|

Veletrh Svét reklamy - setkani uspésnych.

&0 @mnis Omnis Olomouc, a.s., Horni lan 10a, tel.: 588 881 428, 588 881 427, fuglickova@omnis.cz, www.omnis.cz

poradatel veletrhu ‘

" VOUCHER - Usetiete 50,- K& VOLNA VSTUPENKA :z vsivizitu ¢

Zadné hranice pro

nas nejsou prekazkou

Publikacni papiry
jsou nasim krédem

(novinovy papir, vylepseny novinovy papir, SC, MFC, LWC)

Globalné silni
Lokalné zodpovédni

N 0 rs ke s ko Norske Skog Czech & Slovak
g Republic, spol. s r. o.
Classic 7 Business Park (budova C)

Jankovcova 1037/49
www.norskeskog.com 170 00 Praha 7
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né zvyseni vykonu
nakladu.

Ale udélali jste skutecne

Spojeni znalosti a techniky umoz
reseni, ktera zvysi spolehlivost vyi
a efektivitu vyuziti prostredkd v

Smlouvy zaloZené na dosazené
znalosti SKF v oblasti lozisek, té
i poradenské sluzby a sluzby pr
Reseni, ktera jsou dokonale pra
udrzby a provozu, jsou zamére

~a zvySeni vyroby.

Vysledky mluvi samy za sebe
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v prbéhu péti let postup
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~ naklady diky efektivnéjsi

- a provoz i na vyufiti p

~ Dohodnéte si jest& d
~ schlizku a projedne

: ’ve-vaEe‘m_-zéyod

The Power of Knowledge Engineering

www.skf.cz




Komplexni zpracovani
odpadového papiru

Lisy BrikStar pro vyrobu palivovych briket P | LSS0
pro zpracovani drceného nebo fezaného papiru |[[111Hll1 |{{}|}|\As | 111 i

Lisy PRESTO, KAMPWERTH Némecko
na zhutiovani a prepravu
velkoobjemovych odpadu

BRIKLIS, spol. s r.o. tel.: 00420 381 278 050 fax: 00420 381 278 325
391 75 MALSICE 335 http://www.briklis.cz e-mail: info@briklis.cz
http://www.kampwerth.cz e-mail: antonin.kupsa@briklis.cz
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