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Zpracovano redakei

Briklis, umist&éni na MSV: pavilon P, stanek 123

Pred 23 lety se dva inZenyii pustili do projektu, o némz se v Cechéich zatim jen snilo.
Brzy se ale Miroslav Medek a Miroslav Smejkal presvédéili, ze co funguie v zahrani,
ma $anci i v zemi s rodici se demokracii. Dnes stroje znacky BrikStar od firmy Briklis
na vyrobu briket ze dfeva, kovu, papiru, polyuretanu a dal$ich materiéld

znaji v mnohych zemich svéta.
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Firmu jste zalozili v roce 1991.

Kdy se u vés zrodila myslenka vénovat
se zpracovani odpadu a vyrobé
briketovacich lisG2

S napadem prisel Ing. Medek, ktery vidél brikety
z dfevéného odpadu v supermarketu pti jedné
cesté do N&mecka a po té se zajimal o techno-
logii, jak se brikety vyrabgiji. Jeho myslenka —
zacit v Tabote vyrabét dfevéné brikety — se mi
zalibila, a tak jsme se ji za¢ali zabyvat. Pocho-
piteln& jsme narazili na nékolik problémd. Ten
nejzdvazngjsi byl, Ze v Tébote nebylo dost pilin.
Druhy, Ze jsme neméli vhodné prostory, a trefi,
7e jsme neméli z4dné penize.

Jaky byl za¢atek podnikani
a jak se rozvijela vase myslenka?

Nejd¥ive jsme zkouZeli sehnat dotaci nebo
pdjcku a zaroven hledali technologii. Oslo-
vovali jsme vyznamné dodavatele briketova-
cich lis§ z Némecka a Rakouska a shanéli od
nich informace. Internet v t& dobég jest& nebyl
moc rozditeny, takZe jsme studovali rfzné
prospekty a letdky a zjistili, ze vibec nejde
o slozity stroj. Tak jsme ho zkusili sami vyro-
bit. Otec ing. Medka mé&l kovarnu, kde bylo
mozné lis postavit. Hned vylisoval pér briket,
coZ nds natolik povzbudilo, 7e jsme pozmé-
nili pdvodni podnikatelsky zdmé&r a rozhodli
se vyrabét briketovaci lisy sami pro ostatnf
producenty dfevéného odpadu. Po prvnich
lisech vyrobenych v kooperaci v dilnach firmy
Tapros v Tabote se podafilo v roce 1993 diky
spolupréci s Ing. Vaclavem Cabelkou, dalém
spole¢nikem, pronajmout a pozd&ji zakou-
pit objekt opravérenskych dilen Osevy ve
Slapech. Ptevzali jsme i jejich zamé&stnance,
ktef vytvofili spolehlivy pracovni kolektiv. Vét-
$ina z nich u nds z0stala po celou svou pro-
fesni kariéru. V sou&asnosti u nas pracuje 60
zaméstnancd.
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.Na zaéatku jsme narazili hned na nékolik
problému, ale nadseni lidi v té dobé&

pro cokoli nového bylo obrovské, svoje
dosavadni navyky chtéli ménit a to néam
hodné pomohlo.” Miroslav Medek (vlevo)
a Miroslav Smeijkal (vpravo).

Nastal ve vadem podnikani
néjaky zasadni zlom?

Méli jsme velké $t&sti, e se ném podafilo pro-
razit v Némecku. To byl zajimavy piib&h: nas
konkurent Technometra Semily pro nés zpo-
&atku vyrabsl hydraulické vélce, ale pozdsiji nd3
lis okopiroval a za¢al ho vyrébé&t. Pan Mosch,
n&mecky truhld¥, si u nich objednal lis. Techno-
metra nebyla schopna lis dodat, tak se zakaznik
obrétil na nds. Koupil si nds§ stroj a za¢al s nim
objizdé&t vystavy. Viiml si ho cesky dopisovatel
pro vyznamny drevaisky casopis v Némecku.
Ten popsal nd3 pfibéh a na zékladé &lanku se
na nds obratilo osm némeckych obchodnikd.
Dodnes s jednim z nich obchodujeme, dokonce
se stal na$im spolednikem a stroje prodéva do
celého svéta. Stdli jsme pred rozhodnutim:
zadluZit se a vybudovat firmu s vét&i vyrobni
kapacitou, nebo z8stat mensi firmou ve Sla-
pech a dodévat na Eesky trhe Bylo to velmi t&zké
rozhodnuti, ale dnes se ukazuje, Ze spravné.
V roce 2003 jsme koupili pozemek v Malesi-
cich. To byl zasadni zlom v nadem podnikéni.

V roce 2005 jsme se st&hovali a v roce 2010 se
naskytla moznost vyusit dotaéni program Sko-
lici sttedisko a Potencidal pro rozditeni kapa-
city vyzkumu a vyvoje. Posledni budovu jsme
tak mohli zrekonstruovat pro vzdélavéni vech
nasich pracovnikd, dealerd i zékaznikd. V pii-
zemi{ mame ve zkudebné& nainstalované lisy, na
kterych testujeme nové materidly a ndpady.

Jaka byla informovanost vefejnosti
o moznostech zpracovéani odpadd?

O briketovacich lisech jsme v&déli jen ze zahra-
ni¢i, kde uz byly bé&Znou zdleZitosti. Informace
jsme cerpali hlavn& z Rakouska, které je timto
zndmé. Ocekévali jsme, 7e popisované vyhody
se ¢asem musi uplatnit i v Cechdch. Uz tady
sice par vyrobcl briket bylo, ale brikety vyvazeli
do zahrani&i. Také nasi prvni zékaznici si mys-
leli, Y& na nasem stroji budou vyrabét brikety
na export. Postupné ale predli na dodavky do
svého okoli a dnes je dfevénd briketa u nés uz
standardnim palivem stejné& jako uhli.

K nejzndméjsim patfi jisté lisovani pilin
do briket, jaké dalsi suroviny Ize timto
zpUsobem zpracovat?

Piliny byly prvnim materidlem, pro ktery jsme lis
vyvinuli. Pes dievo jsme se dostali k lisovani
papiru nebo kovovych fiisek. Zakaznici jsou
nevyCerpatelnym zdrojem informaci a poza-
davkd. To je také filozofie nasi firmy: poslou-
chat z&kaznika a Zddnou jeho myslenku neztra-
tit, ale zpracovat. Viechny nase stroje slouzf
k tomu, aby se odpad z vyroby pFepracoval
a znovu pouzil. Diive spalitelny odpad konil
na sklddkach. Nyni si producent odpadu méze
vlastni odpad v podobé& briket spélit — Easto
vyuZije jen ¢ast a zbytek proda. Lisy na kovovy
odpad zpracovévaji tiisky z obrabéni oceli,
litiny nebo barevnych kovd a posledni dobou
mdame velky Usp&ch se strojem na zpracovani
hliniku, ktery je velmi atraktivnim materialem.
Jeden nd3 zakaznik si spocital, Ze pokud do své
slévarny pouzije tyto brikety, Setfi fficet korun
na kazdém kilogramu, ktery zpracuje na vyrobu
slitiny. Samotné ttisky se tavi se zna&nymi ztra-
tami, maii v&tsi povrch a tim i vy$§i propal nez
tiisky upravené do briket. A protoze lis zmensi
i objem materidlu, uef¥ i na prepravé. To potvr-
dil i zakaznik, ktery denné odvézel tatru odpadu
z polyuretanové pény, ale po slisovéni se mu
objem $edesdtkrat zmensil, ¢imz ulettil $ede-
sdt jizd. Pronikli jsme i do tabdkovych firem, kde
nae stroje lisuji tabdkovy prach. V pobockéch
CNB lisujeme vy¥azené drcené bankovky.

Kolik strojd jste vyrobili
a kde viude pracuiji?

Nase lisy pracuif ve viech statech Evropy a mimo
jiné i v Brazili, Jihoafrické republice, Japonsku,
na Novém Zélandu a v dalsich zemich. Loni
jsme vyvezli 50 procent celé produkce. Dé se
tedy ¥ici, e nade stroje pracujf po celém svét&.



Do dnegni doby jsme vyrobili kolem 4 000 lisd,
z toho 160 lis§ zpracovavé tiisky z obrabén.

MuUzete nédm f¥ici vice k vlastni technologii
briketovani kov2

Nejvétsi vyhodou technologie vysokotlakého
lisovani je pfemé&na odpadu na prodejny
a lépe manipulovatelny produkt. Konstrukee lisd
na kovovy odpad je zcela jind nez konstrukce
lisd na spalitelny odpad. Névratnost investice
zavisi vzdy na mistnich podminkéch a u liso-
vani kovd se mdze pohybovat v mésicich. Tech-
nologie briketovani kovovych tisek pfindsi zisk
tim, Ze snizuje ztraty pfti recyklaci ttisek a mini-
malizuje néklady na manipulaci a skladovan.
Ttisky z obrébéni kovl se lisuji bez ptidavku
pojiva do kovovych briket definovaného tvaru.
Brikety jsou mechanicky odolné, jejich hustota
se pohybuje mezi 60 a 90 % hustoty pdvodniho
materidlu. Hustota briket napt. z mosazi dosa-
huje az 6 500 kg.m?3, 1j. 75 % hustoty mosazi.

Je poptavka po briketovacich lisech
vyrobenych na miru?

Jsme vyrobci s vlastni projekéni kanceld¥i. A tak
pro specidlni pozadavky nebo specidlni mate-
rigly vyrabime jednoteelové stroje na zakdzku.
Jednim z nich je napt. lis ve firm& Georg Fis-
cher N&mecko, vyrabgjici 30 mm vysoké tab-
lety se zuglechfujicimi piisadami pro pouziti
pfi tavbé ve slévarndch. Ve Svycarsku v Christ
+ Heiri lisuji jemné ocelové $pony a brusné
kaly z vjroby soucéstek pro hodinky. V Ceské
republice do firmy Koh-i-Noor Hardtmuth jsme
dodali specidlni kartudovaci a vytlacovaci lis
pro vyrobu tuzek. Upravenim konstrukce stan-
dardnich lisd nebo zmé&nou ¥izeni programu se
snazime docilit lisovatelnosti vé&tSiny materidld.

Jaké produktové fady v sou¢asnosti
vyrabite?

Nové konstrukéni fada briketovacich lisG pro
lisovéni barevnych kovd iSwarf je velmi roz-
sahld a nabizi mnoho variant vykond a vyba-
veni. Kombinaci volby p¥konu motoru cerpa-
dla hydraulického agregétu od 4 kW do 15 kW
a préméru lisovacich néstrojd od 55 mm do
100 mm se fesi pozadavek na kvalitu briket
a vykon briketovaciho lisu. Vyhodou lisu iSwarf
je vyuZitl patentové chrdnéné konstrukce hyd-
raulického systému. Umozhuje to velmi jedno-
duché navyseni vykonu nebo zmé&nu ndsypky
v ptipadé néristu vyroby v budoucnosti. Diky
stavebnicové konstrukci se lisy iSwarf snadno
za¢leni do vyrobnitechnologie a dok&Zou splnit
i ndro¢né pozadavky na automatizaci provozu
a vybaven( dal¥f technologif. Starsi a osvédee-
nou ¥adou jsou lisy BrikStar M a MD, které lisujf
t¥isky z obrabé&nf litiny, oceli, barevnych kovd
a brusné kaly tlakem az 400 MPa. Tento lis byl
v roce 2008 ocenén cenou Grand Prix na vele-
trhu For Waste v Praze. Nasi konstrukté¥i se
vzdy snaZi navrhnout co nejvhodné&jsi prove-

denf briketovaciho lisu tak, aby proces vyuziti
odpadu byl co nejvynosngjsi.

Jaké poskytujete servisni zazemi?

Nejvétsi odlignosti proti konkurenci je zajisténi
kvalitniho servisu. Drzime na skladé zékladnf
sortiment a jsme pruzni v dodavkéch néhrad-
nich dil8. Termin servisniho zésahu, rekon-
strukce & modernizace se snazime prizpdsobit
tak, aby nebylo potieba zastavovat vyrobu. Lisy
jsou stavebnicové konstrukce, a proto vymé-
fiuieme pouze vadné dily, a ne celé ndkladné
sestavy. Je také mozné pFijet se pred koupi lisu
podivat, provést v nasem vyrobnim zdvodé
zkousky a tim si udélat vlastni dsudek.

Jak je to s provoznimi naklady
briketovaciho lisu?

Z hlediska provozovani jde o nendro¢nou tech-
nologii, kterd snizuje materidlové néklady slé-
varenského provozu, snizuje ndro¢nost na skla-
dovéni a manipulaci. Rozdil ve vykupni ceng
briket a tiisek je v pfipadé hlintku 3 K& na jedno
kilo. Navratnost investice se pohybuie v fddech
mésicO. Ze zkugenosti vime, e pfi davkovani
do 20 % briket ve vsdzce je Cistota taveniny
zachovéna. Takto natavenou slitinu je mozné
pouzit i do naro¢nych odlitkd.

Briketovaci lis iSwarf 550

Kam umistit briketovaci lis, jak je to
s prostorovou ndroénosti?

Briketovaci lisy mohou byt ukoncenim sys-
tému dopravy t¥isek od obrabé&cich centfer
nebo mohou pracovat samostatng s predta-
zenym velkokapacitnim zasobnikem ¢&i drti¢em.
Samotny lis neni prostorové nérocny. Celkové
technologie mdze byt naro¢n&jgi na prostor,
ale zase je pro zakaznika piinosn&si. Nasypky
lisu jsou vé&tinou plné&ny $nekovym dopravni-
kem z velkoobjemového zdsobniku materidlu
v blizkosti lisu. MoZné je i pln&ni prostted-
nictvim zdvihaciho zafizeni, které do nésypky
lisu vyklapi kontejnery tfisek, nebo i manualni
pln&ni. Lisy mohou byt vybaveny ¢idlem hla-
diny pro snimani materidlu v nésypce. Signdl
¢idla hladiny je mozné vyuZit pro fizeni provozu
lisu a pro ovladani externtho dopravniku mate-
riélu do nésypky lisu. Pro uzivatelsky komfort je

mozné zapojeni dalkové kontroly pomoci GSM

nebo LAN.

Jsou specidalni pozadavky na material
uréeny k lisovani2 Musi byt naptiklad
zbaven nedistot z provoznich kapalin?

Briketovact lisy iSwarf a BrikStar M jsou vhodné
pro briketovani suchych i emulzemi znecisté-
nych t¥isek z obréb&ni kovd. Nizky obsah chla-
dicich kapalin v briketéch se dosahne odstte-
dénim t¥isek nebo vysokotlakym lisovanim
— briketovanim. Oba zpGsoby vyzaduji zpraco-
vavat materidl p¥i standardnich teplotach, aby
bylo dosazeno pozadovanych vlastnosti bri-
ket s nizkym obsahem kapalin. Vysoka viskozita
oleje nebo emulze zvy$uje pfi nizkych teplotéch
pFilnavost kapaliny na povrchu hliniku a snizuje
U¢innost procesu az o 50 %. Lisy jsou opat-
feny zachytnymi vanami s Eerpadly, kterd snizujf
riziko znecit&ni b&hem manipulace s nezpra-
covanymi tfiskami, zamezuji pfipadnému Gniku
kapalin pfi lisovani a hlavng umoziuji shroma-
zdovani vytlacenych chladicich kapalin pro pfi-
padnou regeneraci a likvidaci. Brikety se pou-
zivaji jako p¥md néhrada zlomkového kovu
ve slévarnach. P¥i taveni briket s v&t§im mnoz-
stvim zbytkovych kapalin dochézi pfi jejich
spalovani k nezddoucimu nérdstu teploty tave-
niny a k zand3eni odtahovych filtrd. Presto jsou
slévarny ochotny platit vy33i cenu za kvalitni bri-
kety nez za samotné kovové fiisky.

Kdo je typickym odbératelem?
Z jakych prdmyslovych segmentd
se na vas nejéastéji obraceji?

Nage lisy pracuji v automobilovém prdmyslu
— Auto Skoda, Honda, Renault, Bosch Auto-
motive, v zdvodech leteckého primyslu — KAl
Korea, CaV Anglie, Let Kunovice, ve slévar-
nach — Saker, Metal Trade Comax, v Zelezar-
néch a kovodrotech po celém svét&. Jde o velké
mnoZzstvi rdznych materidld. Proto doporucu-
jeme nejprve provést testovaci zkousku mate-
ridlu. Lze tak rychle reagovat na rfzné poza-
davky jesté¢ pred zadanim findIni objednavky
do vyroby.

Shriite prosim zavérem, pro¢ lisovat
kovovy odpad a pofidit si briketovaci lis?

Ttisky z obrébéni kovd jsou cennou surovinou,
se kterou je potteba naklddat hospodarng, tak
jako s vychozim materidlem. Soucasnd stroji-
renskd vyroba je ovlivnéna silici mezindrodni
konkurenci, kterd vytvé¥i tlak na snizovani
vyrobnich ndkladd a na cenu vyrobkd. Splnénf
néro¢nych ekologickych pozadavkd vyroby
vyznamné ovliviuje efektivnost i existenci pod-
nikd. Pouziti briketovactho lisu pro zpraco-
vani fifsek nabizi jedno z moznych ekonomicky
vyhodnych Fesent.

Jiz n&kolikrat byla vyhodnocena navratnost
briketovacich lis6 na zpracovani kovd od Zesti
mésicd do jednoho roku. ®
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