Technika

/djem o briketovani kovl
v CR zacal stoupat

Trisky z obrabéni kovi jsou cennou surovinou pro vyrobu novych polotovard. Jejich recyklace je velmi perspektivni. Zkusenosti
firem, které lisy ve svych provozech jiz pouZzivaji, potvrzuji ndvratnost investice od tfi mésict az do jednoho roku. Firmy si zvysi
bezpecnost provozu vyuZitim moderniho prvku ekologické vyroby a vydélaji na zpracovani materiald, které se dosud opomijely.

= METALPRESS MalsSice 2015

Spole¢nost BRIKLIS poradala v kvétnu ve své vyrobni hale
v MalSicich vystavu METALPRESS 2015. Cilem vystavy bylo
ukazat verejnosti moznosti vyuZiti technologie briketovani.
Na ¢&tyfech stanovistich a tfech typech listi probihalo lisovani
hliniku, oceli, litiny a brusnych kal(l. Nejrozsahlejsi a nejvice
sledovanou ukazkou byla briketovaci linka s dvéma lisy iSwarf
550 — 2x15 na hlinik pro export do Ciny.

= Co zpracovava technologie pro ¢inského
zakaznika Bosch Automotive Products

Ptali jsme se Ing. Miroslava Smejkala, ktery nam techno-
logii popsal. Linka zpracovava delsi hlinikové Spony z vyroby
brzdovych systéma ABS pro automobilovy pramysl. Za¢ina
zafizenim pro vyklapéni beden do nasypky drti¢e. Liziny a vySku
vyklapéciho zafizeni mizeme pfizpUsobit stévajicim podmin-
kam. Soubor bezpecnostnich opatfeni je zakonéen oplocenim
celé technologie. Vyklopné zafizeni vyzvedne max. 500kg do
vysky 1900 mm za dobu osmi sekund do nasypky drti¢e. Drti¢
rozdrti dlouhé $pony na malé tfisky. Je opatfen zabudovanym
automatickym separatorem vétSich kust, které neni mozné roz-
drtit. Podrceny material vypadava na vibraéni rost, ktery vytfidi
pfipadné se vyskytujici kusovy material. Snekovym dopravni-
kem je transportovan pfes permanentni magnet do lisovaciho
stroje. Magneticka deska separuje feromagnetické ¢astice.
Obousmeérny Snekovy dopravnik roznasi podrcené trisky podle
potfeby do obou nasypek briketovaciho lisu iSwarf. Nasypky
jsou opatreny ¢idly, ktera kontroluji hladinu materialu. Lisovaci
nastroje vyrabéji tlakem 300 MPA hlinikové brikety o priméru
65mm a délce 80—100 mm. Pod lisovacim prostorem je umis-
téna vana s emulznim Cerpadlem na zachycovani chladicich
kapalin, které se z tfisek lisovanim vytlacuji. Zbytkova vihkost
v briketach byla pouhych 1,7 hmotnostnich procent.

Rada briketovacich listi iSwarf je velmi rozsahla a nabizi
mnoho variant vykond a vybaveni. Kombinaci volby pfi-
konu motoru ¢erpadla hydraulického agregatu od 4 kW do
15 kW a prdméru lisovacich nastroji od 55 mm do 100 mm

se feSi pozadavek na kvalitu briket a vykon briketovaciho
lisu. Umoznuje velmi jednoduché navyseni vykonu v pfipadé
narlstu vyroby v budoucnosti.

= Ukazky lisovani oceli, litiny a brusnych kal
DalSi ukazkou byla linka BrikStar M 40-90, s vykonem 800 kg
za hodinu pro litinu, pfikon ¢erpadla 40 kW, ktera zpracovavala
kovové tfisky z obrabéni oceli. Linka obsahuje velkoobjemovou
nasypku s vibraénim dnem, vanu s ¢erpadlem chladicich emulzi
a dvousnekovy dopravnik. Lisovani zde probiha ve valcové
raznici zavirané z obou stran lisovacimi nastroji. Lisovaci tlak
v raznici dosahuje 390, MPA a plisobi na obé podstavy valcové
brikety. Tento zpUsob lisovani zaru€uje rovnomérné prolisovani
brikety v celém jejim objemu. Pro polského zékaznika jsme pro-
vedli test lisovani drcenych oballl olejovych filtr( z automobild.

Na lisu BrikStar MD 22-70, s vykonem 500 kg za hodinu pro
litinu, pfedvadéli zpracovavani brusného kalu. Technologie je
Setrnd k Zivotnimu prostredi, pfedchazi znecisténi a umoznuje
vyuziti dfive opomijenych material(i. Brusny kal, jako nebez-
peény odpad, se pfeméni na surovinu a vyuzije se. Ing. Smejkal
nam ze svych zku$enosti z testovacich zkouSek sdélil, ze je
nejsnaze zpracovatelny zbytek po brouseni pasovymi bruskami.
Tento material je velmi dobfe lisovatelny, mérna hmotnost bri-
kety dosahla 4976 kg/m?. Obsah znecisténi zbytky brusiva je
niz8i nez 3%. Brusné kaly z brouSeni brusnymi kotou¢i vykazuiji
vy$Si znecisténi. Mezni hodnoty az 30 % znecisténi naméili
u materialu pro vyrobu nozl do drti¢l ¢i hoblovacich stroj.
Tento material je také lisovatelny, ale vysoky obsah brusiva
extrémné obrusuje lisovaci nastroje.

= Nejvyhodnéjsi vyuziti je ve slévarnach,

které maji vlastni obrobnu.

Technologie briketovani kovu je uréena pro strojirenské pod-
niky, které fesi tfiskové hospodarstvi, ale i pro spole¢nosti zaby-
vajici se druhotnym zpracovani kovovych tfisek. Nejvyhodnéjsi
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vyuziti je vSak ve slévar-
nach, které maji vlastni
obrobnu. Pfepracovanim tfi-
sek do briket se nejen zvysi
jejich vykupni cena, ale snizi
se i naklady na prepravu
i uskladnéni a jesté se uSetii
naklady za chladici kapaliny.
Briketovat Ize kratké Spony
a s pouzitim drti¢e i Spony
dlouhé. Podle typu tfisek
a zpUsobu pfipojeni brike-
tovaciho lisu k vyrobni tech-
nologii se voli typ a velikost
nasypky. Napf. nasypka se
¢tyfmi Sneky je uréena pro
zpracovani delSich tfisek,
které nejsou sypké, ale je mozné je snadno rozplést. Obsah
feznych kapalin v tfiskach neni omezen.

= Jak sniZi obé strany p¥ipadna rizika

za funkénost dodavané technologie

Se snizenim rizik pfi koupi lisu nas seznamila Jana
Smejkalova. Systém recyklace a briketovani tfisek fesime
vzdy individualné podle potfeb daného provozu. Zda je materidl
vhodny pro lisovani, zjistime pfi testovacich zkouskach, které
provadime zdarma v nasem zavodé v MalSicich pfed uzavienim
kazdé kupni smlouvy. Mdzeme tak rychle reagovat na nové
pozadavky zakaznika jesté pfed zadanim finalni objednavky
do vyroby. Novy zpUsob prodeje je pro nase partnery velmi
vyhodny, protoze poznaji nové moznosti a vyfesi pfipadna
uskali procesu jesté pred uzavienim kontraktu. Obé strany
tak snizi pfipadna rizika za funkénost dodavané technologie.
Zku$enosti firem, které lisy ve svych provozech jiz pouzivaji,
potvrzuji navratnost investice od tfi mésicl az do jednoho
roku. Nasim zameérem je, rozSifovat povédomi o vyhodach této
technologie hlavné v CR, protoze vétsinu list zatim vyvazime
do ciziny.

= Navratnost investice se pohybuje

v Fadech mésicu

Podle spolumajitele spoleénosti Ing. Smejkala se z hlediska
provozovani jedna o nenaro¢nou technologii, ktera vyznamné
pozitivné snizuje materidlové naklady slévarenského provozu,
snizuje naroénost na skladovani a manipulaci. Uspora nakladd pfi
zpracovani briket z vlastnich tfisek dosahla ve slévarné hliniku
32 Ké/kg. Navratnost investice se pohybuje v fadech mésicu.
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Ze zkuSenosti zakaznika
vime, Ze pfi davkovani do
20% briket ve vsazce je
Cistota taveniny zachovana.
Takto natavenou slitinu je
mozné pouzit i do naroc-
nych odlitk(l. Brikety jsou
mechanicky odolné, jejich
hustota se pohybuje mezi 60
a 90 % hustoty plvodniho
materialu. Hustota briket
napf. z mosazi dosahuje az
6500 kg/m?, tj. 75 % hustoty
mosazi. Brikety se pouzivaji
jako pfima nahrada zlom-
kového kovu ve slévarnach.
Pracovni tlak na zpracovani
hliniku mdze byt 240bar, na zpracovani litiny 400 bar. Pfi
taveni briket s vétSim mnozstvim zbytkovych kapalin dochazi
sice pfi jejich spalovani k nezadoucimu narlstu teploty tave-
niny a k zanaSeni odtahovych filtrd. Ale pfesto jsou slévarny
ochotny platit vy$8i cenu za kvalitni brikety neZz za samotné
kovové tfisky. KovoSroty nabizeji v pfipadé hliniku cenu vyssi
0 3000 K¢&/t. VSechny Casti briketovaciho stroje jsou zasazeny
do stavebnicového ramu, ktery umoznuje urcitou flexibilitu pfi
zméneé vyrobniho programu ¢i navySeni objemu tfisek. Takze
nas cil je oslovit co nejvice firem, které obrabi a produkuji
kovové tfisky, pomoci jim na nich vydélat a dale oslovit man-
agement nasich slévaren a predvést jim pfinosy technologie
briketovani.

= Maji mnoho zku$enosti ze zahranici, které

jsou pFipraveni predat ¢eskym firmam

Od roku 2001 zacali sérioveé vyrabét lisy na zpracovani
kovovych tfisek a tak se zacali u€astniti MSV v Brné. Ale velké
technologické celky se na vystavisté nevejdou, a tak uspo-
fadali jedine¢nou vystavu ve svych prostorach. Prezentovali
perspektivni technologii, ktera pfinasi vyznamné uspory vyrob-
nich nakladd. Hledanim uspor, Setfeni surovinovych zdrojli,
snizovanim nakladd na vyrobu a zavadénim novych Setrnych
technologii I1ze vyznamnym zplUsobem zvySovat zisk a zaro-
ven chranit nase Zivotni prostfedi. Nové technologie pfinesou
firmam zisk, ale zaroven i trochu starosti, které kdyz zvladnou,
budou vice prosperovat. Zejména pro slévarny je briketovani
+Zlaty dil“. Konstruktéfi firmy BRIKLIS maji mnoho zkuSenosti
ze zahranici, které jsou pfipraveni pfedat ¢eskym firmam. Do
této doby vyrobili témér 4000 listi a z toho 170 listi na kovovy
material. Nyni kazdy mésic vyrabi nejméné jeden lis pro export
na kovovy odpad a dal$i lisy na dievéné a jiné materialy. © O
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