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Jedna tuna hliniku se ziska pfiblizné ze 4 - 6 tun surového bauxitu. ALU 41

V pfirodé se hlinik v ryzi formé& obvykle nevyskytuje, slou€eniny hliniku jsou rozptyleny v zemské kire.
Obsah hliniku zde ¢ini 7,47 % hmot. Hlinik je nejrozSifené&jsi kov a je tfeti nejrozSifenéjsi prvek zemskeé
kary.

Svétova téZba bauxitu dosahla v roce 2012 hodnoty 263 Mt, nejvice bauxitu vytéZila Australie (73 Mt),
z evropskych zemi Recko (2 Mt). Celkové svétové zasoby bauxitu se odhaduji na 55-75 Gt. Celosvétova
vyroba hliniku se dnes pohybuje okolo 45 Mt. V roce 2012 nejvice hliniku za rok vyrobila Cina (19 Mt), v
Evropé Norsko (1 Mt).

Vyroba hliniku neni pfilis ekologicky pfizniva, spotfebovava pfilis mnoho energie, na 1 kg Al asi 20 kWh.
na spotfebu vody nez druhé dvé uvedené komodity. Zaroven se vyprodukuje velké mnozZstvi toxického
odpadu, na 1 tunu hliniku kolem 0,5 tuny odpadu. Vznikaji emise fluoru, které zplsobuji dychaci potize a
alergie.

Recyklace hliniku vyznamné Setfi energii a primarni suroviny (Uspory &ini az 95 %). Vyroba hliniku
recyklaci spotfebuje az 20x méné energie nez jeho ziskavani z pfirodni rudy. Hlinik se na skladkach témér
nerozklada. Pfi reakci s atmosférickym kyslikem se vytvori povrchova vrstva, kterd zabrani dalSi reakci.

Vynikajici konstrukéni vlastnosti slitin hliniku umoznuji stale vétsi pouziti i presto, Ze se naklady na vyrobu
neustale zvysuji. Pro rok 2013 analytici CSOB odhaduji rast poptavky hliniku o 6,3% a rast cen z 1940
USD za tunu na 2100 USD za tunu v roce 2014.

Briketovani je nejen ekonomickou, ale i ekologickou alternativou Upravy hlinikovycht  Fisek.
Technologie briketovani umozrniuje recyklaci hlinikovych tfisek. Déle snizuje néklady na dopravu,
skladovani, zlepSuje manipulace oproti volnym tfiskam.

PFi procesu briketovani tfisek se vytlaci z tfisek kapaliny a emulze, které Ize recyklovat. Unikem feznych
kapalin obsaZenych v tfiskach mohou vzniknout Skody na Zivotnim prostfedi. Vany pod briketovacim lisem
zamezi pfripadnému Uniku kapalin pfi lisovani. Vytlaceni a shromazdéni kapalin b&hem procesu vyroby
umozni po precisténi jejich navraceni zpét do vyroby. SniZi se tak riziko znecisténi béhem manipulace
s tfiskami.

Soucéasné vykupni ceny kvalitn & slisovanych briket umoZ RAuji navratnost investice do 1 roku p i
provozu na nejmén é na 2 smény denn & a vykonu 200 kg/hod.

kovovych briket je nizky obsah zbytkového oleje. Pfi taveni briket s vétSim mnozstvim zbytkovych kapalin
dochézi pfi jejich spalovani k nezadoucimu nardstu teploty taveniny a k zanaSeni odtahovych filtrG. Pfesto
jsou slévarny ochotny platit vySSi cenu za kvalitni brikety nez za samotné kovové tfisky.

Nizky obsah chladicich kapalin v briketdch se doséhne odstfedéni tfisek nebo vysokotlakym lisovanim.
Oba zpUsoby vyZaduji zpracovavat materiél pfi standardnich teplotach, aby bylo dosazeno pozadovanych
vlastnosti briket s nizkym obsahem kapalin. Nelze oCekavat stejné vysledky, pokud se oddéleni kapalin
z tfisek provadi v netemperovaném prostiedi. Nizk& viskozita oleje nebo emulze zvySuje pfi nizkych
teplotach pfilnavost kapaliny na povrchu hliniku a sniZzuje G€innost procesu az o 50%.

BRIKLIS MalSice vyrabi briketovaci lisy pro zpracov ~ ani kovovych t Fisek.
Briketovaci lisy BrikStar CM pracuji s nizSimi lisovacimi tlaky a jsou levnéjSi. Nizky obsah zbytkovych
kapalin v briketach se zajisti pouze pfi odstfedéni tfisek pred vlastnim briketovanim.

Briketovaci lisy nové generace iSwarf jsou lisy stavebnicové konstrukce, kterd umoZfiuje dosaZeni
parametrd briket podle pfani zékaznika vhodnou volbou komponentd. Optimalizaci konstrukce
briketovaciho lisu provedlo Centrum pro inovace v inZenyrském vzdélavani Ceské Budéjovice.

Lisy iSwarf pracuji s hydraulickymi Cerpadly pohanénymi elektrickymi motory od 4 do 11 kW. Vyrabi se
s lisovacim ramem s maximalni silou 450 kN a 1000 kN vzdy s dvojstuprfiovymi lamelovymi &erpadly.



Lisovaci tlaky dosahuji az 380 MPa podle zvoleného priaméru lisovacich nastrojd, od prameéru 55 do 100
mm. Snizovanim prameéru raznice se zvysuje lisovaci tlak a tim se sniZzuje mnoZstvi zbytkové kapaliny
v briketach. Zaroven se ale snizuje i vykon lisu. Projektanti firmy BRIKLIS po provedeni zkouSek lisovani
zkuSebniho vzorku materialu doporuci optimalni individuélni feseni.

Dlouhd& Zivotnost lisovaciho rdmu lisu je zajiSténa novou koncepci uchyceni hlavnich pohyblivych &asti
ramu v konstrukci pomoci predepjatych svornikl, které zajiStuji materialovou tuhost lisovaciho ramu.
VSechny opotrebitelné dily lisovaciho ramu jsou vyrobeny ze specialnich materidld a jsou snadno
vymeénitelné. Vysoké komprese materidlu je dosazeno lisovanim ve valcové raznici proti pevné zavore,
kterd uzavira lisovaci komoru.

Pod celym briketovacim lisem je umisténa zachytnd vana s Cerpadlem pro zachyceni a preCerpani
vylisovanych chladicich kapalin a emulzi do pfipravenych tankd ¢i bareld. Profit z takto ziskanych
chladicich kapalin je vyznamnou soucésti celkového pfinosu technologie briketovani.

Umist éni briketovacich lis G

Briketovaci lisy mohou byt ukonéenim systému dopravy tfisek od obrabécich center nebo mohou pracovat
samostatné s pfedfazenym velkokapacitnim zasobnikem ¢&i drtiCem. Nasypky lisu jsou vétSinou plnény
Snekovym dopravnikem z velkoobjemového zasobniku materialu v blizkosti lisu. Mozné je i plnéni
prostfednictvim zdvihaciho zafizeni, které do nasypky lisu vyklapi kontejnery tfisek nebo i manualni pinéni.
Lisy mohou byt vybaveny Cidlem hladiny pro snimani materialu v nasypce. Signal €idla hladiny je mozné
vyuZzit pro Fizeni provozu lisu a pro ovladani externiho dopravniku materidlu do nasypky lisu. Pro
uzivatelsky komfort je mozné zapojeni dalkové kontroly pomoci GSM nebo LAN.

Environmentalizace t Fiskového obradb éni neni snadnou ani levnou zaleZzitosti.
Ale je to jediny mozZny zpuUsob, jak zachovat zdravé Zivotni prostfedi i pfiStim generacim. Tfisky z obrabéni
kovl jsou cennou surovinu, se kterou je potfeba nakladat hospodarné tak, jako s vychozim materialem.

Soucasna strojirenské vyroba je ovlivnéna silici mezinarodni konkurenci, ktera vytvéafi tlak na snizovani
vyrobnich nékladd a na cenu vyrobkd. Splnéni naro¢nych ekologickych poZadavki vyroby vyznamné
ovliviiuje efektivnost i existenci podnikd. PouZiti briketovaciho lisu pro zpracovani tfisek nabizi jedno
z moznych ekonomicky vyhodnych feSeni.
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Pro informace o briketovacich lisech volejte nebo p iSte na kontakty:
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